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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa tasmy ze srebra i stopow sre-
bra z miedzig walcowane na zimno, przeznaczone na
wyroby jubilerskie, styki i przewodniki elektryczne oraz
na wyroby ogblnego przeznaczenia.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Klasy., Ze wzgledu na doktadno$¢ wymiardw
grubosci 1 szeroko$ci rozroznia si¢ tasmy:

— zwyklej dokladnosci — bez dedatkowego znaku
W 0Znaczeniu,

— podwyzszonej dokfadnosct -— ze znakiem D
W oznaczeniu po wymiarze grubodci i szerokoSei.

2.2. Przyklad oznaczenia

a) tasiny ze srebra w gatunku Ag2 w stanie rekrysta-
lizowanym (r), grubosci 0,12 mm, szerokosci 100 mm,
zwykte) doktadnosci grubosci 1 szerokosct:

| TASMA AgZ r 0.12 X 100 BN-R3/0872-05

b) taSmy ze stopu srebra z miedzig w gatunku Ag800
walcowane] na zimno (pz), grubosci 0,25 mm, szerokos-
ci 50 mm, podwyzszone] dokladnosci grubosci (D).

TASMA Ag800 pz 0.25 D X 50 BN-83/0872-05

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia tasm powinna byv¢ gladka i czysta,
bez peknigé, naderwan, rozwarstwien, tusek i glebokich
Tys.

Na powierzchni taSm dopuszczalne s3:

a) nieznaczne migjscowe wady w postaci pojedyn-
czych rys 1 naklul mieszczgce si¢ w polu tolerancji
grubosci,

b) barwy nalotowe na tasmach w stanie rekrystalizo-
wanym.

Nazwy wad -- wg BN-78/0800-04.

3.2, Wymiary .

3.2.1. Grubos$¢, depuszczalne odchyiki gruboscei i sze-.
rokosci oraz minimalna dlugo$é tasm — wg tabl. 1.

(Dz. Norm

Zgtoszona przez Instytut Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Dyrektora Os$rodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA
dnia 22 kwietnia 1983 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1985 r.
i Miar nr 8/1984 poz. 16)

SYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE LALFA" 1984

Druk. Wyd. Norm W-wa Ark wyd 0,45 Nakt 4800 + 55 Zam. 1120/84

Cena 7t 12,00




[

BN-83/0872-05

Tablica 1
Dopuszczalne odchytki Dopuszczalne odchytki
Grubodé grubosci, mm Szerokost szerokosci, mm M(;;llma;:a Teoret);czn? masa
mm klasa dokladnosci mm klasa dokladnosci u:lg]o k[;
zwykla podwyiszona (D) zwykla podwyzszona (D)

0,08 0,84
bl ) 5 —_— A
0,09 0.2 = 0,94
0,10 g + 20 1,05
0,12 1,26
0,16 10,010 — 1,57
0,18 -0,4 -0.3 1,89
0,20 20 2,10
0,25 2,63
0,30 3,15
0.35 3,67
: < d
0.40 +0,020 30,015 4.20
0,45 4,73
0,50 5,25
0,55 5,80
0.60 10,025 +0,020 6.30
0,65 6.85
0,70 7,35
0,75 -0.5 0.4 7,85

5 +
0.80 40,030 40,025 10 120 _ 9 8 40
0,85 8,90
0,90 9.45
1,00 10,50
1,10 11,55
1,20 12,60
1,30 10,035 10,030 13.65
1,40 14,70
1,50 0.8 =Ge 5 15,75
1,60 16,80
1,70 17,85
) q L Bt
1.80 10,045 10,035 18.90
2,00 21,00
Do obliczenia masy 1 m? taémy przyjeto gesto$é srebra i stopow srebra z miedzig 10,5 g/cm’.
Dopuszcza si¢ wykonanie tasm o innych grubosciach i innych dopuszczalnych odchytkach niz podano w tablicy.
Po uzgodnieniu z wytwérca dopuszceza sig wykonanie tasm z jednostronna odchytkg grubosci przy zachowaniu wielkosci pola tole-
rancji grubosci ta$m.

Dopuszcza si¢ dostawg do 1,0% masy partii o dtugoéci mniejszej niz podano w tablicy, jednak nie krotszych jak 4 m.

3.2.2. Szeroko$¢ tasm. Tasmy dostarcza si¢ o szero-
kosciach fabrykacyjnych i okreslonych w zakresach sze-
rokosci wg tabl. 1. Przewidume si¢ nast¢pujace szero-
kosci fabrykacyjne tasm w mm: 2§G; 30; 45; 67, 75; 80;
85: 90; 100.

Dostawe tasm o szeroko$ciach okreslonych nalezy
uzgodni¢ miedzy wytworca | zamawiajacym.

3.3. Prostos¢é. Tasmy powinny byé proste. Dopusz-
czalna sierpowato$¢ tasm nie powinna przekraczac
2 mm na | m dlugosci.

3.4. Brzegi tasm powinny by¢ réwno obciete, bez
pofaldowan, zalaman i zadzioréw. Przy tasmach w sta-
nie rekrystalizowanym dopuszcza si¢ nieznaczne zagig-
cia krawedzi powstale przy cieciu.

3.5. Sktad chemiczny. Tasmy aostarcza si¢ ze srebra
w gatunku Ag2 wg PN-70/H-§2205 oraz ze stopéw
srebra 7z miedzig w gatunku Ag80C, Ag900 wg PN-75/
H-87206.

3.6. Stan. Tasmy wykonuje si¢ w stanach:

— rekrystalizowanym (r),

— walcowanym na zimno (pz).

i

Oznaczenia — wg PN-71/H-01706.

3.7. Cechecwanie. Na koncu kazdej taSmy o szero-
kosci 30 mm i powyzej powinny by¢ naniesione w Spo-
sob trwaly nast¢pujace oznaczenia:

a) znak wytworcy,

b) cecha materiatu,

c) stan,

d) wymiary taSm — w przypadku tasm o podwyz-
szonej dokladnoéci wykonania,

€) numer partii.

Do rulonéw tasm o szerokosci ponizej 30 mm po-
winna byé przymocowana przywieszka lub nalepka za-
wierajgca dane wg poz. a) — €).

4.- PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1, Pakowanie. Tasmy zwinigte w rulony, zabezpie-
czone przed rozwinigciem 1 uszkodzeniem powinny by¢
pakowane jednowarstwowo w skrzynki drewniane petne
wg PN-70/H-01702, wylozone papierem.
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Po uzgodnieniu migdzy zamawiajacym i wytworea
dopuszcza si¢ inny sposdb pakowania zabezpieczajacy
tasmy przed uszkodzeniami w czasie transportu. Masa
brutto jednego opakowania nie powinna przekraczaé
80 kg. Na kazdej skrzynce nalezy przymocowac przy-
wieszk¢ zawierajgca:

a) nazwe ‘wytworcy,

b) cechg materiatu,

¢) numer partii.

4.2. Przechowywanie. Tasmy nalezy przechowywaé
w pomieszczeniach krytych, suchych i1 czystych, zabez-
pieczajacych przed wilgocig i aktywnymi §rodkami che-
micznymi.

4.3. Transport. Tasmy nalezy przewozi¢ krytymi, su-
chymi i czystymi $§rodkami transportowymi z zachowa-
niem obowiazujacych przepisow w transporcie kolejo-

wym lub samochodowym, zabezpieczajgc je przed
uszkodzeniem 1t szkodliwym dzialaniem czynnikow
atmosferycznych.

Jednostki tadunkowe nalezy umieszczaé Scisle obok
siebie, zabezpieczajac je przed przesuwaniem sig.

5. BADANIA

5.1. Partia. Parti¢ stanowiag tasmy jednegc gatunku,
jednego stanu, jednakowych wymiarow, jednej klasy.
Masy partii nie ogranicza sig.

5.2. Rodzaje badan, pebieranie probek, opis badant
i ocena wynikow badan — wg tabl. 2.

5.3. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazde) partil tasm
dorecza si¢ zaswiadczenie o jako$ci, a na zadanie za-
mawiajacego atest zgodnie z BN-74/0G809-01.

Tablica 2
Lp. Rodzaj badan Pobieranie probek Opis badan Ocena wynikow badan
1 Sprawdzenie powierz- wszystkie rulony tas$m z parti sprawdzenie powierzchni i brzegoéw taémy nie odpowiada-
chni, wymiardéw pros- przeprowadza sie nicuzbrojonym jace wymaganiom 3.1,
tosci 1 brzegow (3.1, okiem; wymiary tasm sprawdza si¢ 3.2, 3.2, 34 nalezy
32, 33, 34) przyrzgdami zapewniajgcymi wyma- uznac¢ za niezgodne z

gana dokladno$é, pomiar grubodci
nalezy wykonywac¢ w odleglosci nie
mniejszej niz 100 mm od konca tas-
my 1 ni¢ mniejszej niz 10 mm od kra-
wedzi bocznej tasm; w przypadku
tadm o szerokoéci do 20 mm pomiar
grubcéci  nalezy przeprowadzié w
$rodku szeroko$ci tasmy; sprawdze-
nie prostosci przeprowadza si¢ wg
BN-73/0800-01

wymaganiamli normy

2 Sprawdzenie skiadu
chemicznego (tytko na
zadanic zamawiajacego)
(3.5

pobiera si¢ prébki o masie 50 g
z 3 losowo wybranych rulonow
partii; probke nalezy pobrac¢ z od-
cinka obejmujgcego cala szero-
kosé¢ tasmy; przy tasmach o gru-
bosci powyzej 1,0 mm nalezy

dopuszcza si¢ roOwnieZ pobieranie
wiOrow przez przewiercenie wielo-
krotne ztozonych odcinkdéw; przy
tasmach o grubosct do 1,0 mm
pobrany odcinek nalezy cig¢ na
§cianki

wiercié pobrany odcinek na wskros;

wg PN-76/H-04728.00 dla tasm ze
srebra

wg PN-72/H-(4741 dia tasm ze sto-
pow srebra z miedzg

lub innymi metodami zapewniajacy-
mi wymagana doktadno$é

jezelh wynik analizy nie
adpowiada wymaga-
niom 3.5 parti¢ nalezy
uznai: za niezgodng z
WYymaganiami nhormy

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

I. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Metali Niezelaznych.
2. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastepuje ZN-63/
MPC-MN-02807 Srebro. Tasmy i ZN-77/MH-MN-210-05 Stopy sreb-
ra z miedzig. Tasmy
3. Normy zwigzane
PN-70/H-01702 Metale niezelazne. Potwyroby i wyroby. Opakowa-
nie i pakowanie
PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i stany obrébki cieplnej
i umocnienia. Nazwy i oznaczenia
PN-76/H-04728.00 Analiza chemiczna srebra
PN-72/H-04741 Analiza chemiczna stopoéw srebra

PN-70/H-82205 Srebro

PN-75/H-87206 Stopy srebra. Gatunki

BN-73/0800-0! Metale niezclazne. Polwyroby 1 wyroby walcowane.
Nieréwnosci geometryczne. Okresienia i sposoby pomiaru

BN-78/0800-04 Metale niezelazne. Potwyroby i wyroby walcowane.
Wady powierzchni. Nazwy i okredlenia

BN-74/0809-01 Metale niezelazne. Zaswiadczenic jakoS$ci i atest

4. Symbol wg SWW — (556-13.

5. Autorzy projektu normy — inz. Jerzy Buchacz, mgr inz. Marian
Sadowski.
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