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Nikiel cyrkonowy

Tasmy na katody
lamp elektronowych

0897.07

Grupa katalogowa ili 54

1, WSTEP

11, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg tas—
my walcowane na zimno z niklu cyrkonowego, stoso-

wane na katody lamp elektronowych.

1.2, Normy zwigzane

PN~59/H~01706
staci i standéw kwalifikacyjnych obrdvki ciepl-
nej 1 stopnia utwardzenia

PN-62/H-04310 Prdba statyczna rozciggania metali

PN-68/H=04400 Proéba tiocznoséci metods Erichsena

PN=-58/H-04407 Prodba przeginagnia blach, tasm i bed-

Metale niezelazne,Oznaczenia po-—

narki
PN-68/H~04781 Analiza chemiczna stopdéw niklu
PN/H=-01702=projekt. Metale nieselazne, Opakowa-

nia wyrobdéw i pdiwyrobdw hutniczych

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1, Gatunki. Tasmy wykonuje sie¢ z niklu cyrko-
nowego w gatunkach NCO1 i NCO2.

2.2, Podziax pod wzglodem doktadnosci wykonanda.
Ze wzgledu na dokiadnosé grubosci  rozrodznia sie

tasmy:

—~ zwyklej dokiadno$ci — bez wyrdinika dokitadnosci
W oznaczeniu,

~ podwyzszonej dokladnosci — z wyrdinikiem (D)
w oznaczeniu, po wymiarze grubosci.

2.3 Przvktad oznaczenia

a) tasmy z niklu cyrkonowego w gatunku NCO1 w
stanie wyzarzonym (M) o grubosci 0,20 mm i szero-
kosei 50 mme:

TASMA Z NIKIU CYRKONOWEGO NCO1-M 0,20 X 50 BN-69/
0897-07

b) tadmy z niklu cyrkonowego w gatunku NCO2 w

0 grubogci 0,50 mm 1 sze=-

grubosci

stanie twardym (2 ¥ )

rokoéci 20 mm, podwyzszone] doktadnosei

(D):

TASNA 7 KIKIU CYRKONOWEGC NCO2-% }{
Bl-69/0897-07

0,50 D X 20

2, WYMAGANTA

2.1, Powierzchnia, Powierzchnia tasm powinna byé
czysta i pgladka bez peknieé, tusek,pecherzy, na=
derwah, rozwarstwieh, gie¢bokich rys, zawalcowah,
$§ladéw zgorzeliny i porowatosci. Dopuszczalne sg
nieznaczne i nieliczne wady powierzchniowe w po—
stacl rys i nakiué pochodzgcych z odciskédw uszko-
dzen mechanicznych walcdw, jezeli giebokosé ich
nie przekracza dopuszczalnych odchytek
tasmy.

3e2s Wymiary tasm, Wymiary tasm podano w tabl..

Tablica 1

grubosci

Dopuszczalne odchytki | Dopusz~|
. gruboéci czalne
B dokladnosd odchyl-{P1ugoss
dokladnosé podwyiszon Szerokof€iyy gze- mm
zwykla (D) rokosel
m
0,05
0,06 +0,005 - 5 + 100 15 000
0,07
0,08
0,10
0,12
0,15 | +0,010 +0,005
0,17 -0,3 | 10 000
0,18
0,20
0,22 | £0,015 +0,010 (10 + 150
0,25
0,30
0,35
0,40
0.45 +0,020 +0,015 7 000
0,50
0,80
Po uzgodnieniu pomiedzy stronami tadmy mogg byé do-
starczane z ujemnymi odchytkami grubodci 2z zachowaniem
pola tolerancjl podanego w tablicy,

522e Brzegi, Brzegl tadm powinny byé réwne bez
zadzlordow i zalaman oraz nie powinny wykazywad
rozwarstwien.

Ssly Prostosé, Tasmy powinny byé proste.Sierpo-
watos¢ taém nie powinna przekraczaé 2 mm na 1 o

diugosci,

Przemystowy Instytut Elektroniki
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Elektronicznego i Teletechnicznego ,,Unitra” dnia 8 sierpnia 1969 .
joko norma obowiqzujgca w zokresie produkcji i obrofu od dnia 1 kwietnia 1970 r.
(Mon. Pol. nr 45/1969 poz. 361)
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345, Stan, Tadmy dostarcza sie w stanie(wp PN-5Y/
H=01706)

a) migkkim - M,

b) twardym - 2 ¥ .

Po uzgodnieniu migdzy zamawiajacym i wytwérea
tasmy moga byé dostarczane rowniesz w stanie poi-
twardym (2 *2)e

5.6, Skrad chemlczny. Tasdmy wykomuje sie z nike
lu cyrkenowego o skiadzie podanym w tabl. 2.

d) wymiary tasmy,
e) numer wyLopu.

Do kazdego krazka tasmy o szeroko$cl nniejsze]

niz 20 mm ludb grubosci mniejszed niz 0,7 mm na=-
lezy doigczyé wywieszke zawlerajicg dane od a) do
e).

4. PAKOWANTE, PRZECHOWYWANTIE I TRANSPORT

4.0, Pakowanie. Tadmy dostarcza sie zwinigte w

krgzki, ktore przewigzuje si¢ drutem na przeklad-—

Tablica 2
Gatunek Stopyj Sklad chemiczny, %
Skitadniki stopowe Dopuszezalne zawartosci zanieczyszczen

AR | e Ni+Co®) 7 Fe si | mn Cu c s Mg | A1 Sn P ig;i;;%’*m
Nigr1 NCO1 | resztal 0,08:0,1%}| 0,01 | 0,005/0,005| 0,01| 0,02 {0,002|0,003| 0,008 | 0,002 0,001 0,005

2
Nigr2 NCO2 |(reszta| 0,17+0,22| 0,01 0,005|0,005 | 0,01 0,02 | 0,002}0,003] 0,008 | 0,002 0,001 0,005

]

) co =< 1%.
2) Zawartodé
Na zgdanie
Na zadanie

zamawiajacego,
zamawiajacego,

poszczegdlnych skladnikéw nie moie przekraczaé 0,002%,
uzgodnione z wytwdrca,zawarto$é zanieczyszczeh moZe byé ograniczona.
uzgodnione z wytwdrca, okre$la sie zawartosé wodoru, tlenu i azotu,

<

2e7s Wlasnosci mechaniczne tadm podano w tabl.?.

Tablica 3
Cecha | sian obrébki cieplnej lub Bu 1 4100
stopu stopied utwardzenia kG/mm %
rin nin
NCA1 wyzarzony M 35 30
NC2 twardy 2 35 2
Tasmy o grubosci 0,5 mm i ponizej nie podlegajg spraw-
dzaniu wlasnosci mechanicznych,

3.8, TZocznosé wg Erichseng dla prébek  pobra-—
nych z taém w stanie migkkim podano w tabl. 4.

Tablica 4

’

Grubosé tasmy Glegbokost tloczenia, min

mm
0,05 + 0,08 6,5
0,10 & 0,18 7
0,20 + 0,50 8
0,80 8,5

Po uzgodnienin pomiedzy stronami podaje sie tlocznosé
tasm w stanie péitwardym.

549 Proba przeginania, Tadma powinna wybrzymaé
co.najmniej 5 przegi¢é. Prébe przeginania prze-
prowadza si¢ tylko dla tasmy o grubosei 0,50 mm w
stanie twardym, ©przeznaczonej do wyrobu rurek
. ciggnionych,

2:10, Cechowanie.Na koncu kazde] tasmy o szerdkosdci
réwnej lub wigkszej niz 20 mm i grubosci réwne]
lub wigkszej niz 0,1 mm powinny byé wybite co naj-

mniej:

a) znak wytwérey,
b) cecha materialu,
c) oznaczenie stanu,

kach papierowych, co najmniej w trzech miejscach,
owija papierem i pakuje w drewniane skrzynki pei-
wg PN/H-01702-projekt.Krazek po-
winien stanowié¢ tylko jeden odcinek tasmy. W

ne lub zeberkowe
ce—
lu zabezpieczenia tasm przed mechanicznym uszko-
dzeniem skrzynkl powinny byé wyiofzone wewngtrz pa-
plerem lub weing drzewng, a krazki przekladane pa—
pierem, Masa brutto jednego opakowania nie powin-
na przekraczaé 80 kg, z tym ze masa jednego krai—
nzgodnieniu
zamawliajgeym a dostawcg moze byé zastoso-

ka nie powimna przekraczaé 40 kg, Po
miegdzy
wany inny sposob opakowania,
Na opakowaniu powinien znajdowaé sie¢ trwaty na-
pis zawierajgcy co najmniej:
a)
b)
cl
a)
e)
Ly
nia,
g) mase¢ brutto i netto,.

znak wytworey,
ceche¢ materiaiu,
oznaczenie stanu,
wywiary tasm,
nuner partii,

numery wytopdéw wchodzgeych w sktad opakows=-

4.2, Przechowywanie, Tasmy nalezy przechowywaé
w pomieszczeniach suchych i1 czystyche

4.5, Transport. Tasmy nalezy przewozié w czy—~
stych, suchych i krytych Srodkach transportowych.

be BADANIA

541, Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni i brzegéw,
. b) sprawdzenie wymiardéw i prostosci,
¢) sprawdzenie sktadu chemicznego (tylko na za-

danie podane w zaméwieniu),
d) sprawdzenie wtasnosci mechanicznych i tiocz-

noéei,
e) proéba przeginania (tylko na zgdanie podane w

zaméwieniu),
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5s2s FPartia, Partie stanowia tasmy wykonane z
jednego gatuniu materiaiu, jednakowych wymiardw i
jednakowego stanu utwardzenia lub obroébki ciepl-—
nej.

W sklad partii mogg wchodzié tasmy pochodzgce z
réznych wytopoéw,

Masa partii nie powinna przekraczaé 300 kg.

5¢%. Pobieranie prébek

5.%.1, Prébki do sprawdzenia powierzchni, brze—

gow, wymiaréw i prostosci, Sprawdzeniu podlegaja

wszystkie tasmy wchodzgce w skitad partii.

013e2. Probki do sprawdzenia skiadu chemicznego

poblera sie w postaci Scinkéw, w ilosci okolo
150 g, z dwéch dowolnie wybranych krgskdéw 2z kag-—
dego wytopu badanej partii.

5.3.3%. Probki do sprawdzenia wiasncsécl  mecha—

nicznych i tiocznosci, Do prdéb rozeciggania i tloe-

nosci pobiera si¢ po 3 prébki z trzech losowo wy-—
branych krazkow tadm z partil.

Se3.4, Probki do przeprowadzenia prdby przegi-

nania, Do proby przeginania pobiera sie 3 préb-
ki z trzech losowo wybranych krazkéw tasm z par—
tii. Dlugosé proébki powinna wynosié c¢o najmniej
80 mm, a szerokosé 10 mm. Prébki pobiera sie wkie-
runku poprzecznym do kierunku przerdbki plastycZe
nej.

S.4. Przeprowadzenie badai

D.4.1, Sprawdzenie powierzchni i brzegdéw prze-
prowadza sie nieuzbrojonym okiem,

rostodci, Spraw-
dzenie szerokosci przeprowadza sie¢ suwmiarka o do-
ktadnosci 0,7 mm, a grubo$é mikrometrem o doktade
nosci 0,005 mm, Pomiaru grubosci i szerokosci do-
konuje sig w trzech miejscach: na poczgtku, koidcu
i w Srodku tasmy. Grubosé mierzy sie w odleglob-
c¢i 100 mm od konca 1 10 mm od brzegu tasmy. Gru—
bos¢ tadm o szerokosci 20 mm i ponizej mierzy sig
w srodku szerokoici, Prosto$é sprewdza sie  przy
pomocy liniaiu przylozonego do brzegu tasmy.

.2, Sprawdzenie miardow i

4 Sprawdzenie skiadu chemiczmego przepro-
wadza sie wg PN-68/H-04781 lub innymi metodami za-
pewniajacymi wymagang dokladnosé,

5.4,5, Sprawdzenie tiocznosci, Probe tiocznosci
przeprovadza sie¢ wg PN-68/H-04400  tXocznikiem o
grednicy 20 mm,

S5.4.6, Probe przeginaniag przeprowadza sie wg
PN-58/H~04407 w szczekach o promieniu R = 2,5 mm,.

5.5. Ocena wynikéw badah

5:5¢1, Ocena wynikdéw sprawdzenia powierzchni,
brzegéw, wymiaréw i sierpowatosci, Jezell krg2ki

tasm nie odpowiadaja wymaganiom 3.1 < 3.4, nalezy
Je uznaé za niezgodne z wymaganiami normy,

5.542, Ocena wynikéw sprawdzenis skiadu chemicz-

nego, Jezelli wyniki analizy chemicznej nie odpo-
wiadajg wymaganiom 3.6, tadmy z danego wytopu na-
lezy uznaé za niezgodne z NOIME{.

5543« Ocena wynikéw z przeprowadzenia proby roz-
ciggania i trocznosci, Jeseli chociaz jedna probka
nie odpowiada wymaganiom 3,7 i 3.8, naleiy pobraé
podwéjna liczbe prébek z innych krazkéw. z partii.
W przypadku ujemnego wyniku dla chociazby Jedne]
probki przy powtoérnej préble, partig nalezy uznaé
za niezgodng z normg.

S5e5s%4. Ocena wynikéw z  przeprowadzenia proby
przeginania, Jezell przy proébie przeginania cho-
cliazby jedna prébka nie odpowiada wymaganiom 3.9,
prdbe nalezy przeprowadzié na tasmach = kazdego
wytopu i przyjaé tylko te wytopy, ktére sg zgod-—
ne z nOIMY.

235, Zadwiadczenie jakosei, Do kazdej partii

tasm nalety dolaczyé zaswiadczenie jakosci,stwien
dzajgce zgodnosé z wymaganiami normy oraz co ngj-
mniej:

a) znak wytwérey,

b) cech¢ materiatu,

¢) oznaczenie stam,

d) wymiary tasm,

e) mumer partii,

f) numery wytopéw wchodzacych w sktad partii,
g) mase partii netto,

h) numer normy.

Oprdécz tych danych, na zsdanie zamawiajacego,
dostarcza sie atest hutniczy, zawierajgcy wyniki

2:4.4, Probe rozciggenia przeprowadza sie WwWg badan przewidzianych normg i wymaganych zaméwie—
PN-62/H~-04310, niem,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE BN-69/0897-07

Norma zgodna z zaleceniem RWPG - temat 58,019,44.Budapeszt, marzec 1969 r,
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