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1. WSTEP
1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa pre-

ty 1 druty grube wykonane z wolframu zawieraja-

2
tysigcznych czesci procentu.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Prety
i druty grube stosuje si¢ w przemysle lampowym i
technice prdézniowej.

cego domieszki: A1203. K 0 oraz 8i0, w ilosciach

2¢ PODZIAL I OZNACZENIE

201 Zasada podziatu, Kryterium podziatu stano-
wig: sposéd obrdébki i Srednice,.

¢) preta wolframowego szlifowanego o érednicy

545 mms
PRET WSz 5,5 BN-69/0897-04
d) drutu grubego wolframowego o Srednicy 1,2 mm:
DRUT WG3 1,2 BN=-69/0897-04
e) preta ciggnionego wolframowego o érednicy
1,8 mm:
| PRET WG4 1,8 BN~69/0897-04

3 WIMAGANTIA

3s1s Jakosé wykonania
2¢1:1. Powierzchnia pretéw miotkowanych nie po-

winna wykazywaé peknieé i zadziordw. Dopuszcza sie

nalot tlenkéw, S8lady po mtotkowaniu powinny sie

2.2, Rodzaje, Rozrdznia si¢ nastepujgce rodzaje
miesci¢ w granicach tolerancji Srednicy.

pretéw i drutdw:

a) prety mtotkowe - W&, 1.2, Powierzchnia pretdéw, drutéw ci onych
b) prety ciagnione prostowane - WG2, i pretdéw prostowanych powinna byé gtadka, bez rys
¢) prety szlifowane - WSz, i zadziordéw, pokryta warstwg grafitu. Dopuszcza
d) druby grube - WG3, si¢ na powierzchni drobne rysy o glebokosci nie

wigkszej niz polowa wartosci tolerancji érednicy
oraz slady po prostowaniu,

3s1.3, Powierzchnia pretéw szlifowanych powinna
by¢ Jjasna, czysta, bez éladéw grafitu i utlenie-
nia, rys, peknieé i zadzioréw, 3lady po szlifowa-
niu nie powinny byé giebsze niz potowa wartosci
tolerancji Srednicy.

5s2, Wymiary i tolerancije

e) prety ciagnione - WG4,

2.5, Przyklad oznaczenia
a) preta wolframowego mtotkowanego

o Arednicy
6,5 mms
PRET WG1 6,5 BN-69/0897=04
b) preta wolframowego ciggnionego prostowanego
o $rednicy 1,5 mm:
PRET WG2 1,5 BN=69/0897-04

Prety mlotkowane Prety szlifowane Prety ciggnione Prety prostowane Druty grube
3rednica [P1ugosé, m |3rednica |Dugosé, m |Arednica | D2ugosé, m | B3rednica |DIugosé, m| Bpednica  |DIugodé, m
mn min | max nm min max o min | max i min | max o min | max
0,0 - |o,30] 6,0 0,30| 0,70 | 2,1 0,30 ] 3,50 | 2,1 0,30 /1,00 | 1,5 10,0(13,0
945 0,3010,32] 5,5 0,30} 0,75 | 2,0 0,30 13,50 | 2,0 0,30 1,00 1,4 10,015,1
9,0 0,301 0,36| 5,0 0,301 0,9 [ 1,91, (10,30 13,50 | 1,5 0,30 (1,00 | 1,2 |*0,02| 10,0]|20,7
8,5 0,300,381 4,5 0,30( 1,00 | 1817721 0 303,50 | 4,3 |*0,03/0,30 | 1,00 | 1,02 10,0(29,7
8,0 0,30 | 0,43 | 4,0 0,30 1,00 | 1,7 10,30 3,50 | 1,2 0,30 | 1,00
7,5 0,30 | 0,56 | 3»5 0,30 1,00 | 146 0,30 | 3,50 | 1,0 0,3011,00
7,0 0,3010,70| 3,0 0,30} 1,00
6,5 0,300,751 2,5 0,30 1,00
6,0 0,3010,93| 2,0 0,30{ 1,00
5,5 0,30} 4,03 | 1,8 |to,02|0,30| 1,00
15,0 40,1 0,30 1,25 1,6 0,30} 1,00
by5 0,301,701 1,5 0,30} 1,00
4,0 0,30 1,95 | 1,3 0,30} 1,00
345 0,30 {2,40 | 1,1 0,30 1,00
3,0 0,30 {3,501 1,0 0,301} 1,00
2,8 0,30 {3,501 0,9 0,30 1,00
2,6 0,303,501 0,8 0,301 1,00
2,5 0,30 | 3,50 { 0,6 0,30{ 1,00
244 0,303,501} 0,5 0,30{ 1,00
2,2 0,30 { 3,50
2,1 0,30 | 3,50
W uzasadnionych nrzypadkach dopuszcza si¢ zamawianie innych wymiaréw i tolerancji w uzgodnieniu z dostawcag,
Przemystowy Instytut Elektroniki
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Elektronicznego i Teletechnicznego ,,Unitra" dnia 7 lipca 1969 r.
joko norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1970 r. '
(Mon. Pol. nr 40/1969 poz. 334)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-we-—Ark. wyd, 0,32 Nak. 4900 + 61 Zam. 3467/69

Cena zt 1,20



2 BN=69/0897=04

¢3¢ Stan. Prety i druty dostarcza sie w stanie
twardym.

2ot ProstoliniowosC, Dopuszczalna krzywizna
pretéw mtotkowanych i pretéw prostowanych ciag-
nionycéh wynosi 5 mm/m, a szlifowanych 2 mm/m, Po-
nizej Srednicy 1,0 mm prostoliniowo$ci nie spraw-
dza sig.

3¢ 0e Wady wewnetrzne, Prety i druty nie powinny

mieé pgknigé, rozwarstwien itp. Brak wad wewne-
frznych zapewnia dostawca,

246, Wspotczynnik rozszerzalnosci
orientacyjnie i wynosi:

podany Jjest

20 = 300°C 4,08 - 1070 t5g,
20 + 400°C 4,10 + 1070 153,
20 = 500°C 4,20 « 10~ #5%,

Wspéiczynnik rozszerzalnoéci nie podlega spraw—
dzeniu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Cpakowanie

a) Opakowanie pretéw - prety taczy sie w wiazki
silnie zwigzane w trzech miejscach i owija w pa-
rier. Masa wigzki nie powinna przekraczaé 20 kg.
Wigzki uklada si¢ w skrzynie, przektadajac tektu~
r¢ falista 1 przesypujac wiolirng. Masa brutto jed-
nej skrzyni nie powinna przekraczaé 80 kg,

Dopuszcza sig¢ inne sposoby opakowania uzgodnio—
ne miedzy odbiorcg 1 dostawcy,

D) Opakowanie drutéw — drutysg zwijane w kre-
gi. Eregl owija si¢ w papier lub ptétno workowe i
pakuje w skrzynie., Warstwy kregdéw ulozone w skrzy-
ni przeklada sie papierem falistym,

Na kazdym opakowaniu zewnetrznym powinien znaj-—
dowa¢ si¢ napis zawierajacy nastepujace dane:

a) nazwe oraz adres wytwércy, |

b) oznaczenie materialu,

¢) érednice,

d) numer partii,

e) liczbe kregéw lub pretébw i liczbe metréw lub
kilégraméw,

f) date produkecji,

g) znak EKontroli Technicznej.

4.2, Przechowywanie i transport, Prety 1 druty
nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych,

suchych i czystych wolnych od par substancji che-
micznych oraz przewozié w warunkach
Jacych je przed wilgocig i wstrzasami.

zabezpiecza=~

5. BADANTA
2.1, Program badan

a) sprawdzenie powierzchni,

b) sprawdzenie wymiardw,

¢) sprawdzenie wad wewngtrznych,
d) sprawdzenie prostoliniowosci.

2+2. Partia, Partie stanowig prety 1 druty wyko-
nane z tej samej partii proszku wolframowego, o
tych samych wymiarach i tego samego rodzaju.

Prety bada sie partiami,

5,3, Pobieranie prdébek, Sprawdzeniu
wgzystkie prety i kregi w partii,

5S4, Opis badan

podlegaja

Selts1s Sprawdzenie powierzchni pretéw i  drutiw
nalezy przeprowadzié przy pomocy lupy o powieksze-
niu 5-krotnym.

Se4e2, Sprawdzenie wymiardw srednicy preta lub
drutu przeprowadza sie przyrzadem
wymagang dokiadnos¢. Sprawdzenie przeprowadza sie
w dwoéch prostopadlych kierunkach pa poczatku i
koncu., Miejsca pomiaréw powinny byé oddalone co

zapewniajacym

ngjmniej o 50 mm od konca preta lub drutu, Diu~
'go5¢ nalesy mierzyé przymiarem metrycznym.
Del.3, Sprawdzenie wad wewnetrznych, Prety i

druty o srednicy do 3 mm nalezy badaé przy pomocy
defektoskopu,

Delotty Sprawdzenie prostolinicwos$ci nalezy prze-
prowadzié na ptycie traserskiej umieszczajgc pret
lub drut mi¢dzy dwoma linialami ustawionymi
nolegle wzgledem siebie, Odleglosé miedzy linia-
tami powinna wynosié: 4drednica d + dopuszczalna
krzywizna dla okreslonej diugosci preta lub drutu.

réW-

5:54 Ocena wynikédw badan, Jezeli krag lub pret
nie odpowiada wymaganiom 3.1, 3.2, 3.4 i 3.5, na-
lezy go uzna¢ za nie odpowiadajacy wymaganiom
NOINY o

5.6, Zaswiadczenie o jakosci, Do kazde] partii
nalezy dolgczyl¢ zaswiadczenie stwierdzajace zgod-—

noé¢ z wymaganiami normy oraz co najmniejs
a) nazwe lub znak wytworey,
b) oznaczenie materialu,
¢) $rednice,
d) numer partii,
e} date produkcji,
f) liczbe metréw lub mase¢ (wage) w kg.
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