UKD 669.27-41:629.113.066

NORMA BRANZOWA BN-80
HUTNICTWO Wolfram 0886-32
METALI :
NIEZELAZNYCH Ptytki Stykowe
ptaskie
Grupa katalogowa 0355
1. WSTEP 3.3. Wymiary

Przedmiotem normy sg wymagania i badania doty-
czgce plaskich ptytek stykowych wykonanych z wolfra-
mu o srednicach 46 mm, przeznaczonych do stoso-
wania w elektrotechnice samochodowe;j.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia
a) wolframowa plytka stykowa plaska o $rednicy
6 mm 1 grubosci 1,2 mm — wykonanic normalne:
Wsp 60-12 BN-80/0886-32
b) wolframowa plytka stykowa plaska o S$rednicy
4 mm 1 grubosci 0.8 mm — o podwyzszone]j tolerancji
wykonania ze znakiem D:
Wsp 40-08 [> BN-80/0886-32

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Powicrzchnia robocza wol-
framowych plytek stvkowych pilaskich powinna mieé
lustrzany potysk (klasa chropowato$ci 0,08). Na po-
wicrzchni niedopuszezalne sa rysy, zadry, pekniecia,
wzery oraz zaciemnienia o charakterze barw naloto-
wych. Krawedzie plytek powinny mieé promien zaokra-
glenia nic wigkszy niz 0.2 mm.

3.2. Struktura. Wolframowe plytki stykowe powinny
na przekroju poprzecznym mic¢ drobnoziarnisty struk-
turg. a na przekroju wzdluznym strukture wloknista.
Wielko$¢ ziarn na przekroju poprzecznym nie powinna
by¢ wigksza miz nr 7 wg PN-66/H-04507

a} plytek stykowych — wykonanic normalne — wg
tabl. 1.

Tablica i

Oznacrenie Srednica Tolerancja | Gruboéé | Tolerancja

ptytek ptytki $rednicy ptviki grubosci
stykowych i

1 2 3 4 5

40-08 4.0 08

40-10 4.0 1O

40-12 4,0 1.2

40-15 4.0 1.5

50-08 5.0 0.8

50-10 5,0 s=al)] 1.0 + 0.2

50-20 5.0 2,0

50-30 50 3.0

60-08 6,0 0.8

60-10 6,0 1.0

60-12 6.0 1.2

60-20 6,0 2.0

b) plytek stykowych o podwyzszone] tolerancji wy-
konania D — wg tabl. 2.

Tablica 2
Oznaczenic Srednica | Tolerancja | Gruboé¢ | Tolerancja
plytek plytki Srednicy ptytki grubosci
stykowych " m
1 2 3 4 5
40-08 4 0.8 .
+ 0.1 + 0,075
50-08 % 0.8
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3.4. Rownolegios¢. Bledy réwnoleglodct plaszcezyzn
roboczych nie powinny przekraczaé wartosci wg tabl. 3,
Tablica 3

Dopuszcezalny blyd

Srednica ptytki stykowej , o
: ~ rownoleglosa

mm

v,

0T
0.2

do
pPOwWYyzZce)

h

3.5. Material. Plytki stykowe plaskic powinny by¢
wykonane z wolframu o czystosct 99.9%.

3.6. Gestos¢ ptytek stykowych nie powinna by¢ niz-
sza niz 19,1 g/cm?’.

3.7. Twardos¢ piytek stykowych powinna wynosic
71+75 HRA

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Wolframowe ptytki stykowe plaskie
powinny by¢ pakowane w liczbic od 100 do 1000 sztuk
w pudetka metalowe lub 7z tworzywa sztucznego w spo-
sOb nicumozliwiajgcy ich rozsypanie.

Na kazdym pudetku powinna by¢ umieszezona cty-
kietka zawierajaca co najmniej:

a) nazwe wytworcy.,

b) nazwe odbiorcy,

c) oznaczeniec wyrobu,

d) ticzba sztuk, )

e) wuak Kontroli Jakosc.

) date produkeji.

4.2. Przechowywanie. Wolframowe plytki stykowe
przechowuje si¢g w pomieszezeniach suchych, krvtych,
czystych 1 wolnych od szkodliwych par t gazow.

4.3. Transport. Wolframowe plytki stykowe przewozi
st krytymi  Srodkami  transportu.  zabezpieczajac
je przed brudem, uszkodzeniami mechanicznymi 1 wil-
g2ocia.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 4.
Badania petne przeprowadza si¢ przy nowych techno-
lograch lub raz na rok.

Badania niepetne przeprowadza sig dla kazde| dostar-
czonej partil.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Partic stanowig plytki
stykowe jedne] dostawy, jednakowego wymiaru 1 wy-
konania. Liczno$¢ probek do badan wg tabl. 4 Ip. 1.3
1 4 podano w tabl. 5.

Tablica 5
Dopuszezadna hicz-
; ba plytiek stvko-
Liczba plytek sty- e, SEEE
Liczba plytek stykowych wych o ujemnym
) . kowych pobranych . A
wparti . . wyniku prob dla
do badan )
badan wg tabl. 4
Ip. 1.3 1 4
sztuk
90 -+ 150 20 [
150 280 32 2
281 500 50 3
500+ 1200 80O 5
(201 -+ 3200 L 7
3201+ 10 000 200 14}
powyze) 10 001 KA 14
5.2.2. Poziom kontroli. Nalczy stosowal  jedno-

stopniowy plan kontrolt przy ogdlnvm 11 poziomie
kontroli normalnej i dopuszezalney wadliwoser w: = 2.5
wg PN-79/N-03021,

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wyglydu zewnetrznego przeprowa-
dza si¢ gotym okien.

5.3.2. Okreslenie struktury. Wykonuje si¢ zdjecia me-
talograticzne z trawtonych powicrzehni roboczyceh ply-
tek stykowych., Wicelko$¢ ziarna okresla sig wg PN-6/
H-04307.

5.3.3. Sprawdzenie wymiarow — Srednicy 1 grubosci
plytek stykowych — wykonuje si¢ mikrometrem lub
sprawdztancem.

5.3.4. Sprawdzenie rownolegtosci ptaszezyzn robo-

czych wykonuje sig¢ mikrometrem 7 kulistymi kowadet-
kami. Pomiary przeprowadza si¢ w 3 przeciwleglych
micjscach plvtki.
5.3.5. Sprawdzenie materiatu — wg BN-8(0/0598-02.
5.3.6. Okreslenie czystosci — wg PN-71/H-04934,

Tablica 4
] r .
;3.}: Rodza) badan Zakres' bodah Pobicranie probek Wynagani Opis badun
{ pelnyeh nicpetnyeh we W
E - 3 4 5 O 7
! Sprawdzenic wygladu zewngtizne- + + wy tabl. S 3.1 331
oy
2 Onreslenie struktury + losowo 3 plyvtkr 2 parti %2 3032
3 Snrawdzenic wymiardow t } we tabl. S %A 3 R
4 Sprawdzenic réwnolegloser plasz- + t we tabl. S 34 S
czy/n roboczych
5 Sprawdzenic materiatu o fosowo 3 phvtki 7 partii 35 S
6 Okreslenie gestosel + - 3 oprgty W0 diugosa RE¢ ARG
106G -+ 150 mm
7 Okredlenie twardose + - fosowo 5 phytek 7 partn 37 5.7
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5.3.7. Okreélenie twardo$ci — wg PN-78/H-04355
Na kazdej plytce stykowej wykonuje sig jeden po-
miar.

5.4. Ocena wynikéw badan. Dopuszczalna liczba ply-
tek w partii o ujemnych wynikach préb dla badan
wg tabl. 4 Ip. 1, 3 i 4 nic moze by¢ wigksza niz
podano w tabl. 5. Dla badan wg tabl. 4 Ip. 2. 5,
6 1 7 nicdopuszezalne sa lijemne wyniki prob.

KON

5.5. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii ply-
tek dotacza si¢ zaswiadczenie stwierdzajace zgodnosc
7 wymaganiami normy oraz zawicrajgce:

a) nazwg wytworey,

b) oznaczenie wyrobu,

¢) liczbe sztuk,

d) datg produkcji.

Na zadanie zamawiajacego dostarcza si¢ atest za-
wierajacy wyniki badan przewidzianych norma i wy-
maganych zamowieniem.

E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instyvtucja opracowujgca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Roswojowy POLAM.

2. Normy zwigzanc
PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metalt sposobem Rockwella. Skala
ABCILF
PN-66/H-04507 Oznaczanic wiclkod$cl ziarna metali
PN-71/H-04934 Badanie wyrobdw 2 proszkéw metali. Oznaczanie

gestodci, porowatosci otwartej, zawartodei oleju i stopnia nasy-
cenia
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
BN-80/0898-02 Analiza chemiczna wolframu
3. Symbol wg SWW — (569-91.
4. Autor projektu mormy — mgr inZz. Zbigniew Ludynski — Cen-
tralnv Osrodek Badawczo-Rozwojowy POLAM.



	BN_80_0886_32001
	BN_80_0886_32002
	BN_80_0886_32003

