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il Spiekane zelazo
 nlla i spiekane stale weglowe
Gatunki
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1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa gatunki 3, Witasnhosci mechaniczne spiekanego 2elaza i spie—

zelaza i stali weglowych wytwarzanych metoda metalurgii

proszkéw stosowane na foiyska samosmarujace oraz na

czesci konstrukcy jne,
2, Gestosé i sktad chemiczny spiekanego felaza i

~anych stali weglowych oraz orientacyjne charakterystyki

i przyktady zastosowai podano w tabl, 2 na str, 21 3.

spie-
kanych stali weglowych podano w tabl, 1,
Tablica 1
Sktad chemiczny, %
Rodzaj Znak Gestosé 2) inne sktadniki czedéci nierozpusz-
materiatu materia¢u1) 3 Fe C Cu metaliczne czalne w HNO_ =z
g/cm ) 3
wytaczeniem
grafitu
OF -0000 5,7:6,1 reszta do 0, 29 do 1 do 1,5 do 0,5
o — 05F ~0000 powyzZej 6, 1:6,5 reszta do 0, 29 do 1 do 1,5 do 0,5
2elazo 1F-0000 powyZej 6,5 reszta do 0, 29 do 1 do 1,5 do 0,5
2F -0000 = 6,9 reszta do 0, 29 do 1 do 1,5 do 0,5
F ~0000 = 7,4 reszta do 0, 29 do 1 do 1,5 do 0,5
OF -000X 5,7:6,1 reszta 0,3:0,59 do 1 do 1,5 do 0,5
Spiekane 05F -000X powyzZej 6, 1:6,5 reszta 0,3:0,59 do 1 do 1,5 do 0,5
stale 1F 000X powyzej 6, 5 reszta 0,3+0,59 | do1 do 1,5 do 0,5
niskoweglo-
we 2F -000X == 6,9 reszta 0,3:0,59 do 1 do 1,5 do 0,5
F 000X = 17,4 reszta 0,3 :0,59 do 1 do 1,5 do 0,5
: OF -0001 5, 746, 1 reszta 0,61 do 1 do 1,5 do 0,5
Spiekane
stale 05F 0001 powyZtej 6, 1:6,5 reszta 0,6+1 do 1 do 1,5 do 0,5
weglowe 1F-0001 powyzej 6, 5 reszta 0,6:1 do 1 do 1,5 do 0,5
2F-0001 == 6,9 reszta 0,6+1 do 1 do 1,5 do 0,5
1) Oznaczenie spiekanego felaza i spiekane] stall weglowej wg BN-76/0880_02,
3
2) Gestoéé w g/cm” oznacza sig wg PN-71/H-0493 4,
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Tablica 2
Wiasnosci mechaniczne
w stanie
Rodzaj Zna.k spaecfzonym Orientacy jna charakterystyka PEEpRIEd
ma- materiatu min zastosowania
teriatu
R, |a"| HB?)
2
MPa kG/mm | %
1 2 3 4 5 6 7 8
spieki jednokrotnie prasowane niedu- po nasyceniu olejem sa-
OF -0000 59 /6/ - 30 zymi naciskami o kontrolowanej poro- | mosmarujgce tozyska oraz
05F 0000 |118 /12/ 2 35 watosci /od 17 do 27% porowatodci lekko obcigzalne czeéci kons-
catkowitej/; dobra chtonnoéé olejowa trukcyjne nie pracujace na
écieranie
spiek jednokrothie prasowany o
sredniej porowatoséci catkowitej mniej odpowiedzialne czesdci
1F_0000 |177 | /18/ 5 40 15%; ograniczona chtonnosé ole- konstrukcyjne, np. wahacze
jowa, mozliwoéé obrdbki w parze i krzywki
wodnej oraz przeprowadzenia na-
i weglania celem podwyZszenia od-
S;::ka- porhosci na zacieranie i korozje
ZRlaza spiek dwukrotnie prasowany, za- czeéci konstrukcyjne w stanie
geszczony powyzej 88% gestosci spieczonym o éredniej wy-
teoretycznej; mozliwoéé obrébki trzymatoéci nie pracujace na
2F -0000 216 /22/ 8 50 w parze wodnej oraz cieplno-che- écieranie; po obrdbce cieplno-
micznej dla uzyskania utwardzonej ~chemicznej odporne na $cie-
i odpornej na $cieranie warstewki ranie nadaja sie do pracy w
powierzchniowej trudnych warunkach
spiek o wysokiej gestosci zblizone]
do 2elaza litego; uzyskany w wyni- zastepuje stale lite przerabia-
F _0000 246 /25/ 10 60 ku ksztaitowani-a i doggrszczania na ne pias_,tycznie o tym samym
goraco lub na zimno spiekanych cktadzie chemicznym
péifabrykatéw; moZliwosé stosowa-
nia obrébki cieplino-chemicznej i
galwaniczne]
-
spieki jednokrotnie prasowane nie
duzymi naciskami o kontrolowanej
OF —000X 78 /8/ N 35 porowatosci /od 17 do 27% porowa— po nasyceniu olejem samosma-
toéci catkowitej/; dobra chtonnoéé rujace tozyska oraz lekko
05F -000X | 147 /15/ 1 40 olejowa; w stosunku do spieczone- obcigzalne czeéci konstrukcyj-
go 2elaza w gatunku OF-0000 i ne
05F -0000 charakteryzuje sie wyz-
szg wytrzymatoscia; mozliwosé
obrébki w parze wodnej
spiek jednokrotnie prasowany o
$redniej porowatosci catkowitej .. . . oy
Spieka- 1F-000X [196 | /20/ 2 45 15%; ograniczona chtonno$¢ ole- ey odpov.wedz[alne cresc
fe _ i . N ) konstrukcy jne
jowa; nadaje sie do ulepszania
stale cieplnego oraz do obroébki w parze
nisko— wodnej
weglowe
spiek dwukrotnie prasowany, za- czeéci konstrukcyjne o dred-
geszczony powyzej 88% gestosci niej wytr zymatoéci, ulepszo-
2F-000X 246 | /25/ 5 60 teoretycznej; nadaje sig do ulep- ne cieplnie rdéwnie? do pracy
szania cieplnego do naweglania w trudnych warunkach, np,
oraz do obrébki w parze wodnej na czeSci pracujace na écie-
ranie
spiek o wysokie] gestosci zblizone]
do g.f;stoé,ci stali lit'ycr: uzyskany w zastgpuje stale lite przera-
wyniku ksztaltowania i dogeszcza- Efan wlasmseanbs 6 G SEEwi
F-000X 295 | /30/ 7 70 nia na zimno lub goraco spiekanych p d B -

pétfabrykatéw; nadaje sie do ulep-
szania cieplnego oraz do pokryé
galwanicznych

sktadzie chemicznym
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cd, tabl. 2
Wtasno$ci mechaniczne
w stanie
. spieczonym
R z P d
adzal na'lk min Orientacyjna charakterystyka e .
ma-— materiatu zastosowania
teriatu Rm1) A1) HB 2)
2
MPa | kG/mm | %
1 2 3 4 5 6 7 8
jak gatunki OF-000X i 05F-000X
z tym, %e charakteryzuja sig wyZ-
0F-0001 116 /12/ o 40 sza wytrzymatoscia na rozciaganie tak jak gatunki OF-000X
05F-0001 196 /20/ _ 45 i wyzs.zg od-pornoécig na é(.:ier'anie i 05F-000X
w stanie spieczonym przy jednoczes-
nym obnizeniu wtasnoséci plastycz-
Spieka- nych
ne
stale jak gatunek 1F-000X z tym, %2e cha-
weglo- rakteryzuje sie wyZsza wytrzymatos-
we 1F-0001 295 /30/ 1 55 cig na rozcigganie i wyzsza odpornos- tak jak gatunek 1F-000X
cia na Scieranie w stanie spieczonym
przy jednoczesnym obnizeniu wiasnos-
ci plastycznych
jak gatunek 2F-000X z tym, Ze charak-
teryzuje sie wyksza wytrzymatoscia na . i
2F-0001 344 /35/ 1,5 75 rozciaganie i wy2sza odpornoscia na tak jak gatunek 2F-000X
écieranie w stanie spieczonym przy
jednoczesnym obnizeniu wtasnosci
plastycznych

H-04937,

2) Twardosé HB oznacza sig wg PN-69/H-04940,

Spiekane 2elazo przeznaczone na tozyska samosmarujace odznacza sie naprezeniem niszczacym K przy zgniataniu
tulei okoto 172 MPa /17,5 kG/mmz/, natomiast naprezenie niszczace K dla tozysk samosmarujacych wykonanych ze
spiekane]j stali niskowegiowej wynosi okoto 206 MPa /21 kG/mmz/, a dla fo2ysk samosmarujacych wykonanych ze stali
weglowej ksztattuje sig w granicach 225 + 245 MPa /23 3 25 kG/mm2/,

1) Wytrzymatosé na rozciaganie R,m i wydtutenie A oznacza sig¢ na prdbkach wytrzymatosciowych wyg PN—75/

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Metali Nie-

2elaznych, Gliwice,

2, Normy zwiazane

PN.-71/H-0493 4 Badanie wyrobdw z proszkéw metali Ozna-
czanie gestoéci, poerowatosci otwartej, zawartoéci ole-
ju i stopnia nasycenia

PN-?S/H-(MQS 7 Metalurgia proszkéw, Oznaczanie wytrzy-
matosci na rozciaganie i wydtuenie

PN-69/H-04940 Badanie wyrobéw z proszkdéw metali, Pré-
by twardosci

BN-76/0880-02 Metalurgia proszkéw, Wytyczne budowy o-
znaczenia materiatéw na spiekane czesci maszyn oraz

filtry metalowe

3. Normy zagraniczne i miedzynarodowe

. Anglia BS 2590: Part 1:1969 Specification for Powder Me-
tallurgical
Products Materials: A 200 Iron

A 201 Iron

A 202 1ron
A 203 Iron
RFN Sint-BOO Sintereisen, Werkstoff-L_eistungsblatt

Sint-COO Sinterstahl, Werkstoff-Leistungsblatt

USA ASTM B310-70 Sintered Carbon Steel Structural
Parts
MPIF Standard 35 P/M Materials Standards and Spe-
cifications

P/M iron F_000-N

P/M steel F-005-N

P/M steel F_008-N

Wiochy FIAT 53 655/1 Mater aty spiekane, Sint-M20 Fet2/1

53 656 Materiaty spiekane, Sini-M20 Fe20
53653 Materiaty spiekane, Sint-M18 Fel?7
53658 Materiaty spiekane, Sint-M8 Fe24

4, Autor projektu normy - mgr inz, Tadeusz Narbutt -

Instytut Metali Niezelaznych, Gliwice,
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