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1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa gatunki bra-

zow o podwyZzszone] zawartodci grafitu wytwar zane meto-

da metalurgii proszkéw stosowane na tozyska porowate

lite,

2 Gestosé, porowatosé otwarta i skiad chemiczny spie~

w tabl, 1,

kanych brazéw o podwyZszonej zawartodci grafitu

podano

3, Witasnoéci mechaniczne spiekanych br‘gzéw o podwyZ-

szonej zawartosci grafitu oraz orientacyjne charakterysty-

Tablica 1

ki i przyktady stosowania podano w tabl, 2, na str, 2

Wtasnosci fizyczne Sktad chemiczny, %
czesci nie-
1) porowa- inne rozZpusz-
Znak materiatu gestosé tosé otwar- sktadniki |czalne w
g/cm3 ta®) Cu Sn c Pb metalicz | wodzie krd-
%, min ne lewskiej z
wytgacze-
max niem gra-
fitu
30BL-1002 5,926, 7 18 9:11 13 - 1,5 -
OBL-1002 6,3:6,6 18 9:11 1,5:2,5 = 1,5 -
3 PBL.-1003 5,8:6,6 18 o 9:11 2:4 = 1,5 -
3058BL~1005 5,7:6,5 = § 9:11 4:6 = 1,5 -
05BL -0806-0 6, 4:6, 8 8 « 7,5:8,5 5,5+6,5 7,5:8,5 1,0 0,5
280-1006-L 6,8:7, 2 - 1,5:3,5 5,5:6,5 9,5:10,5 1,0 0,
305B0-0912 4,8:6,0 - - 1114 811 - 1,0
1) Gestosé /jako gestosé szkieletu/ i porowatosé otwarta oznacza sig wg PN=71/H-04934,
Tablica 2
Witasnoéci mechaniczne
wytrzymatosé naprezenie Orientacyjna charakte tyk Eraykiady
Znalf na  Jwydlu- [ niszczace przy| twar- v J rystyka zastosowania
materiatu POZC'@Q”"; ienie) zgniataniu K dosé
1 1 :
Rm T A min HBa)
s %, >
MPa|/kG/mm A min MPa | /kG/mm
. spieki stosowane po nasyceniu ole- |toZzyska maszyn
308L.-1002 | 59 6 - 78 2 min20 | jem na tozyska samosmarujace o wibkienniczych,
znaczne] chtonnoéci oleju, o ogra- urzadzeh gospo-
niczonych wymaganiach odnognie do |darstwa domowego,
OBL -1002 88 9 - 103 10,5 20:30| obciazenia, uiywane tam gdzie ist- |SPrzetu powszech-
nieje mozliwoéé wystapienia tarcia [negoe uzytku, pier-
péisuchego /mieszanego/. Grafit $cienie oporowo-
30BL-1003 | 59 6 2 78 8 25:-50 | pokrywa cienka warstewka powierzch{-uszczelniajace
s - nig §lizgowa toXyska i czop
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cd, tabl, 2

Wtasnoéci mechaniczne

wytrzymatosé
Znak na WyC”U—
rozciaganie zenie

naprezenie
niszczace przy

) : . 2
materiatu zgniataniu K )

Rm min min

MPa /kq/mmz/ mm MPa kG/mm2

twar-
dosé

%, HEB

Przyktady

Orientacyjna charakterystyka .
zastosowania

305BL-1005{ 39 4 2 59 8

20=45

spieki stosowane po nasyceniu olejemn
na tozyska samosmarujace o umiarko-
wanej chtonnoéci oleju i niskich wy-
maganiach odnoénie do obciatenia,

uzywane tam agdzie smarowanie ole-
jem jest niewystarczajace i istnie-
je duze prawdopodobienstwo wysta-
pienia tarcia pétsuchego /mieszane—

go/

tozysko wirdwki
do sokdw, tozysko
urzadzenia do
produkcji sklejek

05BL -0806-0| 25 2,5 - 98 10

20240

spieki o znacznym i bardzo wysokim
stopniu zageszczenia, stosowane na
tozyska Slizgowe o niskich wymaga-
niach odnoénie do obciazenia i
predkosci §lizgania przeznaczone do
pracy przy niskich /do -50°C/ i wy-
sokich temperaturach /do +450°C/,

B . tozyska pomp wod-
przy ktérych wystepuja warunki ¥

nych, tancuchéw

2B0O-1006-L - ~ = 118 12

3050

krzepnigcia lub parowania oleju,
Moga pracowad w wodzie i w 0érod-
kach substancji organicznych takich
Jjak np, rozpuszczalniki i mydta,
Grafit i otéw dziataja jako state
érodki smarujace, t.ozyska wykona-
ne ze spiekdédw bardzo silnie zagesz-
czonych nadaja sie do pracy w urza-
dzeniach przemystu spoZywczego,
tam gdzie istnieje mozliwoéé dosta-
nia sig produktéw spozywczych do
poréw, powodujac procesy gnilne

piecow lakierni-
czych, suszarni
drewna, hakéw

transporterdw w
chtodniach

305B0-0912 - - - 59 6

8,5:18

spieki stosowane na tozyska $iiz-
gowe posiadajace duzg odpornosé
na zatarcie sig przy diugotrwatej
pracy bez smarowania lub pracuja-
ce w odrodkach rozpuszczalnikdw
smardéw

tozyska lotnicze

znacznie taAsze niz tozyska konwencjonalne,

3) Twardoéé HB oznacza sig wg PN-69/H-04940,

Spieki brazowe o podwyzszonej zawartosci grafitu odznaczaja sig umiarkowanymi wtasnoéciami mechanicznymi oraz
doskonata odpornogcia na korozjg, sa tatwo obrabialne, a tozyska wykonane z nich nie sa wrazliwe na utrate oleju i sa

1) Wytrzymatoéé na rozciaganie Rmi wydtuzenie A oznacza sig wg PN-75/H-0493 7,

2) Naprezenie niszczace przy zgniataniu K oznacza sie wg F’N-'?O/H-(MQM,

KOMNIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Metali Nie-

zelaznych, Gliwice,

2, Normy zwiazane

PN-71/H-0493 4 Badanie wyrobdw z proszkéw metali , Ozna-
czanie gestosci, porowatoéci otwartej, zawartoéci ole-
ju i stopnia nasycenia

PN-75/H-0493 7 Metalurgia proszkdéw, Oznaczanie wytrzy-

matoéci na rozciaganie i wydftuzenia
PN-69/H-04940 Badanie wyrobéw z proszkéw metali, Préby

twardosci

PN_70/H-04941 Badanie wyrobéw z proszkdéw metali, Ozna-

czanie sity niszczacej przy zgniataniu tulei samosma-

rujacych ftozysk slizgowych

3, Poréwnanie oznaczer wg BN-76/0880-02 2z cznacze-

niami wg przedmiotowych norm krajowych podane w tabiicy,

BN-76/0880-02 Przedmiotowe normy krajowe
Znak
materiatu gatunek nronormy
308t -1002 £ sSB ZN_75/MPC-MN-0316
305BL -1005 LS5 BN-71/0886-04
30580-0912 £+ SOCuCi12PbY ZN-72/MPC-MN.0302

4, Autorzy projekiu normy - doc, dr ink, Wactaw Cegiek

ski, doc, dr hab, inz, Witold Missol - Instytut Metali Nie-

zelaznych, Gliwice,
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