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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa kamienie jubilerskie otrzy-
mywane przez obrdbke mechaniczng syntetycznych mo-
nokrysztatéw szlachetnych, stosowane w jubiler-

stwie,

2. _PODZIAE I OZNACZENIE

2+ls Grupy. W zsleznoséci od skiadu chemicznego
rozréznia si¢ grupy syntetycznych kamieni jubi-
lerskich ¢ cechach charakterystycznych dla odpo-
wiedniego zwiazku chemicznegos

~ grupe korundu,

- grupa spinelu,

- grupa kwarcu,

- grupe berylu
i inne,

2.2+ Roizaje., W zaleznodScli od domieszek tlenkéw
metall przejsciowych rozréinia sie¢ rodzaje
barw syntetycznych kamieni jubilerskich grupy ko~
rundu wg BN~74/0885-02, a pozostalych grup na pod-
stawle wzorcéw uzgodnionych migdzy wytwérca a od~
biorcg,

2.3, Gatunki kamieni jubilerskish. W zaleznoéci
od wygladu zewngtrznego, dokladnodci obrébiii wad
wewn¢trznych rozréinia si¢ dwa gatunki kamieni ju-
bilerskich,

2.4, Przyklad oznaczenia syntetycznych kamieni
Jubilerskich grupy korundu, rodzaju rubin rézowy,

gatunku I, owal pierscionkowy © X 4;

SYNTETYCZNE XAMIENIE JUBILERSKIE
GRUPA KORUNDU - RUBIN ROZOWY
GATUNEK I, OWAL PIERSCIONKOWY 6X &  BN=74/0886=15

S WIMAGANTA
3.1. Wyglad

2011, Wady niedopuszczalne. Powierzchniz faset
i tafll nie powinna mieé spekad.

3.1.2, Wady dopuszczalne - wg tabl, 1.

Tablica 1

Dopuszczalne wady

Kazwa wady Gatunek

I 11

nie odpowiadajg~
ce gatunkowi I,

a wyrata na nie

zgodg zamawiajg-
cy

widoczne nie~
uzbrojonym okiem
5 sztuk o dlugo-
gci do 1,5 mm

Wady szlifu wg tabl, 2

niewidaozne nie-

Smugi i pgcherze
uzbrojonym okiem

wowngtirz kamienia .

Chropowatofé| tafli R, 0,1 pm max R,>0,4%0,2 um
powierzchni :
polerowa~ faset R, 0,4 um max R, >0,4<0,8 pm
nych wg

PN-74/ ron- R, 0,8-1,6 um | R; >0,8:1,6 pm
M=01146, dysta

PN=73/

M=04251

Zgloszona przex Zjednoczenie Gérniczo-Hutnicze Metali Nietelazaych METALE
Ustanowiona przez Generalnego Dyrekiora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Nieteloznych METALE
dnia 20 grudnia 1974 r. jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i cbrotu od dnio 1 lipca 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1975 poz. 31)

Wydanie 3
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ,,ALFA

1985 Druk. Wyd. Norm. Ark. wyd. 090 Nak}, 100 +22 zam. 4180/84 cCena 21 18,00
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Tablica 2 cd, tabl., 2
Wad ' Wady

Lp. sz?igu ¥idok szlifu LPe| c21itu Widok szlifu

4 | Niezgodnosé 6 | Asymetria
fagset gér- faset
nych 2 dol-
nymi

/

2 {Rondysta o : 7 1 Rlerdwnd--

© . | krawedzi ' - leglosé ron=
nozowej lub S dysty przy
poszerzonej f grubosci: |

- 0,2 W gra= o T
nicach 01 S $
0!3’:'0’5 w > .
ot granicach
: 10,2

3 | Nie zbiega=~ 8 | Réwnoleg-
jace sig 1056 bokdw
fasety <05 kwadratu, [

prostokgtéw e
n s i osmiokatéw]" 3
' wymiary do | e &
0 N
S 10 mn £0/1 ——q
N powyze} L1041
10 mm + :

4 | odechylka )
réwnoleglod- 3.2 Ksztalt 1 wymiary
ci od plasz- ‘

CZyZny rone 3 2.1+ Ksztatt, Wedlug ksztaltu i wymiaréw roz-
dysty réznia si¢ podstawowe wzory szliféw, ktére podano
w tabl, 3. kol. 1, 3, 4, 5.
3.2.2, Wymiary typowe kamieni jubilerskich poda=
no w tabl. 3, kol. &, 7, 8, 9, 10, 11.

5 | Nieosiowosé Vég?q}o Dopuszezalne odchylki wymiarowe synte-
korony lub tycznych kamieni Jubilerskich podano w - tabl. 3,
podstawy .

i . o 5% Dlab< 5% kol., 12, 13, 14, 15. Wymiary nie tolerowsne w
IHH;::F¢:::;:‘7a;;“f» tabl., 3, kol. 8 1 9 nalezy uwazaé jako orienta-

= ‘ cyJjne. Podane dopuszczalne odchytkl wymiarowe do-

| Podstawa tycza kamierni jubilerskich gatunku I. Dopuszcza

5% 0 ub<5%S sig dostwg kamieni Jjubilerskich innych ksztaltéw,

rodzajéw szliféw i wymiaréw nie ujetych w tabl. 3
dla indywidualnych odbiorcéw, badsz po uzgodnieniu
mi¢dzy dostawc3 a odblorcy.

Tablica 3
; Dopuszczalne odchyiki
KsztaltJ Nz Rodzaj szlifu - widok Wymiary, mm . wymiarowe, mm '
kamieni
s rys : .
3::1‘:;? z gory z dolu % boku D,L,S,| h|hy|h,| @ b |D,L,S]| g b
4 2 4 ‘ 5 718 19 |0 |11} 2 3 * |15
Okragty |1 ~60%D 2 1{4,5/0,5(0,8{0,2] «{ 0,2 |to,2] 20,1] -]
[~} — . ,
-~ k 3 26- 0.7 1,3 0'2 - -0’2 iO,a to.1 -
£
<5
4 2.8 1’0 1'6 0'2 - -0.2 10.2 10.1 -
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cd. tabl. 3
Eastult | o Rodzaj szlifu = widok ¥ymiary, mm e enret . i
Subiler- . - : -
skiego s géry = dolu s boku D,L,S| n hyfh,) o {p]lD, LS| & g |b
1 2 3 & 5 6 718 |9 po Jn[ 2 13 | % B5
okragty | 2 5 3,3 }1,1}2,0,2 |~ |«0,3 {-0,7 [t0,1 |~
6 3'8 1'3 2'3 D'a S ‘-0‘3 -0.7 1'0.1 -
7 |45 {1,5]2,800,2 |- |=0,3 |-0,7 |t0,1 [~
g [5,1 {18342 |- |=0,3 |-0,7 |ro,1 |-
3 9 |5,8 ]241}3,5[0,25]= | =0,3 |=1,0 [0, 15|~
A~ Jow. 10 6{‘" 2,3 3,9 0,25|~ ~0,3 =1,0 20,15 { =
1 7,4 2,5 |44fo,25)- | =043 [ -1,5 po,15 ]«
2 7,2 |2.8 |4,70425)- | -0,3 |=2,0 }0,15 |~
* 13 |84 [2,8]530,35) [-0,3 [=2,0 [r0,15]-
% 19,0 13,015,7{0,35}~ | =0,3 | =2,2 [20,15] =
15 9’7 343 601 235 |= 043 "’215 '_"0,15 -
1% [10,4 13,6 16,5[0,35]~ | <0,3 | 2,5 POy15 |~
17 [0 348 [6,9]0435]= | ~043 | ~3,0 [#0,15 ]|~
_ 8 11,6 |4,0]7,3{0,35= | ~0,3 | =3,0 H0,15 |~
Owal 5 6x4 2,8 [1,0] 60,2 |- | -0,3 |-0,7 [10;1 |=
g:::;_ 8x4 | 2,8 |1,0]4,6{0,2 |- | =0,3 | -0,7 |t0,1 |~
Kowy i 8x6 |3,8 [1,3(2,3]|0,2 |- | -0,3 [-0,7 [t0,1 |~
9x7? | &5 |1,5|2,8{0,2 |- | =0,3 | -0,7 [10p1 |-
10x7 | 4,5 |1,5]2,8{0,2 |- | =03 | ~0,7 |20, |~
6 2x10f 6,4 |2,313,9/0,25)= | ~0,3 | =1,0 }£0,15]~
’ #wx10] 6,4 |2,3]3,900,25f~ | -0,3 | -1,0 [20,15 |~
15x10) 6,4 |2,313,90,25]- | -0,3 | -1,0 0,15}~
%6x10} 6,4 }2,3{3,9l0,25]~ } -0,3 } 1,0 [t0,15]~
wx12] 7,7 2,8 {4,700,25)= | -0,3 | -2,0 [t0,15] -
15x12| 7,7 12,8 }4,7{0,25]= | =0,3 | 2,0 [#0,15| ~
6x12} 7,7 12,8 |4,710,25]= | =0,3 | =2,0 0,75 | -
17x12| 7,7 |2,8 {4,7{0,25|= | -0,3 | ~2,0 |t0,15] ~
~E0%S Bx12] 7,7 | 2.8 4,7 0,25f~ | =0,3 | =2,0 0,15 ~
- 22x12| 7,7 |2,8 |4,7)0,25|- | -0,3 | -2,0 [:0,15|~
o 17%13} 9,0 | 3,0 |5,70,35]= | =0,3 | =2,2 0,15] -
Bx13)9,0 |3,05,7)o,35) | 0.3 | 2,2 |ro,15] -
BX W] 9,0 | 3,05,20,35= | ~0,3 | =242 [t0415] =
S BX#[ 9,0 |3,0]57]0,35]= | 0,3 | 2,2 |t0,15] =
? 19x#] 9,0 |3,0]5,7]0,35)= | =0,3 | -2,2 }10,15] -
20X #| 9,0 | 3,0|5,7{0,35|- | <043 | =2,2 0,15} =
z2x#] 9,0 |5,0]5,7]0,35]= | 0,3 | 2,2 Jto,15] -
8 . 22X 16 ]10,4 | 3,6 }6,5]0,35|= | =0,3 | =2,5 [t0,15| ~
. 23X 41104 | 3,6 |6,5]0,35]= | «0,3 | =2,5 {0,715} -
1 24X 4104 | 3,6 16,5[0,35(~ [ ~0,3 | -2,5 }0,15} -
26X 410,84 | 3,6 | 6,5]0,35{« | =043 | =2,5 J20,15{ -
: 28X 17|14,0 | 3,8 |6,9{0,35|- } -0,3 | ~3,0 |20,15} ~
oval |9 '
syg- :
netowy wymiary jak dla owali pierdécionkowych = wyjatkiem wy-

sokoSci korony, dla ktérej h, = 1,5 mm, dopuszczalna
odchylka ~0,5 mn
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- cd, tabl. 3.

Ksztalt ; Dopuszczalne odchylki

kandenial §r Rodzaj szlifu - widok Wymiary, mm L iramn gt y
Jubller«| rys. -
skiego z goéry 2z dolu 2z boku D,L,S hlhylh,t g b |Db,L,S h g b
1 2 3 4 5 6 7 8 gl 10| 14 12 13 % |15
Markiza |10 ) 12 X6 3,811,311 2,30,2} - |-0,3 }-0,7 ko, -
, ) 7 X7 | 4,9 1,5] 2,80,2] - [-0,3 |-0,7 |t0,1 | =

~J 19 x? 4' 1.5 2.8‘ 0,2 - "0'3 "0.7 t0.15 -

20x7 | 4,91,5} 2,8 0,2} = }-0,3 | =0,7 |£0,15] =

; 20X 9 | 5,8 2,1 3,5/ 0429 = [=0,3 |=1,0 |20,15]

21X9 | 5,82,1} 3,5 0,24 = [=0,3 }=-1,0 {20,15] =

| ~B0% S 2kX9 | 5,8 2,1} 3,40,24 - |=0,3 |-1,0 {20,15] =

° 21X101 6,8 2,3 0,200 = 1=0,3 -1,0 [10,15] =
1 = 28X10) 6,4 2,3] 3,9,25| - |=0,3 1=1,0 {£0,15] =
o€ 22x11| 7,4 2,5| 4,4p,25| - [=0,3 }|~-1,5 |+0,15] =
4 S 2"’X 11 7' 2'5 l‘" '25 - -0'3 -1.5 10'15 -
28x12 | 7, 2,8| 4,7Pe25| = {-0,3 [ -2,0 |0,15] =
Lezka 12 ) 10x5 3.3 1,1] 2,0 0,2] = [=0,3 ]-0,7 20,1 | -
17 %9 5,8 2,1 3,5 0,8 = |=0,3 | =1,0120,15} =
~J 1‘8)(9 5' 2’1 3'5 0125 - -0|3 -"'o 10!15 -
22X 13 | 8,44 2,8] 5,3 0,3§ - 1=0,3 | -2,0 }%0,15) =
“ 26x 15 997 3!3 6'1 0|3§ -, -013 "'215 t0‘15 -
) 39X 15 | 9,7 3,3 6,10, - |~0,3 |=2,5 [t0,15] -
Kwadrat {13 IX3 2,10,7|1,3}0,2] - |=0,2 |+0,2 }20,1 |-=
kx4 | 2,841,041,60,2] - }-0,2 |*0,2]20,1 |~
5x5 | 3,31,1{2,0/0,2] - }=0,2 |*0,2}20,1 | =
* 6x6 | 3,81,3] 2,30,2] - [=0,3 |-0,7 |20, | =
8X%X8 5,4 1,8] 3,40,2| = -0,3 | -0,7 [£0,1 | =
~ 9X9 S'a 2,1 3.5 0'25 o -013 -1IO i0]15 -

<1

o< ,
15 10x10 { 6,4 2,31 3,940,29 = |=0,3 | =1,0 [20,15] =
g MX1 | 7,4 2,5] 4,4 025 = |=0,3 | -1,5 |10,15] =
2X12 | 7,7 2,8 4,7] 0,29 = |=0,3 | =2,0 |£0,15{ =
13x13 | 8,4 2,81 53| 0 - {-0,3 | =-2,0[%0,15] =
14Xﬂ 9! 3}0 517 0;3 - "0'3 ‘2'2 ~+~0|15 "~

16 15X15 91 3|3 6'1 OJJ‘” "0'3 "'2!5 10!15 -
16 X16 10,4 3,6} 65 034 = |=0,3 | =2,5 [£0,15] =

17X17 (11,4 3,8 6,9] 0,3d - | =0,3 | -3,0]40,15| =

' 18x18 11461 4,01 7,3 0,35 = |=0,3 | =3,0{20,15| =
Ofmio= |17 6 X4 28 1,0] 1,4 0,2{1,5 {~0,3 | £0,2 | £ 0,1}+015
&X%6 2.8{ 1,0] 16| 0,2|1,5 | ~0,3 | 0,7} *0,1[x015
= 7%X5 3.3 1,1 2,0] 0,2{1,5 | =0,3 | =0,7 ] *0,1}:035
- _ch‘: 7 X6 381 1,3] 23] 0,2}1,5 | =0,3 | =0,7 } *£0,1}£015
0 X8 5.4 1,8} 3,1 0,2|2,0] ~0,3 | -0,7| £0,1]z045

S

12 %8 5 18| 3,4 0,2|2,0}~0,3 | ~0,7} t0,1}z015
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od, tabl, 3 i
sztald Rod - Dopuszczalne odchylki
kamienia [Ne odzaj szlifu - widck Wymiary, mm wymiarove, mm
jubiler=irys,
skiego z gbéry z dolu z boku D,L,S} h fhy1hy 1 @ b {D,L,Sy h g b
14 12 3 4 5 6 | 78 1910 1] 122 ]3] w| 15
Ofmio— | 18 12x 10| 6,4|2,3 | 3,9}0,25|2,0 | =0,3 | =1,0 |+0,15]+0, 15}
kgt X 10] 6,412,3 | 3,9/0,25|2,0 | =0,3 | «1,0 | +0,15]+0,15
#X 12] 7,4]2,3 | 4,7}0,25|2,0 | =0,3 |=2,0 |+0,15}£0,15]
16X 12 744[2,3 | 447]0,25]2,5 | =0,3 | =2,0 | £0,15]£0,15
16X 131 844)2,3 [ 543]0,35]|2,5 | =043 | ~2,0 | £0,15{£0,15
17X 13] B,44{2,3 | 5,3[0,35]|2,5 | =043 }~2,0 | £0,15}%0,15
48X 13| 8,4]2,3 }5,3[0,35{2,5 | =0,3 | =2,0 | 0,15 |+0, 15
19 %X 14) 9,013,0 | 5,710,35{2,5 | =0,3 |~2,2 | £0,15 {10, 15
18X 4] 9,013,0 | 5,7[0435|2,5 | =0,3 | =2,2 | +0,15|+0, 15
19X 44| 94013,0 | 5,7[0,35]2,5 | =0,3 [ ~2,2 | £0,15]£0,15
20x 14| 9,0{3,0 | 5,7]0,35]2,5 | =0,3 }=2,2 | £0,15}+0,15
22x ¥} 9,0(3,0 |5,7}0,35{2,5 | =0,3 |=2,2 | +0,15[+0,15
5.5 23X %[ 9,0{3,0 }|5,7{0,35|2,5 | 0,3 [=2,2 | £0,15 }+0,15
20 24X #] 9,013,0 |5,710,35|2,5 | =043 |=2,2 | £0,15 40,15
25)(14 9.0 3'0 5’? 0’35 2’5 "'0'3 "'2’2 tO,‘]S iO,‘lS
26X 12| 7,71248 | 4,710,25]2,5 | =0,3 |=2,0 10,15 [+0,15
28x 121 7,712,8 | 4,7]0,25{2,5 | =0,3 |-2,0 | +0,15|+0,15
28X ] 9,0]3,0 15,7]0,35[2,5 | =0,3 |=2,2 | £0,15 10,15
. 28x16{10,4{3,6 | 6,5]/0,35]2,5 | =0,3 |=2,5 | 0,15 |0, 15
Osmio= 1 21
kat sygd
nstowy wymiary Jak dla ofmiokztéw z wyjgtkiem wysokofcl koro-
ny, dla ktérej h, = 1,5 mm, dopuszcsalna odchylka
'0'5 mm
Prosto~| 22
kat ‘P}'
wymiary Jjak dla ofémiokgtdw
H

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kamienie jubilerskie nalezy pa-
kowaé w gposdb zabezpieczajgcy Jje przed uszkodze-
niem, np. owijaec¢ pojedynczo w papier 1lub  folig
polietylenowg, = néstepnie wkXadaé do torebek pa-
pierowych zamykanych zszywkg.

Do kazdego opakowania powinna by¢ doigczona na-
lepka zawierajgqca co najmniej:

a) nazwe wytwérey,

b) nazw¢ wyrobdu,

¢) grup¢ 1 rodzaj,
d) gatunek, kaztait i wymiary,
e) liczbe sztuk.

4,2, Przechowywanie, Syntetyczne kamienie jubi-
lerskie naleiy przechowywaé opakowane w saszafach
pancernych w pomieszczeniach o atmosferze bez za-
nieczyszczen kwasami, tugami, solami amonowymi i
innymi substancejami chemicznymi.

4,5, Transport., Syntetyczne kamienie jubilerskie
powinny by¢é przewozone krytymi i suchymi srodkami
transportowymi.

De BADANIA

5.1. Rodzaje badar, ilos¢ pobranych prdobek oraz
opis badan. Rodzaje probek wg tabl. 4. Badaniom
podlegajg wazystkie kamienie jubilerakie wchodzg-
ce w sgkiad partii.

Tablica &

Lp. Rodzaj badaf Opis badaf

| lupg o powigkszeniu dziesig~
ciokrotnym z podzialtkg miliw
metrowg o dokladnoSci 0,15mm
lub mikroskopem

4 Wady szlifu

Smugi i pecherze we- | oglgdziny nieuzbrojonym oicem

e wngtrz kamlenia lub pomiar suwmiarksg
3 Gladkoké powierzchni | mikroskopem interferencyj-
polerowanych . nym

egledziny nieuzbrojonym

okiem lub pomiar za pomocyg
szablonu

L Ksztalt 1 rodzaj
szlifu

5 Sprawdzenle wymlaréw | pomiar za pomocg suwmiarkl

»
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5.2+ Okreslenie partii, Partie stanowig kamie-
nie jubilerskie jednej grupy i rodzaju,- jednego
gatunku, ksztaltu i wymiarow,

Wielkosci partii nie ogranicza sie,

5.3, Ocena wynikdéw badari. Kamienie jubilerskie

nie odpowiadajgce wymaganiom 3.1 lub 3.2
uznaé za niezgodne 2z wymaganianmi normy.

nalezy

S.4, Zaswiadczenie jakoéci. Do kaZde] partil gyn-
tetycznych kamieni jubllerskich nalezy doxgezyd

zadwiadczenie Jakosci stwierdzajgce zgodnosé z wy-
maganiami normy oraz co najmniej:

a) nazw¢ i adres wytwoércey,
b) oznaczenie wg 2.4,

¢) liczbe sztuk i mase paftii.,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucia opracowuigca norme ~ Zjednoczenie Gérni-

czo~-Hutnicze Metali Niezelaznych METALE.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN=-69/0886=15

a) przeniesiono punkt Normy zwigzane do Informacji do=
datkowych,

b) usunieto z wymagsn nastepujgce wad§ dopuszczalne: ry-
8y na powlerzchni Scian, zatamania szlifu na peszczegbl-
nych Sclanach, spekania wewnetrzne i na powierzchni ka=
mienia, ' ’

¢) wprowadzono nastgpujgce wady dopuszczalne: wady szli-
fu, gtadkoéé powierzchni polerowanych, '

d) wady szlifu przedstawiono na rysunku,

e) wprowadzono tablice, w ktérej przedstaviono podsta—
wowe wzory szlifu,

£) do oceny wynikéw badai wprowadzono 'statystycznq oceng

jakosci syntetycznych kamieni jubilerskich,

2.'Normx zwigzane
PN~71/M~01146 Oznaczenie stanu powierzchni
PN=73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni, Chro=-

poﬁatoéé powierzchni. OkreSlenia podstawowe i parame~

try
BN=74/0885=-02 KXorundy syntetyczne

4, Normy zagraniczne
ZSRR T'OCT 9616-61 KOPYHAU CHHTESTHUYECKME .

MRD TGL 8939-63 Edelsteine synthetishe

5, Autor proiektu normy - dr inz, Czeslaw Janusz - Za-

klad DosSwiadczalny przy Hucie Aluminium w Skawinie.

6, Wydanie 3 - stan aktualny: marzec 1984 = uaktual=
niono normy zwigzane oraz wprowadzono:
zmiang 1 ogloszong w Biuletynie PKNIM nr 9/1977,
zmiang 2 ogloszong w Biuletynie PKNiIM nr 4/1979 1 er-

rate do 1 wydania ogloszong w Biuletynie PINIM nr 2/1976.
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