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1, WSTEPR oraz trzy odmiany dla gatunku RKCuSn10P1:

- G - b ielkosci zie mak 0, 80
Przedmiotem normy jest proszek brazu otrzymywany ? greby: 0 wislkescl zZarn = ' mm,

. . 3 N S - éredni i Sci ziarn mak
przez rozpylanie ciektych stopdéw strumieniem p{'ynu, przez- - s i o wielkosci z e 0' 32 mm,

naczony do produkcji wyrobdéw spiekanych /filtréw, tozysk L - drisbny. @ wielkozel 2larm majs €, 1o .

; ‘ ; ) oy ; Gatunki RKCuPb30, RKCuSn4Pb22 i RKCuSnlioPb10
bimetalowych, toZzysk samosmarujacych, materiatéw cier- 2

. v . 2 nie maja odmian
nych i czesci maszyn/ oraz do innych celdéw, 12 '

2, PODZIAL | OZNACZENIE 2,3, Przyktad oznaczenia rozpylanego proszku brazu ga-
tunku RKCuSn10P 1, odmiany S:

2.1, Gatunki, W zaleinoéci od sktadu chemicznego roz-

ROZPYLANY PROSZEK BRAZU RKCuSn10P1 - S

réznia sig siedem gatunkdw proszku brazu: RCuSn4, BN_76/0885-13

RCuSn10, RKCuSni0oP1, RKCusSn6Zn6Pb3, RKCuPb30,

RKCuSn4Pb22, RKCuSNn10Pb 10,
3, WYMAGANIA

2,2, Odmiany, Ze wzgledu na wielkoéé ziarn /czastek/
3,1, Wyglad zewnetrzny, Proszek brazu powinien miec

rozréinia sie trzy odmiany proszku dla gatunkdw RCuSn4,

RCUSNH10 | RKCUSN6ZNn6Pb3: kolor ztocisty do ciemnobrunatnego w zaleznoéci od skiadu

) L chemicznego, by¢ wolny od zanieczyszczeh mechanicznych
G - grupy o wielkoéci ziarn maks 0, 40 mm,

oraz nie powinien by¢ zbity w grudki
S - éredni o wielkosci ziarn maks 0, 16 mm, P ¥ i )

D - drobny o wielkoéci ziarn maks 0, 040 mm 3,2, Sktad chemiczny proszku brazu - wg tabl, 1,
Tablica 1
Sktad chemiczny, %
Gatunek proszku sktadniki stopowe dOPl;Ziif—‘::zl;:Ziivggr‘toéé
Cu Sn Pb Ni Fe Zn P
RCusSn4 odpowiadajacy sktadowi chemicznemu brazu o cesze B4 wg PNw69/Hﬂ870501/
RCuSN10 odpowiadajacy sktadowi chemicznemu brazu o cesze B10 wg PN-70/H-87026"/
RKCuSn10P1 odpowiadajacy sktadowi chemicznemu brazu o cesze B101 wg PN—?O/H-S’?OZGT/
RKCuSn6Zn6Pb3 odpowiadajacy sktadowi chemicznemu brazu o cesze B633 wg PN-’?O/H-870261/
RKCuPb30 reszta - 29,0 + 33,0 0,07 0,07 0,3 0, 06
RKCuSn4Pb22 reszta 3,5=58,0 20,5 = 24,5 0, 07 0,07 0,3 0, 08
RKCuSn10Pb10 reszta 9,0+ 11,0 9,0+ 11,0 0,25 0,35 0,3 -
I'W zakresie sktadnikéw stopowych, zanieczyszczeh Ni, Fe, Zn, Pb i P orgz sumy zanieczyszczef,
Dla proszku RCuSn4 dopuszcza sig zawartoééfcyrhléu do 2%, Zawartodé tlenu /straty wodorowej/ w proszku nie wli-
cza sig do sumy zanieczyszczef, o
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3. 3. Wilgotnosé proszku nie powinna przekraczaé 0, 15%.

3,4, Strata wodorowa dla proszku gatunkéw RCuSn4,

RCusSn10, RKCuSn10P1! oraz RKCuSn6Zn6Pb3 nie po-

winna przekraczaé 0, 8%, a dla gatunkéw RKCuPb30,

RKCuSn4Pb22 oraz RKCuSnioPb10 - 0,55%,

3,5, Sktad ziarnowy proszkdw gatunkéw RCuSn4,
RCUSN10 oraz RKCuSn6Zn6Pb3 -  wg 1tabl. 2, proszku
RKCuUSN10P1 — wg tabl, 3 oraz proszkdéw: RKCuPb30,

RKCuSnh4Pb22 i RKCuSn10Pb 10 - wg tabl, 4,

Tablica 2
Klasy ziarnowe, mm
Odmiana Nadzjarno
proszkuy do 0040 {do 0,16 | do 0,40 %
max
udziat frakcji, % min
G - - 90 10
s - 90 - 10
D 90 - - 10
Dopuszcza sie dla odmian G i S zawartosé frakeji pod-
sitowej do 15%,

Tablica 3

Klasy ziarnowe, mm

Nadziarno

Odmi
mang 1o 0,16 | do 0,32 [ do 0,80 %
proszku

max
udziat frakeji, %

3,6, GestoSé nasypowa proszku - wg tabf, 5,

Tablica 5
Gatunek proszku Odmiana Ggstosc naasypowa
g/cm

G 3,2 3,7
RCuSn4 S 3,6 4,0

() 4,0+ 4,6

G 3,6 = 3,
RCuUSN10 s 3,8+ 4,3

D 4,2 : 4,

G 4,0+ 4,8
RKCuUSn10P1 s 4,6:5,2

D 5,2 :5,8

G 3,440
RKCUSN6Zn6Pb3 s 3,8:4,5

D 4,4+ 5,2
RKCuPb30 = 5,7+ 6,3
RKCUSN4Pb22 " 5,2+6,2
RKCUSNn10Pb10 - 5,56,

Gestos¢ nasypowa oznacza sie z doktadnoscia nie mniej

sza niz 0,1 g/cm3,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Proszek nalezy pakowaé do konwi sta-

Y

lowych ocyrnowanych wg BN-70/5045-03, wypetniajac Je
mozliwie do petna, przykry<é papierem pakowym parafino-
wanym wg BN-70/7326-13, a nastgpnie szczelnie zamknad

i zaplombowaé, Konwie powinny byé wolne od zanieczysz-

G 2 max 4 max | 90 min 10 czeh, wilgoéci 1 nie powinny by<¢ pogiete i nieszczelne,
S 5 max 90 min _ 10 Masa brutto proszku nie powinna przekraczaé 100 kg,
Dopuszcza sie stosowanie innego rodzaju opakowah po
D 90 min - - 10 )
kazdorazowym uzgodnieniu miedzy wytwérca a odbioreca,
Tablica 4
Klasy ziarnowe, mm
od 0,038 od 0,053 od 0, 106 od 0, 180 Nadziarno, %
G k k 1 1 ’ ] ¥
alunels proszi od G D do 0,053 do 0, 106 do 0, 180 do 0, 250 maks
Typowy udziat frakcji, %
RKCuPb30 30 8 31 - 31 10
RKCuSn4Pb22 33 10 25 32 - 10
RKCuSn10Pb10 32 ] 32 28 - 10

wiajacym.

Dopuszcza sie wykonanie proszkéw o innych sktadach ziarnowych po uprzednim uzgodnieniu miedzy wytwérca a zama-
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jezeli opakowania te zabezpieczaja produkt co najmniej w
takim stopniu jak wymienione w normie i maja wymiary zgod-
ne z zasadami systemu wymiarowego opakowan, Do wnetrza
kazdej konwi nalezy wtozyé etykietke, a na zewnatrz dota-
czyé przywieszke zawierajaca co najmniej nastepujace da-
ne:

a/ nazwe wytwércy,

b/ nazwe piroduktu,

c/ gatunek i odmiane proszku,

d/ numer partii,

e/ numer konwi,

f/ date zamkniecia konwi,

g/ mase brutto i netto,

4 2, Przechowywanie, Proszek opakowany zgodnie z

4,1 nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, su-
chych i czystych, zabezpieczajac proszek przed wilgocia i
aktywnymi chemikaliami,

Czas przechowywania proszku nie powinien przekroczyd

3 miesiecy od daty produkcji proszku,

4,3, Formowanie jednostek tadunkowych, W przypadku

stosowania paletyzacji jednostki tadunkowe powinny byé

formowane na paletach o wymiarach 800 x 1200 mm. t.adu-
nek na palecie nalezy zabezpieczyé przed przesuwaniem sig

i deformacja.

4,4, Transport, Proszek opakowany zgodnie z 4, 1 nale-

2y przewozié w krytych i suchych $rodkach transportowych
z zachowaniem obowiazujacych przepiséw w transporcie ko-

lejowym tub samochodowym,

5, BADANIA

5.1, Rodzaje badan

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego /3, 1/,
b/ sprawdzenie sktadu chemicznego /3. 2/,
c/ sprawdzenie wilgotnoéci /3, 3/,

d/ sprawdzenie straty wodorowej /3, 4/,

e/ sprawdzenie sktadu ziarnowego /3. 5/,

f/ sprawdzenie gesto$ci nasypowej /3.6/.

5,2, Partia

gatunku i

Partie stanowi proszek jednego
odmiany, otrzymany w jednym cyklu produkcyjnym, Masa

partii nie powinna przekraczaé 500 kg,

5,3, _Pobieranie i przygotowanie prébek,

5,3. 1, Pobieranie prébki pierwotnej i ogdinej nalezy

przeprowadzié z konwi wg PN-75/H-04936,

KON

Informacje dodatkowe

5, 3,2, Pobieranie i przygotowanie sredniej prébki labo-

ratoryjne] nalezy przeprowadzad wg PN-75/H-04936, Wiel-
ko$<é éredniej prébki laboratoryjnej powinna wynosié okoto

1000 g,

5, 3,3, Prébki do sprawdzenia wygladu zewnetrznego,

Sprawdzeniu wygladu zewnetrznego podlega cata $rednia

prdébka laboratoryjna,

5,3, 4, Prébki do sprawdzenia sktadu chemicznego, wil-

gothosci | straty wodorowej, Do sprawdzenia sktadu che-

micznego, wilgotnodéci | straty wodorowej nalezy pobrac ze

éredniej prébki laboratoryjnej 3 prébki w ilodci po 50 g,

5,3. 5 Prébki do sprawdzenia sktadu ziarnowego, Do

sprawdzenia sktadu ziarnowego nalezy pobraé ze érednie]j

prébki laboratoryjnej prébke w iloéci 200 g.

5,.3,6, Prébki do sprawdzenia gestoéci nasypowej, Do

sprawdzenia gestosci nasypowej nalezy pobraé ze $rednie]

prébki laboratoryjnej prébke w ilosci 500 g,

5 4, Opis badah

5 4,1, Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy prze-

prowadzaé nieuzbrojonym okiem, Sprawdzenie koloru pro-

szku nalezy przeprowadzadl przy swietle dziennym,

5 4 2. Sprawdzenie sktadu chemicznego, nalezy przepro-

wadzad wg PN—70/H—04745 lub innymi metodami zapewnia-
jacymi wymagana doktadno$é,
5.4,3, Sprawdzenie wilgotnoéci nalezy przeprowadzad

wg F’N—71/H-04943 lub innymi metodami zapewniajacymi wy-

magana doktadnodc,

5, 4 4 Sprawdzenie straty wodorowej nalezy przeprowa-

dzaé wg PN-69/H-04932,

5,4, 5 Sprawdzenie sktadu ziarnowego nalezy przepro-

wadzalé wg PN-75/H-04933,

5 4, 6, Sprawdzenie gestosci nasypowe] nalezy przepro-

wadzaé wg PN-75/H-04930 metoda B.

5,5 Ocena wynikéw badan, Jefeli proszek nie spetnia

chociazby jednego z wymagai wg 3, 1, 3. 2,- 3.4 oraz 3,6,
partie proszku nalezy uzna¢ za niezgodna 2z wymaganiami
normy, Jezeli proszek nie odpowiada wymaganiom wg 3. 3,
partie proszku nalezy poddaé powtdrnemu suczeniu w odpo-
wiednich warunkach i ponownie przedstawié¢ do badan,
Jezell proszek nie odpowiada wymaganiom wg 3.5, partie

proszku natezy przesiaé przez odpowiednie sita i ponownie

przedstawié¢ do badan,

5.6, Atest, Do kazde] partii proszku nalezy dolaczyé a-

test wg BN-74/0809-01 p, 2,2,

EC



4 Informacje dodatkowe do BN-76/0885-13

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme: Instytut Metali Nieze-

laznych, Gliwice,

2, Normy zwiazane

PN-70/H-04745 Analiza chemiczna brazéw

PN~75/H—04930 Metalurgia proszkéw, Oznaczanie ggstoé—‘

ci nasypowej

PN-69/H-04932 Badanie proszkéw metali, Oznaczanie stra-
ty wodorowe] ‘

PN-75/H-04933 Metalurgia proszkdw, Analiza sitowa

PN-75/H-04936 Metalurgia proszkéw, Wytyczne pobiera-
nia i przygotowania prébek

PN-71/H-04943 Badanie proszkéw metati, Oznaczanie wil-
gotonos$ci

PN-70/H-87026 Odlewnicze stopy miedzi, Gatunki

F’N—GQ/H-B'?OSO Braz do przerdbki plastyczne], Gatunki

BN—74/0809—0| Metale nietelazne, Zadwiadczenie jakosci
i atest

BN-70/5045-03 Opakowania transportowe metalowe, Kon-

wie stalowe ocynowane dzwighiowe,

BN—70/7326—13 Papiery pakowe parafinowane

3, Zalecenia miedzynarodowe

RWPG: PC 4677-74 [lOpOUKK MeTannuyccKhe. llopowox
OpOH30BHIA. MapKM B TeXHMYeCKHe TPeCOBAHUA

4, Autorzy projektu normy - doc, dr in, Wactaw Cegiel-

ski - tnstytut Metali NieZelaznych, Gliwice; mgr inz, Sta-
nistaw Luszczyk - Zaktady Metalurgiczne TRZEBINIA w

Trzebini-Sierszy,



	BN_76_0885_13001
	BN_76_0885_13002
	BN_76_0885_13003
	BN_76_0885_13004

