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NORMA BRANZOWA BN-68

HUTNICTWO 2 0882-02

pmiepi Tasma stalowa |

NIEZELAZNYCH platerowana obustronnie Zamiast

. BN-63/0882-02

niklem
Grupa katalogowa 0354
1. WSTEP b) Ze wzgledu na dokladnos¢ grubosci rozréz-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
tasma stalowa platerowana obustronnie niklem,
walcowana na zimno, stosowana do produkeji
anod, geteréw i innych cze$ci lamp elektrono-
wych.

1.2. Normy zwiagzane

PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i sta-
ny obrébki cieplnej i umocnienia. Nazwy
1 oznaczenia

PN-79/H-04400 Metale. Préba tlocznosci metoda
Erichsena

PN-80/H-04407 Metale. Proba przeginania blach,
tasm 1 bednarki

PN-80/H-04605 Ochrona przed korozja. Okreglenie
grubo$ci powlok metalowych metodami niszcza-
cymi

PN-79/H-82180 Nikiel do przerdbki plastycznej.
Gatunki

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierz-
chni. Chropowatos¢ powierzchni. Okreslenia
podstawowe i1 parametry

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial tasm

a) Ze wzgledu na grubos¢ warstwy plateru roz-
réznia sie tasmy:

— o regulowanej grubosci plateru w zakresie
5=10pm

— 0 grubosci plateru powyzej 4'm, nie wiece]
jednak niz 20pm.

nia sie tasmy:

— zwyklej dokladno$ci — bez wyroznika do-
kiadnosci w oznaczeniu,

— podwyzszonej dokladno$ci — z wyrdznikiem
(D) w oznaczeniu po wymiarze grubosci.

2.2. Przyklad oznaczenia

a) tasmy stalowej platerowanej obustronnie ni-
klem o regulowanej grubosci plateru w zakresie
5--10pm (R), w stanie poltwardym (z4) o grubos-
ci 0,15 mm i szerokosci 80 mm, podwyzszonej do-
kladnosci grubosci (D):

TASMA Ni/Fe/Ni-R-z4 0,15D X80 BN-68/0882-02

b) tasmy stalowej platerowanej obustronnie ni-
klem o grubosci plateru powyzej 4pm, w stanie
twardym (z6), o grubosci 0,30 mm i szerokosci
100 mm zwyklej dokladnosci grubosci:

TASMA Ni/Fe/Ni-z6 0,30X100 BN-68/0882-02

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia tasm powinna by¢ gladka
i czysta, bez rozwarstwien, porowatosci, lusek,
pecherzy, cigglych rys, przerw warstwy plateru-
jacej, sladow wypalonego smaru i miejscowych
pociemnien, a jej gltadkos¢ powinna odpowiadaé
cc najmniej 10 klasie chropowatosci wg PN-T3/
M-04251.

Na powierzchni tasm dopuszczalne sg Slady
drobnych odciskow od walcéw, drobne miejsco-
we zadrapania i naklucia oraz $lady kontrolnegc
czyszczenia powierzchni, jezeli glebokosé tych
wad jest mniejsza od grubosci warstwy plateru-
jacej i nie przekracza pola tolerancji grubosci.

Walcownia Metali ,,L.abedy”
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE
dnia 23 marca 1968 r. jako norma obowigzujgca w zakresie predukcji od dnia 1 kwietnia 1968 r.
(Mon. Pol. nr 27/1968, poz. 185)

Wydanie 3
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.0,60Nakt. 400 +23 2am.1777/862

Cena zt 8,00
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3.2. Wymiary tasm podano w tabl. 1.

Tablica 1
Dopuszczalne odchytki grubosci
’ 3 Dopuszcza.lne Dilupsdé Teoretyczna
Grubos¢ R do-klac.lnosc SzerokoS¢ odchy'11'<1' min masa
podwyziszona szerokosci 1 m?2
zwykta
(D) kg
mm o
1 0,78
e 0,015 +0,01
0,15 1,17
15115 —0,3 10 000

0,20 1,56

0,25 +0,02 10,015 1,95
0,30 2,34 ‘

Konce odcinkéw tasm w zwojach powinny by¢ Tablica 3

oznaczone przy pomocy wkladek papierowych. Grubosé tasmy Cisnienie koncowe l
Mase teoretyczng 1 m? tasmy stalowej platero- mm b'a, vaax (Tr, pax) |

wanej obustronnie niklem obliczono przyjmujac 0.15 2,67 0.02

gestosc 7,8 kg/dm3. 0,20 2,00 0,015

0,30 1,33 0,01

3.3. Prostos$¢. Brzegi tasm powinny byé¢ obcie-
te rowno i nie powinny wykazywa¢ rozwarstwien,
zadziorow, peknieé oraz zawiniec.

Sierpowato$¢ tasm nie powinna przekraczac
3 mm na 1 m diugosci.

3.4. Grubo$é warstwy platerujacej powinna wy-
nosic:

a) 5+10pm dla tasm o regulowanej grubosci
plateru,

b) powyzej 4pm, nie wiegcej jednak niz 20pm.

3.5. Sklad chemiczny

3.5.1. Rdzen taSmy wykonuje sie ze stali 10 Sp
o sktadzie chemicznym wg tabl. 2.

Tablica 2

Dopuszczalne zanieczyszezenia, %

Cecha f;e ‘
oo 1 C ' Mn Si P S P+S

i ! | )

' | .‘
10 Sp reszta o,osl 0,40 1 0,10 1 0,020] 0,030] 0,040

i |

3.5.2. Warstwe platerujaca wykonuje sie z ni-
klu w gatunku N1 wg PN-79/H-82180.

3.6. Dopuszezalna zawarto$é gazoéw oraz maksy-
maine ciSnienie koncowe w przeliczeniu na 10 g
tasmy i objetosé 500 cm® powinny odpowiada¢ na-
stepujgcym wymaganiom — catkowita zawartosé
gazow wynosi nie wigcej niz 1,0 em?® a ci$nienie
koncowe wg tabl. 3.

Jako zawarto$¢ calkowitg gazéw nalezy przy-
ige ilo$¢ gazdéw wydzielonych z proébki w czasie
10 min przy wyzarzaniu jej w prozni w tempe-
raturze 850°C.

Za ci$nienie koncowe uwaza sie ciSnienie uzys-
kane w objeto$ci pomiarowej 500 cm® po odpom-
powaniu gazow wydzielonych przy pomiarze cal-
kowitej zawartosci gazow do rzedu 1,33 - 1073 Pa
(107" Tr) i powtornym ogrzaniu probki przez 2
min do temperatury 850°C,

Otrzymane wyniki sg orientacyjne i nie moga
by¢é powodem zabrakowania tasmy.

3.7. Przyczepno$¢ warstwy platerujacej. Tasma
przegieta o kgt 90° nie powinna wykazywa¢ roz-
warstwien i peknie¢.

3.8. Stan. Tasme dostarcza sie w stanie rekry-
stalizowanym (r), pottwardym (z4) i twardym (z6).
Oznaczenia wg PN-T1/H-01706.

3.9. Tlocznos¢ IE tadm wg Erichsena powinna
odpowiada¢ tabl. 4.

Tablica 4
JE, mm
Grubosé tasmy ) o
— stan r'ekr}— stan pol- Istan twardy
stalizo- twardy {26y, mas
wany (r) z4)
0,10+-0,20 68,5 4,0-6,0 4
0,25-+-0,30 7-+9,5 5,0--17,0 5
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3.10. Cechowanie. Na koncu tasmy kazdego
kra¥ka o szeroko$ci 40 mm i powyzej powinny
byé¢ umieszczone co najmniej nastepujace ozna-
czenia:

a) znak wytworcey,

b) cecha materialu,

c¢) stan,

d) wymiary,

e} numery wytopéw warstwy platerowanej
i platerujace].

Do krazkow tasm o szerokosci ponizej 40 mm
przymocowuje sie przywieszke metalowg z ozna-
czeniami a) = e).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tasmy dostarcza sie zwinigte
w krazki o srednicy wewnetrznej 250 - 300 mm,
przewigzane ta$mg metalowg przynajmniej w
trzech miejscach.

Krazki powinny by¢ owinigte taSma papierowa
lub juta w sposob zabezpieczajacy je przed usz-
kodzeniem. Krazki pakowane w ten sposOb na-
stepnie pakuje sie w skrzynki drewniane, wylo-
Zone wewnatrz papierem lub welng drzewna w
celu zabezpieczenia ich przed uszkodzeniami me-
chanicznymi. Masa brutto jednej skrzynki nie po-
winna przekracza¢ 80 kg.

Na kazdej skrzynce powinna by¢ umocowana
metalowa lub drewniana przywieszka, na ktore]
nalezy podaé¢ ce-pajmniej:

a) znak wytworcey,

b} ceche materiatu,

¢) stan,

d) wymiary.

W jednej skrzynce mogag znajdowal si¢ tasmy
pochodzace tylko z jednej partii, tego samego sta-
nu i o tych samych wymiarach. Po uzgodnieniu
zamawiajgcego z wytwoércg mozna stosowad inny
sposéb opakowania.

4.2. Przechowywanie. Ta$my nalezy przecho-
wywaé w pomieszczeniach suchych i czystych,
zabezpieczajacych przed wilgocig i aktywnymi
chemikaliami.

4.3. Transport. Tasmy nalezy przewozi¢ kryty-
mi i czystymi $rodkami transportowymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni,

b) sprawdzenie wymiarow i prostosci,

c) sprawdzenie grubosci warstwy platerujace],

d) sprawdzenie skltadu chemicznego rdzenia sta-
lowego i warstwy platerujacej (gwarantuje do-
stawca),

e) sprawdzenie dopuszczalnej zawartosci gazow
oraz maksymalnego ci$nienia konhcowego,

f) sprawdzenie przyczepnos$ci warstwy plateru-

g) sprawdzenie tlocznosci.

5.2. Okreslenie partii. Partie stanowig tasmy
jednakowych wymiaréw i jednakowego stanu,
wykonane z tych samych wytopéw niklu i stali
o masie do 1000 kg.

5.3. Pobieranie probek

5.3.1. Prébki do sprawdzenia powierzchni, wy-
miaréw i prostoéci. Sprawdzeniu powierzchni, wy-
miaréw i prosto$ci podlegajg wszystkie tasmy
z partii.

Chropowato$é¢ tasmy okresla sie na 2 probkach
tasmy pobranych z 2 réznych krazkoéw z partii.

5.3.2. Probki do sprawdzenia gruboSci warstwy
platerujacej. Do sprawdzenia grubosci warstwy
platerujacej pobiera sie po jednej probce o diu-
go$ci 10 mm i szeroko$ei 20 mm z 3 losowo wy-
branych krazkéw z partii.

5.3.3. Probki do sprawdzenia dopuszczalne) za-
wartoéci gazéw oraz maksymalnego ci$nienia kon-
cowego pobiera sie po jednej z partii.

5.3.4. Probki do sprawdzenia przyczepnosSci
warstwy platerujacej. Do sprawdzenia przyczep-
nos$ci warstwy platerujacej pobiera sig po jednej
probee o dlugosci 200 mm i szerokosci 20 mm z 3
losowo wybranych krazkow z partii.

5.3.5. Probki do sprawdzeri: tloeznoSci. Do
sprawdzenia tlocznosci pobiera si¢ po jednej prob-
ce o dlugosci 300 mm i szeroko$ci nie mniej niz
70 mm z 3 losowo wybranych krazkéw z partii.

Dla taém o szerokosci ponizej 70 mm probki
pobiera sig¢ przed pocigeciem.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie powierzchni przeprowadza
sie nieuzbrojonym okiem. Okreslenie stanu chro-
powato$ci przeprowadza sig wWg PN-73/M-04251
Iub metoda stosowang u wytworcy.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw i prosto$ci. Sze-
rokos¢ sprawdza sie suwmiarkg z dokladnoscia
do 0,1 mm, grubo$¢ -— mikromierzem z doktad-
noécig do 0,01 mm lub przyrzadami gwarantujg-
cymi wymagang dokladnosc.

Grubosé sprawdza sie w odleglosci nie mniej-
szej niz 100 mm od koica i nie mniejszej niz
10 mm od krawedzi bocznej tasmy. Kazdg tasme
sprawdza sie co najmniej w 3 miejscach na kon-
cach i w $rodku dlugosci.

Sprawdzenie sierpowatosci przeprowadza sig
przy pomocy linialu.
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5.4.3. Sprawdzenie zawartoSci gazéw oraz ma-
ksymalnego cis$nienia koficowego przeprowadza sie
na specjalnej aparaturze uzgodnionej miedzy wy-
tworcg i zamawiajgcym.

5.4.4. Sprawdzenie grubo$ci warstwy plateruja-
cej przeprowadza sie wg PN-80/H-04605 lub in-
nymi metodami gwarantujgcymi wymagang do-
kiadnose.

5.4.5. Sprawdzenie przyczepno$ci warstwy pla-
tetujacej przeprowadza si¢ przy prébie zginania
na probkach umocowanych w imadle miedzy pod-
kladkami o promieniu zaokraglenia 1 mm i prze-
gietych o kat 90° wg PN-80/H-04407.

5.4.6. Sprawdzenie tlocznoS$ci przeprowadza sie
metodg Erichsena wg PN-79/H-04400.

5.5. Gcena wynikow badan

5.5.1. Ocena sprawdzenia powierzchni, wymia-
row i prostosci. Tasmy nie odpowiadajgce wyma-
ganiom 3.1, 3.2 i 3.3 nalezy uzna¢ za niezgodne
Z norma.

5.5.2. Ocena sprawdzenia gruboSci warstwy
platerujacej. Jezeli przy probie sprawdzenia gru-
bosci warstwy platerujgcej, cho¢ jedna prébka
nie odpowiada wymaganiom 3.4, nalezy przepro-
wadzi¢ prébe na podwojnej ilosci prébek pobra-
nych z innych tasm wchodzgcych w sklad tej sa-
me]j partil.

W przypadku stwierdzenia chociaz jednego uje-
mnego wyniku przy powtérnym badaniu, partie
nalezy uzna¢ za niezgodng z norms.

5.5.3. Ocena sprawdzenia przyczepnoSci warstwy
platerujacej. Jezeli przy probie zginania cho¢ jed-

na probka nie odpowiada wymaganiom 3.7, nalezy
probe przeprowadzi¢ na podwojnej ilosci prébek
pobranych z innych tasm tej samej partii.

W przypadku stwierdzenia <chociaz jednego
ujemnego wyniku przy powtornym badaniu, par-
tie nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami
normy.

5.5.4. Ocena sprawdzenia tlocznosci. Jezeli wy-
niki proby tlocznosci nie odpowiadajg wymaga-
niom 3.9, nalezy prébe przeprowadzi¢ na podwoj-
nej ilosci probek pobranych z innych tasm tej
samej partii.

W przypadku otrzymania chociaz jednego ujem-
nego wyniku przy powtérnym badaniu, parti¢ na-
lezy uznaé¢ za niezgodng z norma,

5.6. Zaswiadczenie jakoSci. Do kazde] partii
tasm dolgcza sie zaswiadczenie jakos$ci, zawiera-
jace stwierdzenie zgodnosci z wymaganizmi nor-
my oraz co najmniej:

a) nazwe wytwarey,

b) ceche materiatu,

c) stan,

d) wymiary,

e) numer partii,

f) mase partij,

g) numer normy.

Na zadanie zamawiajgcego dostarcza sig atest
hutniczy zawierajgcy wyniki badan przewidzia-
nych w normie i okre$lonych w zamoéwieniu.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Badanie zawarto$ci gazdéw przeprowadzaé sig
bedzie od 1 stycznia 1969 r.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Istoine zmiany w stosunku do BN-'63/0882-02
BN-68/0882-02 jest rozszerzona o badania zawartoSci
gazdéw oraz maksymalnego ci$nienia koncowego.

2. Informacja dotyczaca stali na rdzenie tasm
Stal na rdzenie tasém o umownym oznaczeniu ,10Sp”

i o sktadzie chemicznym wg 3.5.1 wykonywana jest przez

Hute ,,Bobrek”.

3. Wydanie 3 — stan aktualny: kwiecien 1982 — uaktu-

alniono normy zwigzane oraz wprowadzono zmiany:

zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 11-12/1878.
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