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1, WSTEP

Przedmiotem normy sg styki nitowe trimetalowe stoso-

wane w przemys$le elektrotechnicznym, elektronicznym, mo-

toryzacyjnym i maszynowym.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zaleznoéci od gatunku materiatu sty-

kowego rozrdznia si¢ dwie odmiany stykéw nitowych trime-
talowych:

- z warstwg kontaktujgcqg na lbie i trzpieniu ze srebra
Ag/Cu/Ag,

- z warstwg kKontaktujgcq na tbie i trzpieniu ze stopdw
srebra AgNi0,15/Cu/AgNiO0, 15; AgCd8Ni/Cu/AgCdB8Ni;
AoCd010/Cu/AgCdo010,

BN-83/0879-04

2.2, Sposob budowy oznaczenia - wg

p. 2.3.

2.3. Przyklad oznaczenia styku nitowego trimetalowego

odmiany AgNiO,15/Cu/AgNiO,15 o wymiarach: $rednica

lba 4 mm, wysoko$¢ tha 1,5 mm, $rednica trzpienia 2,5 mm,

diugos<é trzpienia 2,8 mm:

STYK NITOWY TRIMETALOWY AgNiO,15/Cu/AgNi0,15
4,0/1,5x2,5/2,8 BN-86/0879-08

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia stykow nitowych trimetalowych po-

winna by¢ polerowana, czysta, gtadka bez obcych wirgcen.
Na powierzchni stykéw nitowych dopuszcza sie nie-

znaczne rysy i naklucia oraz pociemnienia i barwy nalotowe.

3.2. Ksztalt i wymiary. Styki nitowe trimetalowe wy-

konuje si¢ o ksztalcie i wymiarach wg rys. 1.

Rys. 1
Po uzgodnieniu miedzy zamawiajacym a wytwdrca do-
puszcza sie wykonanie stykdw nitowych trimetalowych o

innych ksztattach i wymiarach.

3.3. Wykonanie. W ksztalcie geometrycznym styku mni-

towego trimetalowego dopuszcza sie niedoktadnosci wyko-
nania objete tabl. 1.

3.4. Material, Warstwg noéng stykéw nitowych trime-
talowych wykonuje sie z miedzi w gatunku M1E wg PN-77/

H-82120, natomiast warstwy kontaktujgce na ibie i trzpie-
niu wykonuje sie ze srebrd w gatunku Ag99,9E lub sto-
pdw srebra w gatunkach AgNiO,15, AgCd8Ni, AgCd010 wg
BN-86/0871-06.

Po uzgodnieniu z wytwdrcg dopuszeza sie steseowanie na

warstwy kontaktujgce stykdédw nitowych trimetalowych in-

nych gatunkdw stopdw srebra.

3.5. Twardo$é Vickersa warstw kontaktujacych na tbie

1 trzpieniu stykdw nitowych trimetalowych powinna wynosié:
dla stykdéw odmiany Ag/Cu/Ag, AgNiO,15/Cu/AgNi0,15,
AgCdBNi/Cu/AgCd8Ni - HV 0,2 = 70 + 100
dla stykéw odmiany AgCd0,10/Cu/AgCd0,10 - HV 0,2 =
=60 : 95

(Dz. Norm.

Zgtoszona przez Instytut Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metali Niezeiaznych dnia 9 grudma 1986 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1987 r.
i Miar nr 3/1987, poz. 10)
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Tablica 1
Nazwa Rysunek
a Q‘
Wyplywka na obwodzie, mm IZ ! \ a <0,
i
¥ b <0,05
—+
Nierdwnaséé z odciecia trzpienia, mm @* a < 0,2
Q

Pochylenie warstwy kontaktujgcej trzpienia, min ’

Pofaldowania na powierzchni bocznej, mm

0,1

N In

0,1

Wspdlosiowos¢ tba i trzpienia, mm

b |
%\ Tmax = 0,28 mm

(@ nax 7% éredni-

L= ca tba)
&
Pochylenie trzpienia r < 2°
il
|
Odchylka od prostopadios$ci podstawy trzpienia < 5°
*+

Po uzgodnieniu mtgdzy zamawiajgcym a wytwoércg dopuszcza sig inne warto$ci oraz inne niedokladnoéci wykonania

styku.

3.6. Przyleganie, Warstwy kontaktujgce na tbhie i

trzpieniu powinny $ciéle przylegac¢ do warstwy noénej na
co najmniej 80% diugosci linii przylegania, na przekrojupo-

przecznym nita.

3.7. Prdéba zgniatania. Wielko$é rozwarstwienia mig-

dzy warstwa kontaktujacg i noséng po prébie zgniatania,

mierzona bezpos$rednio na prébce za pomocg mikreskopu
projekcyjnego, nie powinna przekraczac wielkos<ei:
- na ibie a 0,75 mm,

- na trzpieniu b << 0,85 mm.

b b
R -

(BN -86/0873-0€-2]

Rys. 2

3.8. Cechowanie. Stykdw nitowych trimetalowych bez-

poérednio nie cechuje sie. Do torebek polietylenowychwkla

"y
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da sie wraz ze stykami etykietki papierowe

CO najmniej:
a) znak wytworcy,
b) odmiane styku,
) wymiary,
d) numer partit,

e) mase netto.

zawierajgce

4, PAROWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1, Pakowanie - wg BN-83/0875.04 p, 4.1. Na

pu-

detkach nalezy nakleié etykietke zawierajacg co najmniej:

a) znak wytwdércy,
b} odmiane styku,

¢) wymiary,

L2, Przec.howywanie - wg BN-83/0879-04 p. 4.2.

4.3. Transport - wg BN-83/0879-04 p. 4.3.

-

e

5.1, Rodzaje badan

BADANIA

a) sprawdzenie powierzchni (3,1),

b) sprawdzenie ksztaltu i wymiardw (3.2),
¢) sprawdzenie twardodci Vickersa (3.5),
d) sprawdzenie przylegania (3.6),

e) proba zgniatania (3.7).

5.2. Partia. Partie stanowig styki nitowe trimetalowe

jedne] odmiany, jednakowych wymiardw i jednego ksztattu,

objete jednym $wiadectwem badania. Masy partii nie o-
granicza sieg.

5.3. Pobieranie prdbek

5.3.1. Prébki do sprawdzenia powierzchni, ksztattu

i wymiardw - wg BN-83/0879-04 p. 5.3.1.

5.3.2. Prébki do sprawdzenia twardodci Vickersa, przy-

legania i préby zgniatania - wg BN-83/0879-04 p. 5.3.2.

5.4. Opis badan

5.4.1, Sprawdzenie powierzchni przeprowadza sie

nie uzbrojonym okiem. ' ¥

5.4.2, Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw - wg tabl,2.

Tablica 2

5

,..._,,,‘di__—‘
PZAN]

[

A
7
\\

|« %!

Qrnaczenia
wymiarowe

Proponowane przyrzady
pomiarowe

Sposdéb pomiaru

7
Srednica lba d.1 , mm

projektor
mikroskop pomiarowy
mikrometr

pomiar w 2 miejscach, wzajemnie prostopadiych; jako wy-
nik przyjmuje sie warto$¢ $rednig 2 pomiardw

Wysckosdé iba k, mm

projektoer
mikroskop pomiarowy
mikrometr

pomiar w 2 miejscach, wzajemnie prostopadtych; pomiar bez
uwzglednienia dopuszczalnych wad tba, jako wynik przyjmuje
sie wartoé¢ $rednig

Grubosé warstwy
kontaktujgcej

3,82

A ; mm

projektor
mikroskop pomiarowy

na zgladzie metalograficznym; pomiar sq W 0§y nita;
pomiar 82, w osi i na brzegach nita; jako wynik S’l przyjmu-
je sie warto$¢ érednig

Promien zaokrgglenia
tba 7, mm

projektor - szablon profilowy

pomiar w 2 miejscach wzajemnie prostopadlych; jako wynik
przyjmuje si¢ warto$é $rednig

promienicmierz
7
Srednica trzpienia projektor pomiar w 2 miejscach, wzajemnie prostopadiych; jako wy-
d2’ mm mikroskop pomiarowy nik przyjmuje sie warto$c Srednig
mikrometr
Diugos$é trzpienia rojektor >omiar w 2 miejscach; pomiar bez uwzglednienia dopuszczal-
L) p pro) 2 ] v I &

l

, mm

mikroskop pomiarowy
mikrometr

nych wad trzpienia; jako wynik przyjmuje sig wartos$é sred-
nia

Wspdtosiowosd tha
i trzpienia (mimoéro-
dowosd)

d,— dZ

> , mm

projektor
mikroskep pomiarowy
czujnik zegarowy

z uchwytem obrotowym

pomiar w 2 miejscach, wzajemnie prostopadiych; pomiar
bez uwzglednienia gratu; jako wynik przyjmuje sig¢ wartosc

Sredniag

Stosowane przyrzady pomiarowe powinny zapewnial wymagang dokladno$dé pomiarows.

w
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5.4.3. Sprawdzenie twardo$ci Vickersa przeprowadza

si¢ na warstwach kontaktujgcych tba oraz trzpienia  styku

nitowego trimetalowego wg BN-82/0879-04 p. 5.4.3.

D:l.4. Sprawdzenie przylegania warstw kontaktujgcych

iba i trzpienia do warstwy noénej styku nitowego trimeta-

lowego przeprowadza sie wg BN-83/0879-04 Pe Delielis

5.4.5. Probe zgniatania tba styku nitowego trimetalo-

wego przeprowadza sig wg BN-83/0879-04 p. 5.4.5.

Prébe zgniatania trzpienia przeprowadza sig za pomocyg
imadta o gladkich szczekach, w  ktérym umieszcza sig
trzpied styku nitowego trimetalowego prostepadle do osi

i zgniata sig go do polowy Srednicy trzpienia.

5.5. Ocena wynikdw badan

5.5.1, Ocena sprawdzenia powierzchni, ksztaltui wy-

miardw - wg BN-83/0879-04 p. 5.5.1.

5.5.2. Ocena sprawdzenia twardoéci Vickersa, przy-

legania i proby zgniatania - wg BN-83/0879-04 p. 5.5.2.

5.6, Zaswiadczenie o jakosdci. Do kazdej partii  stykow

nitowych trimetalowych nalezy zalgczyl zaswiadczenie o
jakosci wg BN-74/0809-01. Na zadanie zamawiajacego do-
starcza si¢ atest zgodnie z BN-74/0809-01,

KONILEC

INFORMAC]E DODATKOWE

i. Instylucja opracowujaca norme - Instytut Metali Nie-

zelaznych, Gliwice

2, Normy zwigrzane

PN-77/H-82120 MiedZ. Catunki

Metale niczelazne, Zaswiadczenie jakos-

BN-74/0809-01

Cl1 1 atest

BN-86/0871-00 Srebro i stopy srebra na materiaty styko-
we. Gatunki
BN-83/0879-04 Srebro i stopy srebra. Styki nitowe  bi-

metalowe, Wymagania i badania

3. Autorzy projektu normy: mgr inz, Jadwiga Galubini-

ska, mgr inz. Tadeusz Wittchen - Instytut Metali Nieze-

laznych.
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