UKD 669.22-42

NORMA BRANZOWA

HUTNICTWO
METALI
NIEZELAZNYCH

Srebro i stopy srebra

Styki nitowe lite

Wymagania i badania

BN-82
0879-01

Grupa katalogowa 0358

1LWSTEP

Przedmiotem normy sg wymagania i badania dotyczace

stykéw nitowych litych, przeznaczonych na elementy styko-

we, stosowane w przemy$le elektrotechnicznym, elektro-
nicznym, motoryzacyjnym i maszynowym,
2, PODZIAL | OZNACZENIE
2,1, Typy, W zaleznosci od ksztattu fba rozréznia  sieg

cztery typy stykdéw nitowych litychs
- ze tbem kulistym - K,
- ze tbem wypuktym - W,

- ze tbem stozkowym - S,

ze tbem trapezowym - T,

2,2, Odmiany. W zaleinoéci od materiatu rozrdznia sie
dwie odmiany stykow nitowych litychs
- ze srebra - Agtl, AgZ2,

-~ ze stopéw srebra - AgCd010, AgCdS,

2. 3, Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie styku nito-

wego powinno zawieraé co najmniej nastepujace kolejne
cztony:

a) nazwe,

b) symbol odmiany i typu,

c) oznaczenie wielkosci (wymiary tba x wymiary trzpie-

nia oraz promien tba dla nitéw kulistych i wypuktych),

d) numer normy,

2.4, Przvktad oznaczenia

a) styku nitowego litego ze srebra w gatuhku Ag2, ty pu
kulistego K, o wymiarach; promieri tba 1,5 mm, 'é'rednica.tba
3,0, wysoko$éé tba 1,3 mm, Srednica trzpienia 1,5 mm, dtu-
gosdé trzpienia 1,7 mm;

STYK NITOWY LITY Ag2 1,5K3/1,3 x 1,5/1,7
BN-82/0879-01

b) styku nitowego Ilitgego Ze stopu srebra w  gatunku
AgCd010, typu trapezowego T, o wymiarach; $rednica fba
4,0 mm, wysoko$¢ tba 1,4 mm, Srednica trzpienia 2,0 mm,
diugosé trzplienia 1,5 mmg .

STYK NITOWY LITY AgCdo10 Ta/1,2 x2/1,8 -

> R

BN-82/0879-01 .

3, WYMAGANIA

3. 1. Powierzchnia stykéw nitowych powinna byl czysta,

gtadka, bez pecherzy, tusek, porowatosci, peknigc, rys,
naderwar i obcych wtracen.
. Dopuszcza sie nieznaczne rysy i naktucia oraz pociem-

nienia 1 barwy nalotowe.

3, 2, Ksztatt i wymiary. Styki nitowe wykohuje sig¢ o

ksztatcie i wymiarach wg BN-82/0879-02,

3,3, Wykonanie, W ksztalcie geometrycznym styku nito-

wego dopuszcza sie pewne niedokladnosci wykonania pocho-
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dzgce od narzedzi, objete tabl. 1,

Tablica |
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cd, tabl, 1
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wysokosct [ba

Odchytka od
prostopadtosci
podstawy
trzpienia

Po uzgodnieniu miedzy zamawiajacynr i wytwdrca do-
puszcza sig inne wartodci niedoktadnoéci wykonania
styku nitowego,

3. 4, Materiat, Styki nitowe wykonuje sie ze srebra

=Y e W

gatunku Agl lub Ag2 wg PN-70/H-82205 oraz ze stopu
srebro~kadm w gatunku AgCds wg PN—75/H—87206 utlenio-
nego wewnetrznie na srebro-tlienek kadmu AgCd010, Po
uzgodnieniu miedzy zamawiajacym i wytwérca dopuszcza sie
styki nitowe ze stopu AgCd8 bez utlenienia wewnetrznego,

Sktad chemiczny gwarantuje wytwdérca,

3,5 Twardoséé Vickersa stykow nitowych wszystkich

odmian powinna spetnia¢ warunek HV 0,2 == 55,

3, 6, Mikrostruktura stykéw nitowych utlenionych wewne-

trznie powinna wykazywadé réwnomierne rozmieszczenie
ziarn tlenky kadmu CdOw osnowie srebra, Dopuszczaine sg
charakterystyczne dla materiatu utlenionego wewnetrznie

skupienia ziarn tego tlenku,

3, 7, Gteboko$é utlenienia styku nitowego mierzona odpo-

wierzchni czotowe]j tba styku nitowego nie powinna byc

mniejsza niz 40 % wysokosci tba,

3, 8, Speczanie. Styki nitowe poddane spgczaniu nie po-

winny wykazywac peknigé i wykruszen,

3,9, Cechowanie, Stykéw nitowych bezposrednio nie ce-

chuje sig. Do torebek polietylenowych nalezy wkiadaé wraz
ze stykami' nitowymi etykietki zawierajace co najmniejs

a) znak wytwércy,

b) odmiang materiatu,

c) typ styku nitowego,

d) wymiary,

e) numer partii,

f) mase opakowania,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4 1, Pakowanie, Styki nitowe nalezy pakowadé w ilos-

ciach nie wigkszych niz 2 kg do torebek polietylenowych
owijanych migkkim materiatem i uktadanych w pudetka kar-
tonowe, ktére po owinieciu papierem nalezy przewigzaé
sznurkiem, Masa jednego opakowania nie powinna przekra-
czaé 15 kg,

Dopuszcza sig inny sposob pakowania uzgodniony migdzy
wytwdérca i zamawiajacym,

Na pudetkach nalezy nakieil etykietke zawierajacaco naj
mniejs

a) nazwe wytwdrcy,

b) odmiang materiatu,

c) oznaczenie typu.

4, 2, Przechowywanie, Styki nitowe opakowane wg 4,1

nalezy przechowywadé w krytych, suchych i czystych po-
mieszczeniach, wolnych od zanieczyszczen aktywnymi che-

mikaliami,

4.3, Transport Sts'/ki. nitowe opakowane wg 4, 1 naleiy

przewozié krytymi, suchymi i czystymi $rodkami transpor-
towymi z zachowaniem obowiazujacych przepisdow w trans-

porcie kolejowym lub samochodowym,

5, BADANIA

P

5, 1, Rodzaje badad

a) sprawdzenie powierzchni (3, 1),

b) sprawdzenie ksztahtu i wymiardw (3, 2),

c) sprawdzenie twardoéci (3. 5),

d) sprawdzenie mikrostruktury - tylko na zadanie podane
w zaméwieniu (3. 6),

e) sprawdzenie gtgbokoéci utlenienia (3, 7),

f) sprawdzenie speczania (3. 8).

5, 2, Partia, Partig stanowia styki nitowe lite jednego
typu i jednej odmiany, jednakowych wymiardéw ijednakowego
ksztattu, objete jednym $wiadectwem badania. Masy partii

nie ogranicza sie,
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5, 3, Pobieranie prdébek

5 3,1, Prébki do sprawdzenia powierzchni, ksztattu i wy-

miaréw

a) sposéb pobierania prébek - losowo na $Slepo wg
PN/N-03010,

b} poziom kontroli - Il ogéiny wg PN-79/N-03021,

c) wadliwosé dopuszczalna - maksimum 2,5 %,
d) plan badania dla kontroli jednostopniowe]j normalnej

wg tabl, 2,

Tablica 2

b ieaieEE Liczba Liczba
Licznosé partii o kwalifiku~ | dyskwalifi-

progld jaca kujaca

N n - m, m,

sztuk

do 50 5 0 1

51 = 150 20 1 2
151 = 260 32 2 3
281 = 500 50 3 4
501 + 1200 80 5 6
1201 + 3200 125 7 8
3201 = 10000 200 1C 1
10001 + 35000 315 14 15
35001 i powyzej 500 21 22

kontroli obo-

PN-79/

e) wybdr i stosowanie planu badania dla
strzonej i ulgowej oraz warunki przejécia wg

N-03021,

5. 3,2, Probki do sprawdzenia twardoéci, mikrostruktu-

ry, gtebokosci utlenienia i speczahia pobiera sig¢ losowo 2z

partii po 5 sztuk stykéw nitowych,

5.4, Opis badanh

5, 4,2, Sprawdzenie ksztattu i wymiardw - wg tabl, 3,

5,4, 1, Sprawdzenie powierzchni przeprowadza sig ﬁie-

uzbrojonym okiem,

5,4,3, Sprawdzenie twardosci przeprowadza sie na

twardoSciomierzu MVickersa przy obciazeniu 1,96 N (200 G)
zgodnie 2z F’N-—'?Q/H-OIJQSGI w trzech miejscach na roboczej
powierzchni styku nitowego, Powierzchnia miejsca pomia-
réw twardosci powinna byé oczyszczona drobnoziarnistym
papierem 4ciernym na gteboko$¢ okoto 0,2 mm,

Za wynik przyjmuje sig $redniag arytmetyczna wynikow
trzech pomiardw, W przypadku braku mozliwoéci wykona-
nia pomiaréw w trzech miejscach ze wzgledu na wymiary
dopuszcza sig przeprowadzenie pomiaru w jednym miejscu,

Pomiar moina wykonaé bezposrednio na styku nitowym

lub na jego zgtadzie metalograficznym,

5, 4. 4, Sprawdzenie mikrostruktury i glebokosci utlenie~

nia stykéw nitowych utlenionych przeprowadza sie na zgta-
dzie metalograficznym bez trawienia przy powiekszeniu
50 lub 120~-krotnym,

Zgléd wykonuje sig na przekroju prostopadiym do robo-
czej powierzchni styku nitowego i przechodzacym w poblizu
jego érednicy,

W ceiu uniknigcia rozbieznosci oceny mikrostruktury do-

puszcza si¢ stosowanie uzgodnionych wzorcéw,

5,4, 5 Sprawdzenie speczania, Speczanie trzpienia
przeprowadza sig¢ za pomoca miotka o masie 0,5 kgi ma-

trycy na podfozu noénym (blaszka sprezynujaca) przy jed-
nokrotnym uderzeniu, Matryca powinna byéuzgodniona mig-
dzy wytwérca i zamawiajacym,

Speczanie moina przeprowadzaé takze innymi réwnowaz-
nymi metodami uzgodnionymi miedzy zamawiajacym i wy-

twérca,

5 5 Ocena wynikdw badah

5 5,1, Ocena sprawdzenia powierzchni, ksztattu I wy-
miardw, Jezell liczba stykéw nitowych nie odpowiadajacych

wymaganiom wg 3, 1 i 3, 2 przekracza taczna liczbg kwali-
fikujaca wg tabl, 2, partig nalezy uznaé za niezgodna z

wymaganiami normy,

5. 5.2, Ocena sprawdzenia twardosci, mikrostruktury,

gtebokosci_utlenienia i spgczania, W przypadku ujemnego

wyniku badaf niezgodnych z wymaganiami 3.5, 3.6, 3.7
i 3.8 nalezy powtérzyé te badania, ktérych wynik byt ujem-
ny na podwdjnej liczbie stykdw nitowych,

Jezeli chod jeden wynik powtdérnego badania niée odpowia-

da wyzej wyszczegdlnionym wymaganiom, partie nalezy
uznaé za niezgocln.gi z wymaganiami normy,
5 6, Zaswiadczenie jakodéci, Do kazdej partii stykéw

nitowych natezy dotaczy< zaswiadczenie jakoéci wg BN-74/
0809-01.
Na zadanie zamawiajacego dostarcza sig atest zgodnie z

BN-74/0809-01,
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Tablica 3
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Oznaczenie

Przyrzady pomiarowe

Sposdéb pomiaru

1 I 2

3

Srednica tha d1’ mm projektor,
mikroskop pomiarowy,

mikrometr

pomiar w 2 miejscach wzajemnie prosto-
padtych; pomiar bez uwzglednienia promie-
nia krawedzi oraz gratu; za wynik przyj-
muje sie warto$¢ Srednia 2 pomiardw

Wysokoéé tba K, mm projektor,

pikroskop pomiarowy,

mikrometr przystesowany do pomiaru
wysokoscitba kulistego i ptaskiego

pomiar w 2 miejscach wzajemnie prosto-
padtych; pomiar bez uwzglednienia dopusz-
czalnych wad tba; za wynik przyjmuje sig
wartosé Srednia

Promief tba T,, mm

promieniomierz

projektor - szablon profilowy,

pomiar w 2 miejscach wzajemnie prosto-
padtych; za wynik przyjmuje sie wartosc
$rednia

Kat stozka tba @&° projektor,

mikroskop pomiarowy

pomiar bezposredni lub na zgtadzie metalo-
graficznym; pomiar w 4 miejscach (na zgta-
dzie metalograficznym w 2 miejscach), za
wynik przyjmuje sie wartosé Srednia

$rednica trzpienia d’Z’ mm projektor,
mikroskop pomiarowy,

mikrometr

pomiar w 2 miejscach wzajemnie prosto-
padiych, za wynik przyjmuje sig¢ wartosé
Srednia

Dtugosé trzpienial, mm projektor,
mikroskop pomiarowy,

mikrometr

pomiar w 2 miejscach; pomiar bez uwzgled-
nienia dopuszczalnych wad trzpienia; za
wynik przyjmuje sie warto$¢ érednia

Wspdtosiowos$¢ tba i trzpienia projektor,

(mimoérodowosé) mikroskop pomiarowy,

d,-d,

mm wym

2

czujnik zegarowy z uchwytem obroto-

pomiar w 2 miejscach wzajemnie prosto-
padtych; pomiar bez uwzglednienia gratu;
za wynik przyjmuje sie wartosé Srednia

Stosowane przyrzady pomiarowe powinny zapewniaé wymagang dokfadnosc pomiardw,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instvtucja opracowujaca horme - Instytut Metali WNie-

2elaznych, Gliwice,

2, Normy zwijazane

PN-79/H-04361 Pomiar twardoéci metali sposobem Vi-
ckersa przy obcigazeniu ponizej 9,8 N

PN-70/H-82205 Srebro

PN-75/H-87206 Stopy srebra, Gatunki

PN/N-03010 Statystyczna Kontrola Jakoséci, Losowy wy-

bér sztuk do prdébek

PN-79,/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci, Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-74/0809-01 Metale niezelazne, Zaswiadczenie jakosci
i atest

BN-82/0879-02 Srebro i stopy srebra, Styki nitowe lite,

Ksztatt i wymiary

3, Autorzy projektu normy - mgr inz, Jadwiga Galubif-

ska, mgr inz, Zbigniew Gdula, inz, J6zef Kruszec - Insty-
tut Metali Niezelaznych, Zaktad Doéwiadczalny Przetwér-

stwa, Gliwice, b
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