UKD 669.225'3-418-154.4:671.1

NORMA BRANZOWA BN-80
HUTNICTWO ‘- 0672-04
METALI Stopy srebra z miedzig prézniowe
NIEZELAZNYCH S
['asmy
Grupa katalogowa 0354
1. WSTEP ' 3. WYMAGANIA

Przedmiotem normy sa tasmy ze stopéw srebra
z miedzia prozniowe w gatunku Ag9256V i Ag800V
przeznaczone na wyroby jubilerskie, styki i prze-
wodniki elektryczne.

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia tasmy ze stopu srebra
z miedzig prozniowego w gatunku Ag800V w sta-
nie rekrystalizowanym (r) grubosci 0,30 mm i sze-

3.1. Powierzchnia taSém powinna bye gladka
i czysta, bez peknie¢, pecherzy, tusek i glebokich
rys.

Dopuszczalne sg: nieznaczne rysy, naklucia
i zadrapania mieszczace sie w polowie dopusz-
czalne] odchylki wymiaru grubosci oraz barwy
nalotowe.

Nazwy 1 okreslenia wad powierzchniowych —
wg PN-78/0800-04.

3.2. Wymiary

rokosei 10 mm: 3.2.1. GribosS¢ i szeroko$¢ tasm w mm — wg
TASMA Ag800V r 0.30X10 BN-80/0872-04 tabl. 1.
Tablica 1
i - e e
| Dopuszezalna Dopuszezalna ’odchy}ka szerokosci Teoretyczna
Grubosé i odchylka Szerokoid e s masa 1 m?
grubosei ! do 50 mm powyzej 50 mm tasmy, kg
0,10 1,05
0.12 1.26
—0,02 —0,2 ! ~0,3
0.16 1,57
0,18 | 1,89
0,20 6 - 100 2,10
0,25 2 63
0,30 3.15
0,35 —0,03 0,3 —-04 3,67
0,40 : 4,20
0,45 1 4,73
0,50 Il | 5.25
0.55 , —0,04 | i 5,80
| 0,60 | | 6.30
o S —
5 l
055 | 10120 ~0,4 06 55
| 0,70 | ! 7,35
| 0,75 0,05 k 7.85 |
| 0.80 ‘ | e 8,40
“ 0,85 | } 8.90
; 0,90 i 9.45
’ |
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Dopuszezalna odchylka szerokosei

do 50 mm

powyzej 50 mm

Teoretyczna
masa 1 m?
tasmy, kg

—0,6

—0,8

|
|
|
|

10,50
11,55
12,60

13,65
14,70
15,75

16,30
17,85

18,90
21,00

cd. tabl. 1
Dopuszczalna _
Grubosé odchyitka Szerokosé
grubosci
1,00
1,10 —0,06
1,20
1,30
1,40 —0,07
1,50 i 10 2-120
S !
1,60 —0,08
1,70
1,80
2,00 1 —0,09
a zamawiajgcym.
Dla obliczenia teoretycznej masy 1 m? przyjeto gestosé stopéw 10,5 g/em?®,

Tasmy moga byé dostarczane o innych wymiarach nie objetych tablicg po uzgodnieniu miedzy wytwérca

3.2.2. Prostos§¢c. Tasmy rozwiniete powinny by¢
proste. Dopuszczalna sierpowatos¢ tasm nie po-
winna przekracza¢ 2 mm na 1 m diugosci.

3.2.3. Brzegi. Brzegi tasm powinny by¢ réwne,

bez pofaldowan, zalaman i zadziordow.

3.3. Sklad chemiczny. Tasmy wykonuje sig ze

stopow srebra z miedzia — wg tabl. 2.

3.4. Stan. Tasmy wykonuje si¢ w stanie rekry-
stalizowanym (r). Dopuszcza sie dostawe tasm

w stanie twardym (z6) po uzgodnieniu miedzy za-
mawiajgcym a wytworcg.
Oznaczenie stanu — wg PN-71/H-01706.
3.5. Tlocznos¢ tasm w stanie rekrystalizowanym
(r) — wg tabl. 3.

3.6. Wiasnosci

mechaniczne tasm

dla

rekrystalizowanego (r) — wg tabl. 4.
3.7. Cechowanie. Na koncu tasmy kazdego ru-
lonu powinny by¢ naniesione w sposob trwaty
CcO0 najmniej:
a) znak wylworcey,

stanu

Tablica 2
~ Gatunek e  Sklad chemiczny, %% d
Skladniki Dopuszc_zalna zawartosd Przyklady
Znak | Cecha | stopowe o zastosowania
Ag Cu Pb Fe Sb } Bi 0, Suma
4 styki 1 prze-
AgCu"V | Ag925V | 925935 | reszia 0,005 0,08 0,002 0,002 0,003 0,18 wodniki elek-
tryczne, me-
dale -
nakrycia sto-
AgCu20V | Ag800V | 80,0 = 81,0 | reszta | 0,005 0,15 0,002 0,002 0,003 0,20 | jowe. wyroby
jubilerskie
Tablica 3 Tablica 4
Gatunek : T, R
i yatunek Grubosé tasmy I}‘EJ1 Gatunek .Rm A HV5
Znak Cecha mm It MPa 0/y
; Znak Cecha |—— s
| 0,1 -+ 0,25 7.8 : Sl s o
AgCu7Vv Ag925V : - ApgCurv Ag925V 260 25 68
owyzej 0,25 8,0 B
_ powyEe) | | Ascuzov | Agsoov 280 5 2
0,1--0,25 7,5 Dla tasm o grubosci 0,5 do 0,2 mm luzenia A
AgCu20V | Ag800V s ¥ L k Lo, PROlEEIE ey
. uwaza 8i¢ za orientacyjne. Dla tasm o grubosci poni-
powyzej 0,25 7,8 zej 0,2 mm nie okre§la sie wlasnosci mechanicznych.
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b) cecha materiatu,

¢) wymiary,

d) numer wytopu lub partii.

Do rulonéw tasm o szerokosci ponizej 30 mm
przymocowana powinna by¢ przywieszka zawie-
rajgca dane wg poz. a) < d).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Rulony tasm zabezpieczonych
przed rozwinieciem pakuje sie w skrzynki drew-
niane pelne wg PN-70/H-01702 wylozone papie-
rem,

Po uzgodnieniu pomieday zamawiajgcym i wy-
tworca dopuszeza sie inny sposoéb pakowania za-
bezpieczajacy tasmy przed uszkodzeniami w cza-
sie transportu. Masa brutto jednego Bpakowania
nie powinna przekraczac¢ 80 kg.

Na kazde] skrzynce nalezy przymocowaé przy-
wieszke zawierajacg co najmniej:

a) znak wytworcey, :

¢) wymiary,

d) stan,

e) numer partii.

4.2. Przechowywanie. Tasmy nalezy przecho-.
wywac w pomieszczeniach krytych, suchych i czy-
stych, wolnych od szkodliwych par i gazéw oraz
wilgoci.

4.3. Transport. Tasmy nalezy przewozi¢ kryty-
mi, suchymi i czystymi srodkami transportowymi
z zachowaniem obowigzujacych przepisow w
transporcie kolejowym lub samochodowym, za-
bezpieczajgc je przed uszkodzeniem i szkodliwym
dzialaniem czynnikéw atmosferycznych. Jednostki
tadunkowe nalezy umieszczaé Scisle obok siebie,
zabezpieczajac je przed przesuwaniem sie. |

5. BADANIA

5.1. Partia, Partie stanowig tasmy jednego ga-
tunku, jednego stanu i jednakowych wymiarow.
Masy partii nie ogranicza sie.

5.2. Rodzaje badan, pobieranie probek, opis ba-

b) ceche materialu, dan i ocena wynikow badan — wg tabl. 5.
Tablica 5
Lp. Rodzaj badan Pobieranie prébek Opis badan Ocena wynikow badan
1 : S 5 . :A4 — e e

1 Sprawdzenie
powierzchni (3.1)

nieuzbrojonym okiem

2 Sprawdzenie
wymiarow,
prostoset

1 brzegow (3.2)

| wszystkie rulony tasm
| z partii

wymiary tasm sprawdza sie
przyrzadami zapewniajgcymi
wymagang . doktadnos¢;
miar grubosci przeprowadza
| sie
w  odleglosci

po-

, . | tasmy
na obu koncach tasmy !

nie mniejszej

nie odpowiadajace
wymaganiom 3.1 i 3.2 nglezy
uznaé za niezgodne z wyma-

niz 100 mm od konca tasmy
i nie mniejszej niz 10 mm
od krawedzi bocznej, lub w
$rodku szerokodei tasmy;
sprawdzenie sierpowatosci
przeprowadza sie wg BN-T3/
480001

ganiami normy

3 Sprawdzenie
skladu
chemicznego (3.3)

pobiera sie probki o masie
okolo 50 g z co najmniej
3 rulondw z partii; prabke
nalezy pobra¢ =z odcinka
obejmujacego calg szerokosé
tasmy. Przy tasmach o gru-
bosci powyzej 1,0 mm nale-
zy wiercié pobrany odcinek
na wskros; dopuszcza sie
rowniez pobieranie wibrow
przez przewiercenle wielo-
krotnie zlozonych odecinko6w;
przy tasmach o grubofci do
1,0 mm pobrany odcinek na-
lezy ciaé na Scinki

wg PN-72/H-04741 lub inny-
mi metodami zapewniajacy-
mi wymagana dokladnosé

jezeli wynik analizy che-
micznej nie odpowiada wy-
maganiom 3.3, partie nalezy
uznaé za niezgodng z wyma-
ganiami normy

L4




4 BN—80/0872—{)47 N )
_Cd. tabl. .5 o
Lp. 5 Rodzaj badan Pobieranie probek Opis badan Ocena wynikoéw badan
1 . 2 ] N B 3 + B B . f;“ o l
4 Sprawdzenie do sprawdzenia zawartogci . _ _ _ _
zawartosci sprawdzenie zawartosci fle-| jezeli wynik analizy che-

tlenu (3.3)

{(po uzgodnieniu
pomiedzy wy-
tworecg 1 zama-
wiajacym)

5 Sprawdzenie
tlocznosci (3.5)

6 Sprawdzenie
wiasnosci
mechanicznych
(3.6)

1

tlenu pobiera sie z wlewka
kazdego wytopu plaster, z
kiorego wykonuje sie proéb-
ke o wymiarach

¢ 7--8X50-+60 mm

nalezy pobra¢ po 1 probce
z trzech losowo wybranych

rtza/lon(’)w partii przed opera-|

cja ciecia wzdluznego tasmy
na zadang szerokosé; dla
taém o grubosci ponizej
0,5 mm do proéby twardosci
nalezy stosowaé probke w
postaci pakietu wykonanego
z pocietych odcinkéw tasmy

' badanej; iloé¢ odcinkéw tas-

my w pakiecie powinna by¢
taka, aby na ostatnim od-
cinku tasmy nie bylo sladéw
odksztaleen wywotanych
dzialaniem obcigzenia wgleb-

| nika twardodciomierza

nu przeprowadza sie na ana-
lizatorze RO-16 f-my Leco
lub na innym urzadzeniu
przeznaczonym do tego celu

&

'S
wg PN-79/H-04400

~

sprawdzenie wytrzymatodci
na rozcigganie wg PN-T1/
H-04310; sprawdzenie {war-
doSei wg PN-78/H-0435)

5.3. Zaswiadczenie jakoSci. Do kazdej partil
tasm nalezy dolaczy¢ zaswiadczenie jakoSci oraz

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Metali

Niezelaznych, Gliwice.
2, Normy zwigzane

PN-70/H-01702 Metale niezelazne. Poélwyroby

| jezeli

micznej nie odpowiada wy-
maganiom 3.3, partie nalezy
uznaé za niczgodng z wy-
maganiami normy

cho¢ jeden wynik
sprawdzenia tlocznosei lub
wlasnosci mechanicznych nie
odpowiada wymaganiom wg
3.5 lub 3.6, prdobie poddaje
s.@ podwdjng liczbe probek
pobranych z innych rulonow
tasm z partii; jezeli choé je-
den wynik powtdérnego ba-
dania nie odpowiada wyma-
ganiom 3.5 lub 3.6, partie
nalezy uznaé za niezgodng
Zz wymaganiami normy

na zadanic zamawiajacego atest zgodnie z BN-74/

0809-01.

KONIEC

INFORMACJIE DODATKOWE

Opakowania i pakowanie

PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie 1 stany obréb-

ki cieplnej i umocnienia. Nazwy i oznaczenia
PN-71/H-04310 Proba statyczna rozeciggania metali

PN-78/H-04360 Pomiar twardosci metali sposobem Vic-

kersa przy obcigzeniu 9,8 do 980 N (1 do 100 kG)

PN-79/H-04400 Metale. Prébha tlocznosci

sera

PN-72/H-04741 Analiza chemiczna stopdw srebra

i wyroby.

metods Erich-

BN-73/0800-01 Metale
walcowane.
i sposochy pomiaru

BN-78/0800-04 Metale niezelazne. Polwyroby i

Nieréwnosci

niezelazne, Polwyroby 1 wyroby
geometryczne. Okreslenia
wyrohy

walcowarne. Wady powierzchni. Nazwy i okreélenia

BN-74/0809-01 Metale niezelazne.

i atest

Zaswiadczenie jakosci

3. Symbol wg SWW — (556-23.

4. Autorzy projektu normy — mgr inZz. Ludwik Cze-
chowski, inz. Jozef Kruszec, inz. Jozef Kliminski — Za-
klad Doswiadezalny Przetwérstwa Stopow Specjalnych,
Instytut Metali Niezelaznych, Gliwice.
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