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HUTNICTWO Stop zelaza z niklem i chromem 0862-04

MBTALL ZN46H5 dla elektroniki
NIEZELAZNYCH
Tasm
ny Grupa katalogowa III 54
1. WSTEP PN-67/H-04000 Analiza chemiczna rud zelaza

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy
jest tasma ze stopu zelaza z niklem i chromem,
stosowana w przemysle elektronicznym do wyko-
nywania proznioszczelnych polgczen ze szklem li-
towym.

1.2. Przyklad oznaczenia tasmy ze stopu zelaza
z niklem i chromem ZN46H5 w stanie poéttwardym
(z4) grubosci 0,30 mm 1 szerokosci 23 mm:

TASMA ZN46H5 z4 0,30x23 BN-63/0862-04

1.3. Cechowanie. Na koncu tasmy kazdego kraz-
ka powinny by¢ wybite co najmniej:

a) znak wytworcey,

b) cecha materialu,

¢) stan,

d) numer wytopu.
Do kryzkow tasm o szerokoSci ponizej 40 mm
przywigzuje sie¢ metalowg przywieszke ocechowa-
na w ten sam sposob.

1.4. Normy zwigzane

PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i sta-

I manganu. Pobieranie prébek i przygotowanie
sredniej probki laboratoryjnej
PN-68/H-04400 Proéba tlocznosci metecdg Erichsena
PN-68/H-04781 Analiza chemiczna stopéw niklu
BN-69/6856-01 Zlgcza szklo-metal. Elastooptyczna
metoda badania naprezen w zlaczach cylindrycz-
nych wewnetrznych i plaskich

2. WYMAGANIA

2.1. Powierzchnia tasmy powinna byé czysta
i gladka bez lusek, pecherzy, peknieé, rozwarst-
wien, zgorzeliny. Na powierzchni taSmy dopuszcza
sig nieznuczne miejscowe wady jak ospowatosé,
odciski od walcoéw, naklucia, jezeli glebokos$é ich
nie wyprowadza tasmy poza polowe dopuszczal-
nych odchylek grubosci. Réwniez dopuszcza sie
barwy nalotowe powstale podczas wyzarzania,
jezeli moga byé usunigte w piecu prozniowym
1073 Tr w temperaturze 775°C do 825°C w czasie
5 do 20 mm.

2.2. Brzegt taSmy powinny byé rowno obciete

ny obrobki ciepiner 1 umcecnienla. Nazwy 1 nie mogg wykazywaé peknieé, rozwarstwien
1 oznaczenia 1 fa'istosel.
Instytut Metali Niefelaznych
Ustanowiona pizez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutmiczego
Metali Niezelaznych METALE dnia 15 listopada 1963 r. jako norma
obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1964 r. w zakresie produkcji
(Mon. Pol. nr 168/1964 poz. 78)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJSNE Cena z! 2,40

Druk. Wyd. Norm. W.wa, Ack. wyg. 0,50 Noki. 400+ 22 Zam.4232/74.

Przekazano do produkcii 13.11.74.

Druk maju 75

vkonczona w
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2.3. Wymiary tasmy, mm, podano w tabl. 1.

Tablica 1
Dopusz- Dopusz- . Te(?re-
Gru- czalne | Szero- | czalne ol tyczna
bosé | odchyl- | kos$é | odchyl- go_sé masa
ki ki min (waga)
1 m2 kg
0,15 1,25
—0,03 1050 40,2 5000
0,20 1,66
0,25 2,07
0,30 —0,04 | 51=-100 | +0,3 2.50
0,35 2,90
0,40 3,32
—0,05 | 20-:50 40,2
0,45 3,75
0,50 414
—0,06 51100 40,3
0,60 5,00
2000
0,70 5,80
—0,07 | 3050 +0,3
0,80 6,64
0,90 7,50
—0,08 | 51100 | 0,4
1,00 8,30

Teoretyczna masa (waga) 1 m?! obliczona dla
wymiaréw nominalnych przy masie (wadze) wlas-
ciwym stopu zelaza z niklem i chromem 8,3 kg/dm?.

2.4. Sktad chemiczny stopu FeNi46Crb powi-
nien odpowiadaé¢ wymaganiom tabl. 2.

Tablica 2
Gatunek Sktad chemiczay, %

Dopuszczalna

i , zawarto$é

Jnak  |Cecha Skladniki stopowe zanieczy-

s8zczen

Ni Cr Fe|Si|Mn| C|S
FeNig6Cr5 ZS‘;G 450—47,0 | 4555 |7 0,5/055] 0,1[0,2

2.5. Stan taSmy — dostarcza sie w stanie rek-

rystalizowanym (r) i péitwardym (z4). Oznaczenie
wg PN-71/H-01706.

2.6. Tlocznosé¢ tasmy — wg Erichsena powinna
odpowiada¢ wymaganiom tabl. 3.

Tablica 3

Stan obroébki IE mm min

cieplnej lub sto-

Grubosé tasmy, mm

pien utwardze- .

nia 0,15--0,30 { 0,31+0,50 | 0,51+1,00
rekrystalizowany s 8.0 85

(r) ¥ ’ N
péftwardy (z 4) 40-+17,0

Ttoczno$é wg Erichsena dla grubosei taSmy po-
wyzej 0,5 mm w stanie poltwardym nalezy uzgod-
ni¢ z wytworcea.

2.7. Naprezenia w zlgczu stop-szklo litowe
standartowe SL-891 powinny wynosi¢ od —50 do
—+20 nm.

3. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Opakowanie. Tasme dostarcza sie zwinietg
w krazki, ktére przewigzuje sie drutem lub tasmga
co najmniej w trzech miejscach w sposob -zabez-
pieczajacy je przed rozwinieciem. Krazki owija
si¢ papierem karbowanym lub juta i pakuje sie
w skrzynki drewniane wylozone wewnatrz papie-
rem Jub welng drzewna celem zabezpieczenia
taSmy przed uszkodzeniem. Masa (waga) jednej
skrzynki nie powinna przekraczaé 80 kg. Na kaz-
dej skrzynce przykleja sie etykietke, na ktérej na-
lezy podaé¢ co najmniej:

a) nazwe wytworey,
b) ceche materialu,
c) stan,

d) wymiar,

e) numer partii,

f) mase partii.

3.2. Przechowywanie i transport. Tasme prze-
chowuje sie w miejscach suchych i czystych oraz
przewozi krytymi $rodkami transportu.

4. BADANIA TECHNICZNE

4.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni,

b) sprawdzenie wymiarow,

¢) sprawdzenie skladu chemicznego (tylko na
zgdanie podane w zamoéwieniu),

d) sprawdzenie tlocznosci metodg Erichsena,
e) sprawdzenie naprezen w zlgczu (tylko na
zadanie podane w zaméwieniu).
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4.2. Partia. Partie stanowig tasmy jednakowej
grubodci i szerokoS$ci, jednakowego stanu, o cigza-
rze nie przekraczajgcym 500 kg. Dopuszcza sie
wlgczenie do partii materialu pochodzacego z réz-
nych wytopow z tym, ze tasmy powinny byé po-
wigzane wytopami.

4.3. Pobieranie prébek

4.3.1. Probki do sprawdzenia powierzchni i wy-
miarow. Sprawdzeniu powierzchni i wymiarow
podlegajg wszystkie taémy wchodzace w skiad
partit.

4.3.2. Probki do sprawdzenia skladu chemiczne-
go pobiera sie z trzech losowo wybranych tasm
pochodzacych z trzech roéinych wytopéw wcho-
dzacych w skiad partii w postaci Scinek w ilosci
okolo 300 g.

4.3.3. Probki do sprawdzenia tlocznosci. Do
préby tlocznosci pobiera sie po jednej probce
taSmy z trzech losowo wybranych wytopow partii.
Wymiary probek powinny byé zgodne z PN-67/
H-04000. -

4.3.4. Probki do sprawdzenia naprezen w zlgczu.
Do kontrolnego sprawdzenia naprezen w zlgczu
stop-szklo litowe SL — 891 pobiera si¢ z kazdego
wytopu partii po 1 probee taémy o danej grubosci
i dlugosei 100 mm oraz szerokosci 6 do 8 mm.

4.4. Metody badan

4.4.1. Sprawdzenie powierzchni przeprowadza

sie nieuzbrojonym okiem.

4.4.2. Sprawdzenie wymiaréw. Sprawdzenie sze-
rokosci przeprowadza sie suwmiarkg o doklad-
nosci 0,1 mm, dlugosci przymiarem o dokiadnosci
1 mm, a grubosci mikrometrem z dokladnoscia
0,01 mm. Grubo$¢ mierzy sie w odleglosci 115 mm
od korica i 25 mm od brzegu taSmy. Pomiar sze-
rokosci i grubosci przeprowadza sig w trzech
miejscach na koncach i w $rodku kazdej tasmy.

4.4.3. Sprawdzenie skladu chemicznego przepro-
wadza sie wg PN-68/H-04781 lub metodami
uzgodnionymi miedzy zamawiajacym a wytworca.

4.4.4 Sprawdzenie tloczno$ci metodd4 Erichsena
wykonuje sie zgodnie z PN-68/H-04400, kulka
o $rednicy 20 mm.

4.4.5. Sprawdzenic naprezen w zlgezu ze szklem
przeprowadza sie metoda elastooptyczna. W tym
celu wykonuje sie probne ziacze stopu ze szklem
standartowym SL-891. Szklo to powinno posiadac
wlasnosci fizyczne zgodne z tabl. 4.
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Tablica 4

. riakre: Wspdélezynnik rozszerzalnosci

te pnega ur liniowe]j cieplnej szkla

20--200 (8,5-+8,9)
20-:-300 (8,7+-9,1)

e % 10—6/1°C
20-+-400 (9,1--9,5)
20--450 9,4--9,8)

Rodzaj szkla standartowego jest ustalony miedzy
zamawiajagcym a wytworcg tasmy ZN46HS5.

Probki tasmy ze stopu ZN46H5 przeznaczone
do wykonania zlgcza ze szklem nalezy odtluscié,
wyvtrawi¢, wypluka¢ w wodzie biezgcej, nastepnie
w alkoholu etylowym i wysuszyé oraz poddaé
obrobce cieplnej w nastgpujacych warunkach:

a) utleni¢é w temperaturze 1000°C w czasie
2 godzin w atmosferze wilgotnego wodoru
o punkcie rosy od +20 do -+40°C,

b) ostudzi¢ do temperatury pokojowej przy za-
chowaniu atmosfery ochronnej.

Na przygotowanych w ten sposéb prébkach
tasmy wykonuje si¢ zlacza ze szklem wg rysunku

-
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[0862-04 ]
w ktorym:
a, b — powierzchnie,
g — grubos¢ tasmy,
I — minimalna dlugo$¢ zlgcza,
8 — grubo$¢ naszklenia,
l2 — minimalna wysoko$§é zlacza.

Powierzchnie a i b nalezy przeszlifowa¢ celem
uzyskania rownoleglych plaszczyzn. Réwnoleglos-
ciennoé¢ nie powinna przekracza¢ +5%, grubodci
naszklenia.

Wymiary zlgcza powinny odpowiadaé w mm,
tabl. 5.
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Tablica 5
|
g9 0,15--0,35 0,40 0,50--0,60 | 0,70-1,0
& 15 15 20 30
min
L )
min K 1 12 15

Otrzymane probki zlacz poddaje si¢ odprezeniu
w nastepujacych warunkach:

a) nagrzewanie z piecem do temperatury odp-
rezenia szkla (okolo 500°C),

b) w tej temperaturze wytrzymaé probki przez
13 min,

¢) studzenie w piecu z szybkoscig 3°C/min do
temperatury o 50°C nizszej niz dolna temperatura
odprezania szkla,

d) dalsze studzenie probek moze przebiegaé
w wylaczonym piecu, z tym, ze szybkos$¢ studze-
nia nie powinna by¢ wieksza niz 10°C/min.

Tak przygotowane préobki bada si¢ w Swietle spo-

laryzowanym na polaryskopie zgodnie z BN-69/
6856-01.

4.5. Ocena wynikéw badan

4.5.1. Ocena sprawdzenia powierzchni i wymia-
réw. Taséme nie odpowiadajaca wymaganiom 2.1,
2.2 i 2.3 nalezy uznaé za niezgodna z norma.

4.5.2. Ocena sprawdzenia skladu chemicznego.
Jezeli wyniki analizy chemicznej nieodpowiadaja
wymaganiom 2.4 badana partie nalezy uznaé¢ za
niezgodng z norma.

4.5.3. Ocena sprawdzenia tlocznosci. Jezeli wy-
niki proby tlocznosci nieodpowiadajag wymaganiom
podanym w 2.6, nalezy probe powtérzy¢é na pod-
wojnej liczbie probek pobranych z innych tasm
partii. W przypadku otrzymania chociazby jedne-
go ujemnego wyniku przy powtérnym badaniu
partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami
normy.

4.5.4. Ocena sprawdzenia naprezen w zlaczu.
Tasme z wytopu, ktérych wyniki badania nieod-
powiadajg wymaganiom 2.7 nalezy uznaé za nie-
zgodng z norma.

4.6. Zaswiadczenie jakosci. Do kazdej partii na-
lezy dolgczyé zaswiadczenie jakoSci zawierajgce
stwierdzenie zgodnos$ci z wymaganiami normy
oraz:

a) nazwg wytworey,

b) ceche materialu,

¢) wymiary,

d) stan,

e} numer partii,

f) numery wytopow wchodzaeych w skiad par-
fid;

g) mase partii netto.

Na zadanie zamawiajacego dolgcza si¢ atest hut-
niczy, w ktorym nalezy poda¢ wyniki badan
przewidzianych normg i wymaganych zamowie-

niem.
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