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1. WSTEP
Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest walcdw-
ka aluminiowa sektorowa przeznaczona do przecig-
gania na zyty kabli elektroenergetycznych.

2. PODZIAL I QZNACZENIE

2.1. Podziat. Ze wzgledu na kgt wierzchotkowy

@ oraz nominalng powierzchnig przekroju poprzecz-
nego rozréznia gieg:

a) walcdwke o kgcie wierzcholkowym ¢90°
znaczong na sektory o nominalnych powierzchniach
przekroju poprzecznego: 35, 50, 70, 95, 120, 150,
185 mn?, ‘

b) walcdwke o kgcie wierzchoZkowym qx120° prze-
znaczong na sektory o nominalnych powierzchniach
120, 150,

prze-

przekroju poprzecznego: 50, 70, 95,
185 mm®.

2.,2. Przyk¥ad oznacgenia walcowki sektorowej w
gatunku A1E, o kacile wierzchotkowym ¢ 90° prze-
znaczonej na sektory o nominalnej powierzchni

przekroju poprzecznego 120 mm2 {4 X120):

WALCOWKA SEKTOROWA A1E 4 X120 BN-76/0839-06

3. WYMAGANTA

3.1. Powierzchnia walcdwki powinna byé czysta i

gXadka.

Niedopuszczalne sg Zuski, pekniecia, naderwanisa,
zawelcowania, rozwarstwieria, pecherze oraz wtrag-
cenia ciaz obcych.

Dopuszcza sie miejscowe wgiebienia i wgniecenia
mechaniczne w warstwie zewngtrznej kregu, powsta-
Ye w czagie nawijania walcdwki na beben i w cza-
sie transportu, ktdrych gebokosd- nie przekracza

0,5 mm.

3.2. KsztaXt i wymiary walcdwki - wg rysunku i

tabl. 1. A

BN-76/0839- D6

Zgltoszona przez Walcownie Metali DZIEDZICE
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE
dnia 13 marca 1976 r. jako norma obowiqzuiqca w zokresie produkcii i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 «.
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1976 poz. 68)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976,

Wplyw do WN 7.7.76. QOddonc do skiadve 20.8.76. Druk vkonczono w listopadzie 76.

Obi. 0,45 a. w. Nokled 4500+ 55 egz. Zam. 2357/76

Ceno zt 2,40
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Tablica 7
. Przekroi nominal- WYL By 1
Oznaczenie Kol e il g

wiledwk cn e R Be 2 1) B H
'P mmL / R rq s
min max min max -
4 X 35 35 9,3 a7 .6 ©,9 16,1 2,1 2,1
- ,;i:ﬁ:ii-, | 50 11,2 11,0 ', 9 8,4 11,6 2,9 2,9
4 X 10 T 13,0 13,6 e 10,0 13,4 2¢9 249

- o [~
4 X 95 90 95 15,2 15,0 11,0 1,5 14,6 3,1 3,1
A X120 120 16, 8 17,4 12,0 12,5 16,2 3,1 3,1
4 %150 150 18,9 19,6 13,8 14,4 17,9 3,1 3,1
4 X185 185 20,9 21,7 15,2 15,9 18,4 4,2 3,1
3% 50 50 11,8 M5 6,8 Ty B 8,5 1,5 1,9
LI (¥ 70 13,8 14,6 8,0 8,6 11,2 2,0 3,0
> X G5 16,2 17,0 8,4 10,0 1,6 25 3,1
i
Tx 40 120 18,1 18,9 10,7 11,3 13,7 3,0 3,2
ot 150 20,2 20,9 12,0 12,6 14,2 3,4 2,5
1% 1S 185 22,4 23,1 13,4 14,0 15,8 3,8 3,0
Wartooci Liczbows podane w tabl. 1 naledy interpretowad zgodnie z PN-TO/N-02120 {(metoda 7).
I)PrxekrGJ waleowki sektorowe] jest okolo 20u wiekszy niz nominalnege aektora.

Wywmiary B 1 H podlegajg sprawdzeniu, a pozosta~—
te wynmiary sg wywnlarami kongtrukceyjnymi.

3.3. dkiad chemiczny. Walcowke sektorowy wyko-

nuje sie z a2luminiom w gatunku AME - wg  PN-75/
H=-82160,

3.4. Opornogc elektryczna wiadciwa w stanie re-

krystal izowangm nie powinna przekraczacé ©,02600
(mnz/nu

3.5. Cecnowanie. Do kazdego krggu walcOwki na~
lezy doigezy¢ przywieszke zawlerajgcs co najmnie]:

a) znak wytwdrey,

b) cechg gatunku,

c) oznaczenie walcdwki,

d) numer wytopu,

e) numer kregu.

Przywieszka powinna byd przymocowana do wewne-
trznej pierwaze] warstwy zwojow.

4o PLEOWANTE, PRZECHOWYWANTIE T TRARSPORY

4.1. Daxowenie. Walcdwke naleiy dostarczal w

el ¢ niepoplgtanych zwojach. XKrgg powinien
stanowi¢ jeden odcinek walcdwki. Krag nalesy wia-
za: w cziterech miejscach tasmg stalowg. Masa kro-
gu pewinna wynosié 900 + 2500 kg. Dopuszcza sig w
part i do 10% masy partii kregébw o masie nie
mniejssed niz 300 kg. Walcdwka powinna by¢ do-

starczana na paletach drew.ianych lub w inny spo-
=¢h zabezpieczajacy walcowhke przed uszkodzeniami
mechanicznyml w czasie transportu.

4.2. Przechowywanie. Walcdwke sektorowa nalezy
przechowywa’ w czystych i suchych pomieszczeniach.

4-3. Transport, Walcowke sektorowg naleiy prze-
wozlid w czystych i1 suchych d$rodkach transporto-
wych, zabezpieczajgc przed wzajemnym przesuwaniem
gi¢ Zadunku i opadami atmosferycznymi.

5.1. Partia. Partig¢ stanowi walcdwka o jednako-
wym kgqcie wierzcholkowym 1 Jednakowej nominalnej
powiderzchni przekroju poprzecznego, pochodzgea z
jednego wytopu.

.

5.2. Rodzaje badan,liczba prdbek pobranych do
badan, opis badan i ocena wynikdw badan - Wg
tabl. 2.

S5.3. Zaswiadczenie jakosci. Do kazdej partii

walcdéwki doigeza si¢ zaswiadczenie jakosci, a na
zgdanie zawmawiajgcego atest wg BN-T4/0309-01.

6. POSTANOWIELNIA PREEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1977 r. Jopuszcza gie dosta-
we walcowkl bez opakowania,




RN-76/0839-06

Q. a 2
Ip. Rodzaje badan el ngbgzdzzbranych Opis badan Ocena wynikdw badan
1 2 3 4 5
1 Sprawdzenie powierzchni ; ; 3
(3.1) nieuzbrojonym okiem sl wATERRS AT A~
° wszystkie zewvmetrane zwo- probog wi COwL mie o 2 ?1
je kregdw walcdwki z ) . . J806 Wymaganiom wg .
) artii przyrzadami zapewn%aadcyml lub 3.2 malezy uznac za
2 Sprawdzenie wymiarow p wymagang dokXadnosc w od~ niezgodne z wymaganiami
(3.2) leglosci co najmiej 1 m normy
od koxca
3 | Sprawdzenie sktadu che- wg PN-68/H-04760 3$Zelilwyﬁikidana}i:y‘?he—
micznego (tylko na zada- R 7/ HLD4700 BN-75/0838-02 lub innymi | o o°ned U8 CCLOW S°RA3 WY~
nie podane w zamdwieniu) we metodami zapewniajacymi T2§$n$2252g2é.;{e§§idii Ea'
(3.3) wymagang doktadnosé wyméganiami normy
jezeli chodé jeden wynik
sprawdzenia opormosci ele-
ktrycznej wtadciwej nie od-
wg BN-71/0803-11 dopuszcza powiada wymeganiom wg 3.4,
4 | Sprawdzenie opornosci sic badanie bezposrednio badaniu poddaje sie podwéj-—
elektrycznej wiasci- wg BN-71/0803~11 na prébkach walcdwki sekto- na liczbe prdébek pobranych
we] (3.4) rowe]j wszystkich produkowa- z innych kregdw walcdwki;
Y : e H
nych przekrojow jezeli choé jeden wynik
powtdrnego badania nie od-
powiada wymaganiom wg 3.4,
partie nalezy uznad za nie-
zgodng 7z wymaganiami normy
KON EC
JUFORVACTE. DODATKOWE
la Iustviucia opracowulscs nporme = Walcownie Metali PN~68/H~04760 Analiza chemiczna aluminium
DZIEDZICE. PN-T5/H-82160 Aluminium do przerdbki plastycznej, Gatunki
: : PN-TO/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb
BN~71/0803~-11 Aluminium, Pobieranie i przygotowanie prdbek

a) wprowadzono walcéwke o kacie wierzchotkowym 90° prze-

znaczong na sektory o nominalnych powierzchniach
poprzecznegos 35, 50, 70, 95, 120, 150, 185 mm,
b) dla walcdéwki o kacie wierzchoXkowym 120°

dwa nowe wymlary na sektory o

przecznego 150 i 185 mm .

powierzchni

przekroju
2

wprowadzono

przekroju po-

2aJOLIY ZWioZ50e
PR-67/H~04701 Analiza chemiczna aluminium i stopdw  alumi-
nium, Pobieranie prébek i przygotowanie $dredniej  probki

laboratoryjne]

oraz pomiar opornosci elektrycznej wlasciwe]

BN-T74/0809~01 Metale nieZelazne, Zagwiadczenie jakobci
atest
BN-75/0838-02 4Analiza spektrograficzna i spektrochemiczna

aluminium, Spektrograficzne metody oznaczania zanieczysz-

czen aluminium rafinowanego elektrolitycznie

4. Autorzy prodektu norgy -~ mer inz, Jerzy Lelakowski - Bu-

ta Aluminium SKAWINA,
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