UKD 669.35-154.4-126:621.38.04

NORMA BRANZOWA BN-88
HUTNICTWO 0824-23
; METAL| Miedz stopowa MH1YPr
 NIEZELAZNYCH Watki wyciskane
L Grupa katalogowa 0355
1. WSTEP 3.2. Wymiary

Przedmiotem normy sg walki wyciskane z miedzi
chromowo-cyrkonowe) wytapiane) w prézni, przezna-
czone na podzespoly clektronowych przyrzadéw proz-
nowych w przemysle clektronicznym.

S N 4

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia watka z miedzi chromowo;cyr—
konowe) prozniowe) w gatunku MH1YPr, wyciskancgo
(pp). o sredmey 58 mm 1 dlugosct Fabrykacyjney:

WALEK MHIYPr pp @58 BN-88/0824-23

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia walkéw powinna byé czysta i glad-
Ka. Na powicrzehni watkow dopuszezalne sg:

— micjscowe rysy, naktucia, tuski i odeiski oraz §la-
dy usuwania wad o glgboko$ci nie przekraczajgcej po-
towy dopuszezalne] odehylki $rednicy,

— barwy nalotowe pochodzgcee 7 utlenienia powierz-
chni.

Dla watkow podlegajaeych obrobee mechaniczney do-
puszeza st wszysthic wady o glebokos$er nie przekra-
czajgee)] polowy dopuszezalne) odchytki $rednicy bez

3.2.1. Wymiary srednic i dopuszczalne odchytki — wg
tabl. 1.

Tablica 1
Srednica Dopuszczalna odchyltka Masa | m pré¢ta
mm _ mm k ke
40 : 11,2
45 +1.6 14,1
50 _ 17,5
55 | 22.1
58 235
60 25,2
65 +1.9 295
70 - 342
75 393
80 447
83 48.1
85 50,5
90 +2.2 56,6
95 63.1
100 69.9
Po uzgodnicniu Zamawiajacego 7 wytwércq dopuszcza si¢ wy-
konanic watkow o innych wymiarach,

3.2.2. Dhugosé. Watki wykonuje si¢ w diugosciach
fabrykacyjnych 0.3 = 3 m.

3.2.3. Prostosé. Walki powinny by¢ proste. Dopusz-
czalna odchytka od prostosci nie powinna przekraczad
6 mm na 1 m dlugosc.

3.3. Sktad chemiczny. Walki wykonuje si¢ z miedzi

ograniczenta ich nasilenia, chromowo-cyrkonowe] o skladzie chemicznym wg
Okreslenie wad — wge BN-78/0800-04. tabl. 2.
Tablica 2
. Sktad chemiczny
Gatunck -
%
skladmki podstawowe dopuszezalna zawartosé zanicczyszezen
ik cecha
Cr Zr i?: Bi Pb Sb As Fe Ni Sn Zn S P O
CaCrlZiPr MHIYPr [081.0] 00301 ]reszta}0,0005{ 0,001 10,001 0,001 0.00i] 0,001 {0,001} 0,001 |0,002 | 0,0005 [0,001

Wartoder hezbowe podane w tabiicy nalezy interpretowad zgodnie z PN-70/N-02120 metoda Z.
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Zgtoszona przez Instytut Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metaii Niezelaznych dnia 20 pazdziernika 1988 r.
jako norma obowigazujaca od dnia 1 lipca 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1989, poz. 6)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ALFA" 1989

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,50 Naki. 4900 + 40 Zam. 682/89

Cena zt 50,00



b2

BN-88/0824-23

3.4. Postaé. Watki dostarcza sie w postaci wyciskanej

(pp)-

Oznaczenie postaci — wg PN-71/H-01706.

3.5. Wiasno$ci mechaniczne i fizyczne watkow — wy

tabl. 3.
Tablica 3
Wytrzymaltosdé ..
pRRAEEE :“,L Twardosc Przewodnosd
ng ozciigeanic .
. R eI Vickersa elektryezna
" HVI0 m/ Qmm?
MPa , L
. min min
min
230 %0 45

+

3.6. Odporno$¢ na kruchosé woderowy. Przy prébie
jednokrotnego zgimania nic powinny wystapic pgknig-

Cld.

3.7. Cechowanie. Na koncu kazdego walka powinny
by¢ w sposOb trwaty wybite co najmniej:

d)
b)
¢)

dy

znak wytworey,
cecha materiatu,
wymiar Srednicy,
numer wytopu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
[ TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Waltki dostarcza st¢ bez opakowania.

4.2. Przechowywanie. Watki nalezy przechowvwad
w pomieszezeniach czystyeh 1 suchyceh, zabezpieczajg-
cych je przed wilgocig 1 aktywnymi chemikaliami.

4.3. Transport. Walki przewozi sig krytymi, suchymi
1oezystymi Srodkami transportu, z zachowaniem obo-
wigzujacveh przepisow wo transporcie kolejowym lub
samochodowym.

5. BADANIA

5.1. Partia. Partig stanowig watki o tey samej Sred-
nicy. Masy partit nie ogranicza SIg.

5.2. Rodzaje badan, pobieranie probek, opis badan
i ocena wynikéw badan — wg tabl. 4.

5.3. Zaswiadczenie o jakosSci. Do kazde) parui wal-
kow  nalezy  dolgerye jakoscer we
BN-74/0809-01.

Na zgdanic zamawiajgeego dostarcza sigatest wge

BN-74/0809-01.

raswiadezenie o

Tablica 4

Lp. Rodzaje badan Pobicranic probek Opis badan Ocena wynikow badan
1 2 3 4 5
I -Sprawdzenie  powicrzehni wszystkic watkl 7 partn ogigdziny - nic uzbrojonym walkl nie odpowiadajgee wy-
(3.1) [ okiem maganiom we 3.1 Tub 3.2 na-
] ) , . . fezy usnad za niczeodne 72 wy-
2 Sprawdzenie wymiarow wymiary sprawdza si¢ prey- A B e ’
(3.2) rzadami Zapewniajaeymi wy- HTEIUIL reTn
magany dokladnose: pomiar
srednicy wykonuje  sie w
dwdch prostopadiyeh do sie-
bie kKierunkach wote) same)
ptaszezyznie: prostosé — wg
BN-67/0800-03
3 (Sprawdzsme sktadu  che- wg  PN-79/H-04701/00 1 02 wg PN-75/H-04721/00 + 18 Jezeh wynik analizy chemicz- ‘
micznego (tylko na zgda- 2z kazdego wytopu lub mnynu metodanu za- ne) nie odpowiada wymaga-
nie podane w zamowicniu) h pewnigjaeymi wymagimg do- niom we 3310 walky 7 tego
(3.3) ktadnosé wytopu nalezy urnad za nie-
zeodne 7 wymagdniami normy
4 Sprawdzenie wytrzymatos- 1 walck =z E}kaidcgu\ wytopu wg PN-8O/H-04310 watki 7 wytopow,  kitorveh
¢i na rozcigganie (3.5) z partin pobrany losowo na chod jedna proba data wymk
Slepo wg PN-83/N-03010, z niczgodny 7z 3.5
ktorego pobiera si¢ | probke:
sposdb pobicrania\i przygoto-
wania —- wyg PN-77/H-04307
5 Sprawdzenie twardosci I' prébka w o postact krygzka wg PN-78/H-04360
Vickersa (3.5) o grubosci okoto 10 mm 7z
watka 7z kazdego wytopu 7
partii pobrancgo losowo na
Slepo wg PN-83/N-03010; spo-
s6b przygotowanta probki —
wg PN-78/H-04360
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cd. tabl. 4

Lp. Rodzaje badan Pobicranie probek

Opis badan Ocena wynikow badan

1 2 3

4 ) 5

6 | Sprawdzenie przewodnosel na probkach przygotowanych

i 8w ‘ .
I clektryezne) (3.5) do sprawdzenia twardosci; po-
wierzchnia badane} probkt po-

winna byvé gladka 1 czysta

|

pomiar wiasciwej przewod- | nalezy uzna¢ za niezgodne

nosci  clektrycznej wykonuje Z wymaganiami normy
sig 7a pomoca pradoéw wiro-
wych przy uzyciu urzadzenia
SSigmatest™;

pomiar polega na bezposred-

nim styku powierzchni bada-
nej probki 7z sonda pomiaro-
wa: sposob wykonania pomia-
ru

a) nagrzanic urzadzema
okoto 15 min po wlaczeniu do
siect,

b) wyzerowanic aparatu, a
nastgpnic  wycechowanie  za
poOmMocy wWzorcow,
sondy do
probki 1 bezposredni odezyt
elek-

¢} przytozenie
warto$ct  przewodnosc
tryczne) whasciwe) w Simen-
sach na skah urzadzenia

7 Sprawdzenie  odpornodel I probka 7 kazdego wlewka

na kruchosé  wodorowy wg PN-78/H-04732 p. 2.2.2

(tvlko na zgdanic podanc
w zamowicniu) (3.6)

we PN-78/H-04732 p. 3.2 wlewki. ktorvch proba data
wynik nicodpowiadajgey wy-
maganiom wg 3.6 nalezy
uznad za niezgodne z wyma-
ganiami normy

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme -— Instytut Metali Niezelaznych,
Gliwice.
2. Normy zwiazane
PN-71/H-01706 Mctale niczelazne. Postacic i stany obrobki cieplnej
I umocnicnia. Nazwy 1 okreslenia
PN-77/H-04307 Mctale niczelazne. Pobicranic 1 przygotowanie pro-
bek do proby rozeiggania
PN-80/H-04310 Proba statvezna ['()ZCLngﬁz\ metali
PN-78/H-04360 Pomiar twardosci metali sposobem Vickersa przy
obcigzeniu 9.8 do 980 N (1 do 100 kG)

PN-79/H-04701/00 Metale niczelazne, Pobicranie 1 przygotowanie
probek do badania skladu chemicznego. Wytyezne ogdlne
PN-79/H-04701/02 Metale niczelazne, Pobicranie 1 przygotowanie

probek do badama skiadu chemicznego 7 miedzi 1 stopdw miedzi
PN-75/H-04721/00 Analiza
PN-75/H-04721/01 Analiza

zawarto$er chromu

chemiczna miedzt stopowe]

chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie

PN-75/H-04721/02 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanic
zawarto$cl kadmu ,

PN-75/H-04721/03 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie
zawartosel manganu .

PN-75/H-04721/04 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanic
zawartos$ct srebra

PN-75/H-04721/05 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie
zawartosci telluru )

PN-75/H-04721/06 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie
zawartosci cyrkonu

PN-75/H-04721/07 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczante
zawartoser arsenu :

PN-75/H-04721/08 Anahza chemiczna miedzi stopowe]. Oznaczanie

zawartosei cyny
PN-75/H-04721/09 Analiza
zawartoscl antymonu

chemiczna miedzi stopowe]. Oznaczanie

PN-75/H-04721/10 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie
zawartoscl bizmutu

PN-75/H-04721/11 Analiza chemiczna miedzi stopowe). Oznaczanie
zawartoscl otowiu

PN-75/H-04721/12 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie
zawartosel zelaza ‘

PN-75/H-04721/13 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie
zawartosci niklu

PN-75/H-04721/14 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie
‘zawartoéci cynku

PN-75/H-04721/15 Analiza chemiczna miedzi stopowe). Oznaczanie
zawartosci krzemu

PN-75/H-04721/16 ‘Analiza chemiczna miedzi stopowe]. Oznaczanie
zawartoscl fosforu

PN-75/H-04721/17 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie

zawarto$ci siarki
PN-75/H-04721/18 Analiza
zawartosci tlenu
PN-78/H-04732 Mied?. Badanic odporno$ci na krucho$é¢ wodorowa
PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do prébki
BN-67/0800-03 Metale niczelazne. Potwyroby 1 wyroby wyciskane
1 ciggnione. Nierdwnoscl geometryczne. Okreslenia 1 sposoby po-

chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie

miaru

BN-78/0800-04 Mctale niczelazne. Polwyroby 1 wyroby. Wady po-
wicrzchni, Nazwy i okredlenia

BN-74/0809-01 Metale niczelazne. ZaSwiadcezenie jakosa 1 atest

3. Symbol wg SWW — (561-15.

4. Autorzy projektu normy — mer inz. Zbigniew Gdula, inz. Jozef
Kruszec, mgr inz. Krystyna Golonkowa — Instytut Metali Niezelaz-
nych, Gliwice,
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