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N
ORMA BRANZOWA BN-85
HUTNICTWO Prasowka z miedzi 0824-21
METALI . . :
cyny, niklu i tytanu
Grupa katalogowa 0358
1. WSTEP Na powierzchni praséwki dopuszcza sig:

Przedmiotem normy jest praséwka z miedzi modyfi-
kowanej dodatkami cyny, niklu 1 tytanu w gatunku
M1-M, nietrawiona, przeznaczona dla przemystu kablo-
wego do produkcjt przewodow jezdnych, pretdw komu-
tatorowych 1tp.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia praséwki okrgglej z miedzi mo-
dyfikowane] w gatunku MI-M o S$rednicy 16,5 mm:
PRASOWKA OKRAGLA MI-M 165 BN-85/0824-21

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia prasowki powinna by¢ czysta i glad-
ka bez tusek, pgcherzy, naderwan, rozwarstwien, pek-
nig¢ 1 zadziorow.

a) wzdluzne rysy powstate od narz¢dzia przy wycis-
kaniu, miejscowe naktucia 1 wgniecenia oraz $lady ich
usuwania, jezeh ich glgbokos¢ po kontrolnym zaczysz-
czaniu papierem $ciernym nie wyprowadza Srednicy
prasowki poza jej minusowe odchyiki,

b) barwy nalotowe.

Okreslenia wad wg BN-78/0800-04.

3.2. Wymiary praséwki o przekroju kolowym — wg
tabl. 1.

Po uzgodnieniu pomigdzy zamawiajacym 1 wytwdreg
dopuszcza si¢ dostawe prasowki o przekroju kwadrato-
wym, prostokatnym 1 trapezowym.

3.3. Skifad chemiczny. Prasowke¢ wykonuje si¢ z mie-
dzi modyfikowanej w gatunku M1-M o skladzie che-
micznym wg tabl, 2,

Sktad chemiczny gwarantuje wytworca.

Tablica 1
Dopuszezalne odchytki srednicy Powicrzchnia przekroju Teoretyczna masa
Srednica prasowki mm poprzecznego prasOwki 1000 m praséwki
zwykie) podwyzszonej
mm dokladnosci doktadnosct mm? kg
T 441 3930
10,0 +0.3 - 78,5 698.6
12,0 113,1 1605 4
16,5 0.3 +0.3 2137 19020
18.0 2543 2265,1
20,0 F0.5 +0.5 3140 27955
220 379.5 33829

sig dostawe prasowki o innych $rednicach i tolerancjach.

Do obliczenia masy przyjeto gestosé miedzi modylikowanej réwng 8.9 g/cm’. Po uzgodnieniu zamawiajacego z wytworcy dopuszcza

Tablica 2
Gatunek Skiad chemiczny, %
. . Cu Zawarto$¢ modyfikatordw?) Dopuszezalna zawarto$é zameczyszezef
Znak Cecha
Sn N1 T Bi Pb Sb As Fe Zn S O: | Ogdlem
Cu99 9-M [ MI-M | reszta 001 +0,05] 0,01 =003 max 0001 0,005 0,002 {1 0,002 1 00051 0003 | 0,004 max 0,1
(30,0025 0.025

"y Zawartosei modylikatorow nie wlicza s do zanieczyszezen ogdtem.

Wyniki analizy sktadu chemicznego w zestawieniu 2 wartoSciami liczbowymi podanymi w tablicy nalezy interpretowad zgodnie 7 PN-T(/N-02120. metoda Z.

Zgtoszona przez Walcownie Metali DZIEDZICE
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metali Niezelaznych dnia 28 sierpnia 1985 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2/13986 poz. 5)
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3.4. WhasnosSci mechaniczne praséwki — wg tabl. 3.

Tablica 3

Srednica lub grubosé Dlugosc R, A min
prasowki pomiarowa [
mm mm MPa %
do 10 100 200 < 260 35
powyze) 10 do 22 200

3.5. Skrecanie. Praséwka o przekroju kolowym po-
winna by¢ poddana prébie skrgcania w dwdch kierun-
kach — liczba skrgcen wg tabl. 4.

Tablica 4

Srednica prasowki Liczba skrgeen
mm
; 75 + 12 5/5
16,5 1 powyzre) 2/2

Powierzchnia praséwki po skreceniu nie powinna
wykazywal rozwarstwien i odkrywajacych si¢ pekniec
ovar fusek.

. Spadek wytrzymalosci po wyzarzaniu. Spadek
wytrzymato$cl na  rozeigganie prasOwki  umocnione]
35 = 6507 gniotem na zimno, po wyzarzeniu w tem-
peraturze 300 £5°C w czasie | h nie powinien byé
wizkszy niz 10%.

=7, Opornes¢ elektryczna wlasciwa prasowki umoc-
ey 55+ 65% gniotem na zimno powinna wynoesi¢
c 00183 QY - m (przewodnosé elektryczna whadciwa

S4.5 MS/m)
. Ulechiowwanie. Prasowke cechuje si¢ bezposrednto
porer miaiowatue jednego konca bialyg farbg oraz po-
: cooprzymocowujge do kazdego kregu przywieszke
AIWIVBIACA CO Najmnie:

Ay CrEk wylworey,

materiaty,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. PrasOowke¢ dostarcza sig w kregach.
Krag prasoOwki nalezy silnic zwigza¢ drutem miedzia-
nym w co najmniej trzech miejscach na obwodzie kregu.
Krag prasowki powinien by¢ w jednym odcinku. Zwoje
kregu powinny by¢ utozone rowno bez splytania 1 zmian
kierunku zwoju, umozliwiajac swobodne odwijanie przy
ciagnieniu. Srednica zewnetrzna krggu powinna wyno-
si¢ od 500 do 1000 mm. Minimalna $rednica wewng-
trzna krggu powinna wynosi¢ 400 mm. Minimalna ma-
sa jednego kregu dla prasowki o Srednicy 7.5 mm
powinna wynosi¢ 75 kg, a dla prasowki o Srednicy
powyzej 7,5 mm powinna wynosi¢ 120 kg.

4.2. Przechowywanie. PrasOwke nalezy przechowy-
waé w czystych pomieszczeniach. Dopuszeza si¢ prze-
chowywanie prasowki w magazynach otwartych o pod-
tozu zabezpieczajgcym jej powierzchnig przed zanie-
czyszezeniami i uszkodzeniami mechanicznymi.

4.3. Transport. Prasowke nalezy przewozi¢ krytymi
i czystymi $rodkami transportowymi. Dopuszcza si¢
transportowanie prasowki w otwartych srodkach trans-
portowych.

5. BADANIA

5.1. Partia. Partig¢ stanowi prasdowka jednakowych
wymiarOw 1 pochodzgca z jednego wytopu.

Dla prasowki o wymiarach ponizej 16,5 mm do-
puszcza si¢ w partii kilka wytopow.

5.Z. Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis badan
i ocena wynikow badan — wg tabl. 5.

5.3. Zaswiadczenie o jako$ci. Do kazde) partii na-
lezy dotgczyé zaswiadczenie o jakoscy wg BN-74/
0809-01, zalgcznik 1.

Na zgdanie zamawiajacego dostarcza si¢ atest wg
BN-74/0809-01, zalacznik 4.

Tablica 5

Rodzae badan

Pobieranie probek

Opis badan

Ocena wynikow badan

2

3

4

5

Sprawdzenle powigrzehni
(3.0

100% kregdw z partii

ogledziny nie uzbrojonym
okiem

krggi nie odpowtadajgce wy-
maganicm wg 3.1 nalezy uznad
7 niczgodne 7 wymaganiami
normy

Spravadzenic wymiardw
{3.2)

pc jednym losowo wybranym
kregu 7 kazdych 15 kregow
prasowki, jednak nie mniej niz
3 krggi z partii

przyrzadami zapewniajgcymi
wymagang dokltadnosé

jezeli chod jeden krag nie od-
powiada wymaganiom wg 3.2,
badaniu poddaje sig podwding
liczbg innych kregdw z parui;
jezeli chod jeden kragg przy po-
wiornym badaniu nic odpo-
wiada wymaganiom wg 3.2,
partic nalezy uznaé za nie-
zgodng 7 wymaganiami normy

Sprawdzeme skiadu che-
AC/NVED

(3.5

fivive na rgdanie podane

SeoI MWL)

wg PN-79/H-04701/02

wg PN-82/H-04720/00 + 09
i 12 tytan metody spektrofoto-
metryczng z dwuoantypirylome-
tanem lub innymi metodami
zapewniajgcymi wymagang
doktadnos¢

jezelt wymiki analizy skladu
chemicznego nic cdpowiadajy
wymaganiom wg 3.3, partig
nalezy uznad za ntezgodnay

Z wymaganiami normy
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cd. tabl. S
Lp. Rodrzaje badan Pobieranie prabek Opis badan Ocena wynikoéw badan
1 2 3 4 5
4 Sprawdzente wlasnosci pobiera si¢ losowo Jezeli choé jeden wynik spraw-
mechanicznych — 1 krag z partii 0 masie dzenia wlasnosci mechanicsz-
(3.4) do 3 t; nych lub proby skrecania nic
— 2 kre¢gi z partii o masie odpowiada wymaganiom wg
powyzej 3 t: wg PN-80/H-04310 3.4 lub 3.5 sprawdzeniu pod-
z kazdego kregu pobiera sig daje sig podwding hiczbe pro-
po | probce do badan; bek pobranych 7 innych krg-
sposéb pobierania i przygoto- gOwW z partii;
wania probek wg PN-77/ jezeli chod jeden wynik po-
H-04307 wtérnego sprawdzenia nie od-
5 Préba skrgcania po jednej probee dlugosci probe skrecania przeprowadza pawracy wy'plzigzllnl.()xn _Wg,‘wi
(3.5) 300 mm na kazde 30 krggow si¢ na skrgcarce z napgdem ]u'b 5.3, patti nalcay I
) 3 : , nieczgodng 7z wymaganiam
7 partn mechanicznym; probke zakta-
da si¢ do skrecarki 1 skrgca normy
z predkoscia 20 + 30 obr/min
w dwoch kierunkach, najpierw
w jednym, potem w drugim;
probke  nalezy  zamocowad
w taki sposoéb, aby jej podtuz-
na of znajdowala sig w osi
uchwytow i w czasie proby
byta prostoliniowa;
sprawdzenie powierzchni prob-
ki po probie skr¢cania prze-
prowadza si¢ nie uzbrojonym
okiem
6 Sprawdzenie spadku wy- — 7 losowo wybranego kregu R, okreslic wg PN-80/H-04310| jezeli wynik pordwnania sred-
trzymaltosct po wyzarzaniu 7 partii pobiera si¢ jedna na: nich arytmetycznych wartoscl
(3.6) probke o diugodci okoto — 3 czgsciach umocnione;j R, nic odpowiada wymaga-
I m; probki, niom wg 3.6, sprawdzeniu pod-
— pobrang probke¢ przecigg- — 3 czgdciach umocnione) daje si¢ podwding liczbe pro-
ngé 7z sumarycznym gnio- i wyzarzonej probki; bek pobranych z innych kig-
tem 55 = 65% stosujyc jed- wyliczy¢ $rednie arytmetyczne edw partii; jezeli cho¢ jeden
nostkowe gnioty w zakre- wartoéct R : wynik powtdrnego sprawdze-
sic 20 =+ 25%, — umocnionych cz¢dci probki, | nia nie odpowiada wymaga-
— umocniona jak wyzej préb- — umocnionych 1 wyzarzo- niom 3.6, parti¢ naiezy uznac
ke podzielié na 6 robwnych nych czescl probki; za niezgodna 7 wymaganiami
czesel, poréwnac wartosci $rednich normy
— 3 czgdel probki wyzarzyd arytmetycznych
w temperaturze 300 £5°C
w czasic 1 h
7 Sprawdzenie oporno$ci — 7 losowo wybranego krggu wg PN-83/E-(4160/70 jezeli wynik sprawdzenia opor-
elektryezney wlasciwej 7 partii pobiera si¢ jedna nosci celektrycznej whasciwey nie
{(3.7) probke o dhugosci okoto odpowiada wymaganiom wg
1 m, 3.7 partig nalezy uznac za nie-
— pobrang probke przecigg- zgodng z wymaganiami normy
ngé 7 sumarycznym gnio-
tem 55 + 65% stosujgc jed-
nostkowe gnioty w zakresie
20 = 25%

Do badait wg Ip. 6 1 7 dopuszeza si¢ pobieranie probek z praséwki o innym wymiarze wykonanej z losowo wybranego wlewka.

KONI1EZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja  opracowujaca norme —  Walcownic  Metali  PN-80/H-04310 Proba statyczna rozciagania metah
DZIEDZICE. Instviut Metali Niczelaznych. PN-79/H-04701/02 Metale niczelazne. Pobicranic 1 przygotowanic
2. Normy zwigzanc probek do badania skfadu chemicznego 2 miedzi i stopdw micds)

PN-83/E-04160/76 Pizewody elektrvezne. Metody  badaf, Pomiar
apornosct whisciwej »
PN-77/H-04307 Mctale niczelazne. Pobieranie 1 przygotowanic pro-  PN-82/H-04720/01 Analiza chemiczng miedzi. Oznaczanic zawartos-

bek do proby rozeigania ¢l bizmutu

PN-82/H-04720/00 Analiza chemiczna miedzi. Wytyezne ogolne




Informacje dodatkowe do BN-85/0824-21

PN-82/H-04720/02 Analiza
¢t olowiu

PN-82/H-04720/03 Analiza
¢t antymonu

PN-82/H-04720/04 Anahza
¢l oarsenu

PN-82/H-04720/05 Analiza
ci zelaza

PN-82/H-04720/06 Analiza
¢l niklu

PN-B2/H-04720/07 Analiza
¢locyny

chemiczna

chemiczna

chemiczna

chemiczna

chemiczna

chemiczna

miedzi.

miedzi.

miedzi.

miedzi.

miedzi.

miedzi,

Oznaczanie zawartos-

Oznaczanie zawartos-

Oznaczanie zawartos-

Oznaczanie zawartos-

Oznaczanie zawartos-

Oznaczanic zawartos-

PN-82/H-04720/08 Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawarlos-
¢i cynku

PN-82/H-04720/09 Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawartos-
ci siarki

PN-82/H-04720/12 Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawarto$-
¢ tlenu

PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb

BN-78/0800-04 Metale niezelazne. POtwyroby 1 wyroby. Wady po-
wierzchni. Nazwy 1 okreslenia

BN-74/0809-01 Metale niezelazne. Zadwiadczenie jakoscl i atest
3. Autorzy projektu normy — mgr inz. Marek Cielinski, inz. Mie-

czystaw Gasior — Instytut Metali Niezelaznych, mgr nz. Henryk

Gola — Walcownie Metalh DZIEDZICE, mgr inz. Aleksander Ro-

galski — Krakowska Fabryka Kabli 1 Maszyn Kablowych.
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