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NIEZELAZNYCH

NORMA BRANZOWA BN-84
HUTNICTWO Miedz 0824-20
METALI Mosiadz

Prety dla przemystu
motoryzacyjnego i lotniczego

Grupa katalogowa 0355

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg prgty ciggnione i wyciskane
z miedzi 1 mosigdzu, przeznaczone dla przemystu mo-
toryzacyjnego 1 lotniczego.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat. W zaleznosci od ksztaltu przekroju po-
przecznego rozréznia si¢ prety:

— okrggle,

— szesciokatne.

2.2. Przyktad oznaczenia
a) preta okraglego ciggnionego 7z mosiadzu w gatun-
ku MOSSA, w stanie péltwardym (z4), o $rednicy
[0 mm i dtugosci fabrykacyjnej:
PRET OKRAGLY CIAGNIONY MO3SRA 74 10
BN-84/0824-20
b) preta okragtego wyciskanego (pp) z mosiadzu
w gatunku MMASS, o srednicy 30 mm i dlugosci
3000 mm:
PRET OKRAGLY WYCISKANY MMAS8 pp 30X3000
BN-84/0824-20
¢) preta szeSciokatnego ciagnionego z miedzi w ga-
tunku M2R, w stanie twardym (z6), o $rednicy kola
wpisanego 8 mm 1 dlugosci przyblizonej 2000 mm:
PRET SZESCIOKATNY CIAGNIONY M2R
26 82000 PRZYBLIZONA BN-84/0824-20

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia pr¢tow powinna by¢ czysta i glad-
ka odpowiadajaca metodom wytwarzania. Na powierz-
chni pretow dopuszczalne sg:

a) miejscowe rysy, pecherze, tuski, odciski, $lady
pierscieniowe 1 spiralne oraz $lady usuwania wad o glg-
bokosci nie przekraczajacej odchylek wymiarowych
preta,

b) barwy nalotowe i plamy po obrobce cieplnej i tra-
wieniu.

Inng doktadnos$¢ wykonania, jak réwniez bardziej
szczegOtowe wymagania dotyczace liczby 1 glgbokosci
wad powierzchniowych nalezy uzgodni¢ migdzy wy-
tworcg 1 zamawiajacym.

Okreslenie wad — wg BN-78/0800-04.

3.2. Wymiary

3.2.1. Wymiary pretow ciagnionych okraglych z mie-

dzi, dopuszczalne odchyiki oraz masa 1 m preta — wg
tabl. |.
Tablica 1
Srednica Dc)pusz€za1n§ odchytki Masa 1 45 pista
srednicy
mm kg
2,0 0,030
24 0,040
2,5 -t 0,044
3.0 0.063
3.5 0,086
3.9 0,107
5.0 ~0.08 0,170
5.3 0,198
8o 0,362
7.9 0,436
8,0 = 0,448
9,0 0,566
11,0 0,11 0,846

3.2.2. Wymiary pretow ciggnionych okraglych i sze-
sciokgtnych z mosigdzu, dopuszczalne odchylki oraz ma-
sa 1 m preta — wg tabl, 2.

Zgtoszona przez Walcownie Metali ,Dziedzice"
Zatwierdzona przez Dyrektora Instytutu Metali NieZelaznych dnia 28 grudnia 1984 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1986 r.
{Dz. Norm. i Miar nr 8/1985 poz. 17}

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1985,

Oruk. Wyd. Norm. W-wa’ Ark. wyd. 0.80 Nakf. 5300 + 55 Zam. 2328/85

Cena zt 18,00
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Tablica 2
Srednica lub | Dopuszczalne Masa | m preta
$rednica kota odchytki okilETE Geicinkatnens
wpisanego RECE Lia
mm kg

1 2 3 4
2,5 0,044 —
2.8 -0,06 0,055 —
3,0 0,063 —
3,5 0,086 —
4.0 0,110 0,123
4,5 0,140 0,156
5,0 -l 0,170 0,192
5,5 0,211 0,233
6,0 0,250 0,277
6,5 0,295 0,327
7,0 0,340 0,377
7.5 0,393 —
8.0 0,448 0,493
8,5 - 0,505 -
9,0 - 0,566 0,624
9,5 0,631 —
10,0 0,699 0,771
10,5 0,770 -
11,0 0,846 0,933
12,0 1,010 1,11
12,5 1,090 —
13.0 1,17 1,30
14.0 1,37 1,51
14,2 ;L [,45 -
14,3 1,48 —
15,0 1,57 1,73
16,0 1,79 1,97
17,0 2,02 2,23
18,0 2,27 2,49
19.0 252 2,78
210 -0,13 3,08 3,40
290 5,87 6.48
35.0 -0.16 8,56 10,85

3.2.3. Wymiary pretéow wyciskanych okraglych z mo-
sigdzu MMASS, dopuszczalne odchytki oraz masa 1 m
preta — wg tabl. 3.

Tablica 3
Srednica Dopuszezalne Masa 1 m preta
odchyiki & pre
mm kg
28 -0,8 5.10
30 5.86
35 -1.0 7.98

Po uzgodnieniu zamawiajacego z wytworcg dopusz-
cza sie dostawg pretéw o innych wymiarach niz poda-
no w tabl. 1 = 3 oraz dwustronny sposob tolerowania
+ (plus, minus) w zakresie podanych odchylek wymia-
rowych.

Mas¢ | m prgta podang w tabl. 1 = 2 obliczono dla
wymiaru nominalnego przyjmujac  gestos¢  miedz
8.9 g/ecm’. W celu obliczenta masy | m pr¢ta w innym
gatunku nalezy masg podana w tablicy pomnozy¢ przez
wspOtczynnik:

— dla M63, MOS58A, MO5S8B, MO58 — 0,944,
— dla MO59, M0O62 — 0,955.
3.2.4. Dlugosé. Pre¢ty wykonuje si¢ w nastepujgcych

dhugosciach:

a) fabrykacyjne;j:
ciggnione — 1 do 4 m, ;
wyciskane — 1 do 5 m,

b) przyblizonej — w zakresie dtugosci fabrykacyjne)
z odchytka #10% zamoOwionej dtugosct,

¢) okres$lonej — w zakresie dlugosci fabrykacyjnej
z odchytka diugosci:

— dla pretow ciggnionych

od 2 do 6 mm — +50 mm,
powyzej 6 do 18 mm — +5 mm,
powyze] I8 mm — +6 mm,

— dla pretow wyciskanych
od 28 do 35 mm — +10 mm.

Prety dostarcza si¢ z deformacja koncéw wynikaja-
cg 7z procesu wytwarzania. Skos ci¢cia nie powinien
przekracza¢ potowy dopuszczalne] odchytki dlugosci
okreslonej pre¢ta.

Po uzgodnieniu zamawiajgcego z wytwdrcg prety mo-
ga mie¢ konce specjalnie docinane 1 gratowane.

Po uzgodnieniu zamawiajacego z wytworeg dopusz-
cza si¢ dostawg pretéw w kregach.

3.2.5. Prostosé. Pr¢ty powinny by¢ proste. Dopusz-

czalna odchytka prostosci dla pretow — wg tabl. 4.
Tablica 4
Postac lub Srednica lub | Dopuszezalna odchytka, mm
van H;i::‘::u;z{d na | m na 400 mm
mm
Wyciskana (pp} caly zakres 6 28
Rekrystali- do 20 nic okresla sig
zowany (r) powyze) 20 6 2.5
Ciggniona (pc) do 10 do uzgodnienia 7 wytworey
'I;‘till\,\(;l\l,.d(),(:;4) powyzej 10 2.0 0.8
’ (1.25)" (0.3
Sprezysty (78) do 10 8.0 30

B Wartodel podane w nawiasie dotyezy pretow pracznaczo-
nvch do obrobki na automatach tokarskich,
Dopuszezalng odchytke na calej dhugodei preta okresla sig ja-

ko iloczyn diugodet preta w metrach 1 odehylki prostosct na I m.

3.2.6. Skrecenie pretow ciggnionych szeSciokatnych
mierzone na dlugos$ci I m nic powinno przekraczac
2 mm, a mierzone na calej dtugosci pr¢tow nie powinno
przekracza¢ 5 mm.

3.3. Skiad chemiczny. Pr¢ty wykonuje sig:

— 7 miedz1 w gatunku M2R (lub po uzgodmeniu
zamawiajacego 7 wylworcy 7 MIE) o skladzie che-
micznym wg PN-77/H-82120,

— 7 miedzi MD lub MDI1 o skladzie chemicznym
wg PN-79/H-87053 po uzgodnieniu zamawiajgeego
7z wyltworcd,

— 7z mosiagdzow olowiowych MO62, MO5SY, MOSKA|
MOS8B, MOS8 i mostadzu M63 o sktadzie chemicznym
wg PN-77/H-87025,
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— 7z mosiagdzu MMASE o sktadzie chemicznym wg
BN-76/0821-07.

3.4. Posta¢ i stan. Pr¢ty dostarcza si¢ w postaci:

a) wyciskanej (pp),

b) ciagnionej (pc) bez przypisanych wilasnosci me-
chanicznych,

C) ciggnione] w stanie:

— rekrystalizowanym (r),

— poéttwardym (z4),

— twardym (z6),

— sprezystym (z8).

Oznaczenie postact 1 stanu — wg PN-71/H-01706.

3.5. Makrostruktura pr¢tow wyciskanych nie powin-
na wykazywaé obcych wtracen, porow, peknigc 1 wcig-
gow. Dopuszczalne sg wady w postact punktow w licz-
bie nie wigkszej niz 2 na | cm? probki 1 powierzchni nie
wigksze; niz 0,5 mm? kazdy.

3.6. Odpornos¢ na pekanie naprezeniowe. Prety w sta-
nie poftwardym (z4), twardym (z6) i sprezystym (z8) nie
powinny wykazywaé pe¢knigé po poddaniu probie rtg-
ciowe] lub amoniakalnej. Odporno$é na pgkanie naprg-
zenmowe gwarantuje wytworca.

3.7. Cechowanie. Pre¢ty dostarczane w wigzkach ce-
chuje si¢ posrednio, a dostarczane luzem bezposrednio
wg PN-73/H-01701, dodajgc do kazdego oznaczenia
literg F. Po uzgodnieniu zamawiajgcego z wytworeg
dopuszceza sig dostawg pretow luzem cechowanych po-
Srednio.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Pr¢ty w odcinkach prostych do wy-
miaru przekroju poprzecznego 30 mm wiacznie pakuje
sic w wigzki wg PN-70/H-01702. Na zadanie podane
w zamOwieniu prety moga byé dostarczane w wig-
zkach owinietych lub skrzyniach pelnych typu 2 wg
PN-70/H-01702.

Masa jednego opakowania nie powinna przekraczaé
80 kg.

Pr¢ty w odcinkach o wymiarze przekroju poprzecz-
nego powyzej 30 mm dostarcza si¢ bez opakowania.

Do kazdej wigzki lub skrzynki nalezy przymocowad
przywieszk¢ zawierajacg ¢o najmniej nast¢pujgce dane:

a) nazwe wytworcey,

b) cech¢ materiatu,

¢) posta¢ lub stan,

d) wymiary,

¢) numer partii,

f) znak F,

g) mas¢ netto 1 brutto.

Po uzgodnieniu migdzy zamawiajacym 1 wytworeq
dopuszcza si¢ inny rodzaj opakowan oraz inng mas¢

3.8. Wiasnodci mechaniczne pretéow — wg tabl. 5. jednego opakowania,
Tablica §
. Srednica lub Srednica Wiasnoscei mechaniczne
Gatunck kol .
. . cota SANCLo
materialu Posta¢ Tub stan VR, WPISHIEEL R, As
mm ,
MPa e HB
min
rekrystalizowany (1) 190 36 40=+75
pOhwardy (24 ) : 230 13 7595

M2R : y e wszystkie wymiary
twardy (26) 270 & 95110
sprezysty (78) do 10 390 — pow. 105

MD. MDI, sprezysty (z8) wszystkie wymiary wlasnosci kazdorazowo uzgodni¢ pomig¢dzy

MIE zamawiajgcym i wytworcg
ciggniona (pc) bez przypisanych wilasnosci

M63 rekrystalizowany (1) wszystkie wymiary 290 44 -
pottwardy (/4) 370 23 90125
twardy (z6) od 3 do 13 440 13 —
clagniona (pe) ; bez przvpisanych wlasnoscl

wszystkie wymiary :

MO62 poitwardy (74) 340 1% G0=+120
twardy (26) od 2 do I3 . 430 11 120150
ciggniona (po) bez przypisanych whasnosar

MOSEA rekrvstalizowany () wa/zvstkic wyniry 360 28 —

MOSEB e o 2 15 5135

— pottwardy (#4) 430 5 105135

MOSY tardy (760) od 2 de 10 500 7 135165
SPivzysty {Z8) od 2 do & 540 5 —

MMA 5K wyeiskana (ppi WHZVALKIC wyniary 590 15 powyzey 120

Proy sprawdzeniu twardodar HB nie obowrgsuge budanie R, 1 wvdiuzenia 4.1 odwrotnie. Rodzaje badan nalezy uzgodnic¢ 7 wvtworey.

Bos uzgodnicnin obowigzuje badanic wydivzenia A. i wytrzsmaloscel £,
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4.2. Przechowywanie. Pr¢ty przechowuje si¢ w po-

mieszczeniach suchych 1 czystych, wolnych od szkod-  sig.
liwych par 1 gazow.

4.3. Transport. Pr¢ty przewozi si¢ Srodkami transpor-
z zachowaniem obowiazujgcych przepisow
w transporcie kolejowym 1 samochodowym, zabezpie-

towymi

dnakowej postact 1 stanu. Masy partii nie ogranicza

5.2. Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis i ocena

wynikéw badan — wg tabl. 6.

5.3. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii prg-

czajgc je przed uszkodzeniami mechanicznymi. tow dotgcza sig zaswiadczenie o jakosci wg BN-74/
0809-01.
5. BADANIA
5.1. Partia. Parti¢ stanowia pr¢ty wykonane z je- Na zadanie zamawiajgcego dostarcza si¢ atest wg
dnego gatunku materiatu, jednakowych wymiarow, je- BN-74/0809-01, ratacznik 4.
Tablica 6
Lp. Rodzaje badan Pobieranie probek Opis badan Ocena wynmkow badan
I Sprawdzenie po- a) sposdb pobicrania probek losowo na Slepo — ogledziny nicuzbro- jezeh liczba pretow nie-
wierzchni (3.1) wg PN-83/N-03010, jonym okiem sgodnych 7z wymaga-
] ) ) b) poziom kontrohi — Il ogolny wg PN-79/ ) , mami wg 3.1 fub 3.2
2 Sprawdmmc SR N-03021 tabl. f, wym'lury prclo\f-‘ przekracza liczbg kwa-
row (3.2) o -~ . nalezy sprawdzaé er
¢) wadliwo$é dopuszezalna — wr = 2.5% ; litikujgey, partic nale-
d) plan jednostopniowy — kontrola normalna wg pfz.yr'/.qda]iml il 7y uzna¢ za niezgodny
tablicy iajgeymt Wymaga- 7 wymaganiami normy
. na doktadnosc; J
Licznosé Licznosé Liczba Liczba prostosé 1 skrecenie
partit probki kwalifiku- [ dyskwalifi- } nalezy sprawdzad
N n jaca kujaca wg BN-67/0800-03
L LN
do 50 5 0 |
51150 20 1 2
151280 32 2 3
281500 50 3 4
pow. 500 80 5 6
e} wybor i stosowanie planéow badama dla kontro-
li obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejscia
wg PN-79/N-03021
3 Sprawdzenie sktadu dla miedzi  wg Jezeli  wynik  analizy
chemicznego (3.3} (iyl- PN-82/H-04720, chemiczne) nie odpo-
ko na zadanie podanc dla miedzi stopowe) wiada wymaganiom wg
W zamowieniu) wg PN-79/H-04701/02 wg PN-75/H-04721, 3.3, parti¢ nalezy uznaé
dla mosiadzow wg za niezgodng 7 wyma-
PN-81/H-04740 lub gantami normy
innymi  metodami
Zapewniajgcymi wy-
magang dokladnos¢
4 Sprawdzenie wilasnosci 2 prety pobrane losowo na $lepo wg PN-§3/ sprawdzenie  wias- jezell cho¢ jeden wynik
mechanicznych  (3.8) N-03010 z kazdych petnych i niepetnych 3000 kg nosci  wytrzymato- sprawdzenia whasnosc
(tylko na zadanie po- partii; sposOb pobierania 1 przygotowania probek Sciowych wg mechanicznych, ma-
dane w zamowieniu) wg PN-77/H-04307 PN-80/H-04310: krostruktury lub od-
sprawdzenie  twar- porno$ct na  pgkanie
dosct wg PN-78/ naprezeniowe  nie od-
H-04350 powiada wymaganiom
5 Sprawdzenie  makro- 2 prety pobrane losowo na Slepo wg PN-83/ \‘vg. ”: }5 Iubdd?,b‘,
struktury (3.5) (tylko N-03010 z kazdych peinych i niepetnych 3000 kg nieuzbrojonym SPMW( zemruv B “a"L
na zadanie podane w partii; probki obrabia si¢ mechanicznie, a nastgpnie okiem Sl¢, podwaog ‘ hinbg
zamowieniu) trawi w odczynniku wg PN-75/H-04511 probiek po?ranych s
nych pretow z parti,
6 Sprawdzenie odporno- po jednej probee ‘o dlugosct nie mniejsze) niz wg PN-71/H-04730 jezeli chod jeden wynik
$ci na pegkanie napre¢ze- [50 mm z 3 pretéw pobranych losowo z partii lub powtornego sprawdze-
niowe (3.6) (tylko na # wg BN-79/0803-18 nia nie odpowiada wy-
zadanie podane w za- maganiom wg 3.8, 3.5
méwieniu) lub 3.6, parti¢ nalezy
uzna¢ za niezgodng 7
wymaganiami normy

Informacje dodatkowe

KONIEC




Informacje dodatkowe do BN-84/0824-20 5
INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Walcownie Metali Dzie- PN-75/H-04721/07 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie
dzice™. zawarto$ci arsenu

2. Istotne zmiany w stosunku do ZN-70/MPC-MN-02837 i ZN-70/  PN-75/H-04721/08 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie
MPC-MN-02838 zawarto$ci cyny

a) wykre$lono pr¢ty w gatunku M68 jako nicuzasadnione, PN-75/H-04721/09 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie

b) wprowadzono prety wyciskane w gatunku MMASS, zawarto§ci antymonu

¢) wprowadzono dodatkowe wymiary pretodw okraglych i szecio-  PN-75/H-04721/10 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie
katnych, zawartosci bizmutu

d} zunifikowano odchylki, PN-75/H-04721/11 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie

¢) ujednolicono nazewnictwo, zawartosct olowiu

) zmieniono okredlenie wad powierzchni, PN-75/H-04721/12 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie

g) wprowadzono badanie skr¢eenia pretow szesciokginych, zawarto$ci zelaza

h) wprowadzono gatunki mosigdzéow  olowiowych zgodnie  PN-75/H-04721/13 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie
7 PN-77/H-87025, zawartosci niklu

3. Norma zast¢puje ZN-70/MPC-MN-02837 MiedZ. Prety do pro-  PN-75/H-04721/14 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie
dukcji samochodu FIAT 1 ZN-70/MPC-MN-02838 Mosigdz. Prety zawartosci cynku
do produkcji samochodu FIAT PN-75/H-04721/17 Analiza chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie

4. Normy zwigzane .
PN-73/H-01701 Mectale niezelazne. Potwyroby 1 wyroby. Cechowanie
PN-70/H-01702 Meciale niezelazne. Wyroby. Opakowania i pakowa-

nie
PN-71/H-01706 Metalc mezelazne. Postacie i stany obrobki cieplnej

i umocnienia. Nazwy 1 oznaczenia
PN-77/H-04307 Metale niezelazne. Pobieranic 1 przygotowanie pro-

bek do proby rozciggania
PN-80/H-04310 Proba statyezna rozciggania metali
PN-78/H-04350 Pomiar twardo$ci metali sposobem Brinella
PN-75/H-04511 Metale niczelazne. Odezynniki do ujawniania ma-

krostruktury
PN-79/H-04701/02 Mctale niezelazne. Pobicranie i przygotowanie
probek do badania skladu chemicznego z miedzi i stopow miedzi
PN-82/H-04720/00
PN-82/H-04720/01
s¢1 bivmutu
PN-82/H-04720/02

Sci otowiu
PN-82/H-04720/03

§ciantymonu
PN-§82/H-04720/04

§ci arsenu
PN-82/H-04720/05

sci zelaza
PN-82/H-04720/06

sci nrklu
PN-R2/H-04720/07
scrocyny
PN-82/H-04720/08
$¢1 cynku
PN-82/H-04720/09
sci starki
PN-82/H-04720/10
s¢i fosforu
PN-82/H-04720/12

Sci tlenu
PN-82/H-04720/13

§¢1 miedz
PN-75/H-04721/06 Analiza
PN-75/H-04721/02 Analiza

zawarto$cr kadmu

Analiza chemiczna miedzi. Wytvezne ogolne
Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawarto-

Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawarto-

Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawarto-

Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawarto-

Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawarto-

Analiza chemiczna miedzi. QOznaczanie zawarto-

Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie

Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawarto-

Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawarto-

Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawarto-

Analiza chemiczna miedzi. OQznaczanie zawarto-

Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawarto-

chemiczna miedzi stopowej

chemiczna miedzi stopowej. Oznaczanie

Zawarto-

zawartosci siarki

PN-71/H-04730 Proba rteciowa stopéw miedzi
PN-81/H-04740/00 Analiza chemiczna mostadzow. Wytyczne ogdlne

PN-81/H-04740/01 Analiza chemiczna mosigdzow.

wartosci miedzt
PN-81/H-04740/02 Analiza
wartosci cyny
PN-81/H-04740/03 Analiza
warto$ci otowiu
PN-81/H-04740/04 Analiza
warto$ci zelaza
PN-81/H-04740/05 Analiza
wartosci manganu

" PN-81/H-04740/07 Analiza

wartosci glinu
PN-81/H-04740/10 Analiza
wartosci bizmutu
PN-81/H-04740/11 Analiza
wartodci fosforu
PN-81/H-04740/12 Analiza
wartosci antymonu
PN-81/H-04740/14 Analiza
wartosci cynku

chemiczna
chemiczna
chemiczna
Fhenﬂcznu
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna

chemiczna

PN-77/H-82120 MiedZ. Gatunki
PN-77/H-87025 Mosiadz do przerdbki plastycznej. Gatunki
PN-79/H-87053 Mied7? stopowa. Gatunki
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania
BN-67/0800-03 Metale niezelazne. Poélwyroby i wyroby wyciskane
i ciggnione. Nierownosci geometryczne. Okreslenia 1 sposoby po-

miaru

mosigdzow.
mosiadzow.
mosiadzow.
mosigdzow.
mosigdzow.
mosiadzow.
mosiadzow.
mosigdzow.

mosiadzow.

Oznaczanie

Oznaczanie

QOznaczanie

Oznaczanie

QOrznaczanie

Oznaczanie

Oznaczanie

Oznaczanie

Oznaczanie

Oznaczanie

Za-

Za-

Za-

Za-

Za-

Za-

Za-

Za-

Za-

za-

BN-78/0800-04 Metale niezelazne. Polwyroby i wyroby. Wady po-
wierzchni, Nazwy 1 okreslenia
BN-79/0803-18 Stopy miedzi. Badanie napr¢zen wtasnych, Proba

amomakalna

BN-74/0809-Q1 Metale niezelazne. Zaswiadczenie jakosci 1 atest

BN-76/0821-07 Stopy miedzi do przerébki plastycznej. Gatunki
5. Symbol wg SWW — 0561-12, 0561-32. '
6. Autor projektu normy — mgr inz. Henryk Jarcszok — Zakiady

Hutniczo-Przetwércze Metali Niezelaznych HUTMEN, Wroctaw,
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