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NORMA BRANZOWA
BN-72
HUTNICTWO S 0824-16
METALI
NIEZELAZNYCH >) E
Prasowka na drut
Grupa katalogowa III7581)
1. WSTEP 2. 2. Przyktad oznaczenia
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest praséw- a) praséwki na drut z miedzi w gatunku MIE kilasy | o

ka miedziana o przekroju kotowym i prostokatnym, wyciska-
na na goraco, przeznaczona dla przemystu kablowego do
produkcji drutéw emaliowanych, cynowanych, sptaszczo-

nych 1 innych wymagajacych wysokie] jakos$ci powierzchni,

i. 2. Normy zwiazane

PN-71/H-04310 Proéba statyczna rozciagania metali

PN-70/H-04702 Badanie sktadu chemicznego miedzi i sto-
péw miedzi. Pobleranie prébek i przygotowanie $red-
niej prdbki laboratoryjnej

PN-72/H-04720 Analiza chemiczna miedzi

PN-77/H-82120 Miedz. Gatunki

BN-69/0800-04 Metale niezelazne.
Wady powierzchniowe. Nazwy i okresSlenia

BN-73/0803-13 Miedz. Pobieranie i przygotowanie prdbek
oraz pomiar opornosci elektrycznej wiasciwej

BN-76/0803-17 Mied?, Préba rozciagania spirall

BN-74/0809-01 Metale niezelazne.

Zas$wiadczenie jakodci

I atest

2. PODZIAL. 1| OZNACZENIE

2.1. Klasa. Ze wzgledu na wartos¢ t rozrdinia sie

ALg
2 klasy prasowki:
(o]
najwyze] 230 C,
AL, "™ .
- 1l bez okreslenia temperatury ¢

ALg

- | o temperaturze t

1) Symbol wg SWW; 0561.

Pdtwyroby 1 wyroby.,

grednicy 7,5 mm

PRASOWKA MIE | 7,5 BN-72/0824-16

b) praséwki na drut z miedzi w gatunku MI1E kilasy Il o

$rednicy 10,0 mm
PRASOWKA MIE 11 10,0 BN-72/0824-16

c) prasdwki na drut z miedzi w gatunku M1E  klasy Il o

gruboéci 6,0 mm i szerokoéci 10,0 mm

PRASOWKA MIE 11 6,0 x 10,0 BN-72/0824-16

3. WYMAGANIA

3. 1. Powierzchnia praséwki w stanie nietrawionym po-

winna by¢ gtadka T czysta.

Na powierzchni praséwki niedopuszczalne sa: tuski,
pecherze, naderwania, rozwarstwienia, pekniecia | za-
dziory.

Dopuszczalne sa:

a) wady powierzchniowe w postaci podtuznych rys i od-
ciskdédw powstatych od narzedzia przy wyciskaniu, jezeli

przy kontrolnym zaczyszczaniu papierem $Sciernym ich gie-
bokos¢ lub wysokoéé nie przekracza 0, 5 mm,

b) miejscowe wady w postaci nakfué, rys 1 odciskéw oraz
$lady ich usuwania, jezell ich gtebokosE lub wysokos$é.nie
przekracza 0,5 mm.

Okreélenia wad - wg BN-69/0800-04,

Instytut Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Gorniczo-Hutniczego ,METALE” dnia 10 marca 1972 r. jako norma
obowigzujgca w zakresie produkecji od dnia 1 paZdziernika 1972 r. (Dz. Norm. i Miar nr 3/1972, poz. 4)

Wrydanie 1l
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd. 0,60 Nakl. 200+23 Zom. 604/79

Cena zi 3,60
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3. 2. Wymiary
3.2.1. Wymiary prasowki o przekroju kotowym - wg
tablt, 1.
Tablica 1
: . Dopuszczal- F’oWIechhnia Teoretyczna
Srednica . .
rasdwki ne odchytki przekroju po-| masa 1000 m
E amm Srednicy przecznego prasowk]
mm mm kg
7 3s
.5 £0,5 44,18 3,19
10,0 78,5 898, 2
12,0 113, 1 1005, 4
14,0 +0,6 153, 9 1368, 5
16,0 201, 1 1787, 5
18,0 254, 5 2265, 1
20,0 +1,0 314, 1 2785, 5
22,0 380, 1 3382,9
Do obliczenia masy 1000 m prasdwiki przyjeto gestosc
miedzi 8, 9 g'/(tm3.
Dopuszcza sig dostawe prasdéwki o innych érednicach
po uzgodnieniu miedzy wytw6r~0§ a zamawiajacym.

3. 2. 2. Wymiary praséwki o przekroju prostokatnym - wg

rys, 1 tabl, 2.

)

T

[

[0824- 76|

3.2.3. Zaokraglenia krawedzi, PromiefA zaokraglenia

podfuznych krawedzi praséwki o przekroju prostokatnym
nie powinien przekraczac:
- dia wymiaréw do 25 mm - 0, 5 mm,

- dla wymiaréw powyzej 25 mm -~ 1,0 mm.

Wymiary te nie podlegaja sprawdzeniu.

3. 3. Owalnosc prasdwki, czyii réznica $rednic mierzona

w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach w tym samym

przekroju, nie powinna przekraczac dopuszczalnych od-
chytek wymiarowych grednicy.
3. 4, Skitad chemiczny. Sktad chemiczny praséwki powi-

nien odpowiadad miedzi w gatunkach MTE lub  MOB wg

PN-77 /H-82120.

Tablica 2
Wymiar g, mm
Dopusz— ) ) . I 1T 71 ]
. 6 7 8 o iQ 11 12 13 14 15
Wymiar odah ti et =
acC |
g “ vy Dopuszczalne odochytki wymiaru g, mm

wymiaru !

mm ) - g
i +0,4 +0,5
inm B
Teoretyczna masa 1000 m prasowki, kg
10 534 623 712 | 801 890 - - - - -
11 587 685 783 831 979 1077 - = = =
12 841 748 854 961 1068 1174 282 - = -
+0,5 .

13 - 810 926 1041 1157 1273 1389 1504 o -
14 - 872 997 1121 1246 1370 1485 1620 1744 -
1-5 - 034 1068 1201 1335 1468 1602 1735 1869 2002
16 - 997 1139 1291 1424 1566 1708 1852 1994 2136
17 i - 1059 1210 1362 1513 664 1815 1967 2118 2269
18 +0,6 - 1121 1282 1442 \ 1602 1762 1922 2082 2242 2402
15 - 1184 1353 1522~ 1691 1860 2029 2198 2368 2536
20 - 1246 1424 16C2 1780 1958 2136 2314 2492 2570
22 - - 1566 1762 1958 2154 2348 2546 2740 2936
24 - - 1708 1922 213¢ 2348 2564 2778 2990 3204
26 +0,8 - - - 2082 2314 2546 2778 3008 3240 3470
28 - - - - 2492 2740 2990 3240 3488 3733
30 - - - - 28670 2936 3204 3470 3738 4004

. i n . ;D
Do obliczenia masy 1000 m prasowki przyjeto gestosé miedzi 8,9 g/cm

. Dopuszcza sie dostawy prasdwki o innych

wymiarach po uzgodnieniu pomiedzy wytwér*c(?. a zamawlafacym.
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3. 5. Wtasnosci mechaniczne prasdwki powinny odpowia-

dad¢ wymaganiom wg tabl, 3.

Tablica 3

Srednica Dtugoddé Rin A
Drasowki pomiarowa [ &
mm mm MPa (kG/mm?") min

do 10 100
200+ 250 20+ 26 35

powyzej 10 200

3.6. Préba skrecania. Powierzchnia praséwki o prze-

kroju kotowym po skreceniu nie powinna ujawniaé rozwar s-
twief [ udkrywajacych si¢ peknied oraz fusek. Prasdwka po-
winna byc¢ poddana skroceniu w dwéch kierunkach o liczbie

7

skrecen podane; w tabl, 4.

Tablica 4
i
Srednica 2 .. ] i,
Py do 7.5 | Powyzel powyzej | powyzej]
Fre==d == 7,5do 12 | 12do 15 16
mm
L Liczba skrecenn| 10/10 5/5 3/3 BB

Szybkosé skrecania powinna wynosi¢ 20 do 30 obr‘/min.

3.7. Opornesé elektryczna wiadciwa nic powinna prze-

kraczac 0,01724 HQ ( £2 mmz/m).

3.8. Temperatura | dla prasoéwki o przekroju koto-

AL(;

, O 7 R
wym klasy ! nie powinna przekraczad 230 C, a dla prasowki

klasy Il temperatury tej nie okresia <ig,

3. 9. Cechowanie. Prasowki bezposrednio nie cechuje

sie. Do kazdego kregu nalezy przymocowad miekkim  dru-
temn miedzianym przywieszke zawierajaca:

a) nazwe wytwérey,

b) ceche materiatu,

c) wymiary,

d) klasg materiatu,

3 : -
e ) numer wytopu tub partii.

4. PAKOWANIE , PRZECHOWYWANIE | TRANSFPORT

4.1. Pakowanie. Krag prasdéwki nalezy silnie zwiazac
drutem miedzianym co najmniej w trzech miejscach na ob-
wudidzie kregu., Krag prasowki powinien by¢ w jednym  od-
cinku. Zwoje W kregu powinny byc utozore réwno hez spla-
tania I zmian kKierunku zwoju w stopniu umozliwiajacym swo-
bodne odwijanie przy ciagnieniu. Srednica zewnetrzina kre-
gu powinna wynosic¢ od 500 do 1000 mm Minimalna Srednica
wewnetrzna powinna wynosic 400 mm. Minimalna masa jed-
nego kregu powinna wynosic 75 kg, W partii docuszcza sie
kregi o masie nie mnieisze| niz 45 ka w ilosci nie wieksze]

niz 2% masy dostawy.

4. 2. Przechowywanie. Praséwke miedziana nalezy prze-

chowywad w pomieszczeniach czystych.

4. 3. Transport. Prasdowke miedziana nalety przewozid

krytymi | czystymi srodkaml transportowymi.

5. BADANIA

5. 1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni (tylko dla praséwki o prze-
kroju kotowym),

b) sprawdzenie wymiardw (tyiko dla prasdwkio przekro-
ju kotowym klasy A,

c) sprawdzenie skfadu chemicznego (tylko na zadanie
podane w zaméwieniu),

d) sprawdzenie wlashoscl mechanicznych,

e) sprawdzenie proby skrecania,

f) sprawdzenie opornodct elektrycznej wiadciwe],
(tylko dla

g) sprawdzenie temperatury ! praséwki

Aly
klasy 1).

5. 2. Partia, Partig stanowi praséwka miedziana wyko-
Nnana z jednego wytopu, jednego wymiaru i jednej klasy w
przypadku odlewania pdiciagtego lub prasdwka wykonana z
wlewkow w ilodci co najmniej 20 t, odlanych w ciagu jednej
zmiany w przypadku odlewu ciagfego.

Po uzgodnieniu pomiedzy Zzamawiajacym a Wytwér‘cg do-
puszcza sie partie z kilku wytopow tego samego gatunku me-
taiu.

5. 3. Pobieranie probek

5.3. 1. Prébki do sprawdzenia powierzchni, Sprawdze—

niu powierzchni podlegaja wszystkie kregi prasowki w

partii.

5.3.2. Probiki do sprawdzenia wymiardw, Do sprawdze-

Nia wymiaréw nalety pobraé jeden krag z kazdvch 15 kre-

goéw praséwki, jednak nie mnic] niz 3 kregl z partil.

5.3.3. Probki do sprawdzenia skfadu chemicznego. Do

sprawdzenia sktadu chemicznego nalezy pobrad probki

zgudnie z PN-70/H-04702.

5.3. 4. Prébii do sprawdzenia wlasnosci mechanicznych,

Z kregoéw o liczbie podane] w tabl. 5 wybranych w sposdb
losowy naleZzy pobrad po jednej probee o diugosci  okoto
300 mm,
Tablica 5
Masa partii : 5
t Liczba kiregow
do 3 1
powyzej 3 do 8 2
powyiej 8 do 25 4
powyZe| 25 do 60 3
i
powyze| 60 1a kaz de
i dalsze 40 po 2 dodatkowe kKregi
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5.3. 5. Probki do sprawdzenia préby skrecania. Do

sprawdzenia powierzchni po skrecaniu nalezy pobraé jedna

prébke na 30 kregéw o dtugosci 300 mm,

5.3.6. Prdbki do sprawdzenia opornogci  elektrycznej

wlasciwej. Do sprawdzenia opornosci elektrycznej wtasci-

wej halezy pobraé jedna prébke z jednego kregu losowo

wybranego 2 partii | przygotowadé wg BN-73/0803-13.

5.3.7. Probki do sprawdzenia Do sprawdzenia

t .

ALg

tAL halezy pobraé¢ prébki z jednego kregu losowe wybra-
q

nego z partii i przygotowaé wg BN-76/0803-17.

5. 4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie powierzchni nalezy przeprowadzac

nieuzbrojonym okiem.

5.4, 2. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzad

mikrometrem z dok{’adnoéci@ do 0,1 mm Ilub innymi przy-

rzadami zapewniajacymi wymagana dokfadnos$c¢,

5. 4. 3. Sprawdzenie sktadu chemicznego nalezy przepro-

wadzadé zgodnie z PN-72/H-04720.

5. 4. 4. Sprawdzenie wlasnoéci mechanicznych nalezy
przeprowadzaé wg PN-71/H-04310.
5. 4.5. Sprawdzenie powierzchni  po skreceniu nalezy

przeprowadzadé nieuzbrojonym okiem.

5. 4. 6. Sprawdzenie opornosci elektryczne]j wiasciwe]

nalezy przeprowadzad¢ wg BN-73/0803-13,

5. 4. 7. Sprawdzenie temperatury nalezy przepro-

t
ALg
wadzaé wg BN-76/0803-17.
5. 5. Ccena wynikéw badah
5.5.1. Ocena sprawdzenia powierzchni. Prasdwke nie
odpowiadajaca wymaganiom 3.1 {ub 3.2 nalezy uznaé za

niezgodna z wymaganiami normy.

5. 5. 2. Ocena sprawdzenia wymiardw, Jezeli chod jeden

krag nie odpowiada wymaganiom 3. 2, badaniu poddaje sie
podwdjna liczbe innych kregdw w partii. Jezeli chod jeden
krag przy powtdrnym badaniu nie odpowiada wymaganiom
3.2, partie nalezy uznac za niezgodna z wymaganiami nor-

my.

5.5. 3, Ocena sprawdzenia skfadu chemicznego. Jezeli

wyniki analizy chemicznej nie odpowiadaja wymaganiom 3.4,

partie nalezy uznaé z.. niezgodna z wymaganiami normy.

5.5. 4. Ocena sprawdzenia wlasnos$ci  mechanicznych.

Jezell wtasnos$ci mechaniczne chociazby jednej prdébki nie
odpowiadajg wymaganiom 3. 5, nalezy prébe powtdrzyé na
podwdjnej liczbie probek pobranych z innych kregéw. W
przypadku otrzymania chociazby jednege ujemnego wyniku
przy powtérnym badaniu, partie nalezy uznaé =za niezgodna

Z wymaganiami normy.,

5.5.5. Ccena préby skrecania. Jezeli wyniki proby skre-

cahia na chociazby jednej prdbce nie odpowiadaja wymaga-

niom 3. 6, nalezy prébe powidrzy¢ na podwdjnej liczbie
probek pobranych z innych kregéw. W przypadku otrzyma-
nia chociazby jednego ujemnego wyniku przy powtdérnym
badaniu, par‘tig nalexy uznaé za niezgodna z wymaganiami

normy.

5. 5.6. Ocena sprawdzenia opornosci elektrycznej wiasg-

ciwej. Jezeli wyniki sprawdzenia opornoéci elektryczne]
wtasciwej nie odpowiadaja wymaganiom 3.7, to krag, z kté-
rego pobrano prébke, nalezy odrzucié z partii i badanie
powtdrzyé na podwéjne] liczbie prdbek pobranych z innych
kregédw. W przypadku otrzymania chociatby jednego ujem-—
nego wyniku przy powtérnym badaniu, partie nalezy uznad
za hiezgodna z wymaganiami normy.

Jezeli wy -

Lg
nie odpowiada wymaga-

5.5.7. Ocena sprawdzenia temperatury t

nik sprawdzenia temperatury t
ALg

niom 3.8, to krag, z ktérego pobrano probke, nalezy od-

rzucié z partii i prdbe powtérzy< na podwéjnej liczbie pro-

bek pobranych z innych km;géw. W przypadku otrzymania

chociazby jednego ujemnego wyniku przy powtdérnym bada-

niu, partie nalezy uznac za niezgodna z wymaganiami normy.

’

5.6. Zaswiadczenie jakoéci. Do kaZzde] partii praséwki

nalezy doftaczyl zaswiadczenie jakoéci stwierdzajace zgod-
noéé z wymaganiami normy oraz co najmniej zawierajace:

a) nazwe wytwdrcy,

b) cechg materiatuy,

c) klase materiatu,

d) wymiary,

e) numer partii,

f) mase netto i brutto,

g) numer normy.

Na zadanie zamawiajacego nalezy dostarczy¢ atest wg

BN-74/0809-01 zat. 4.

KONIEC

INF ORMACJE DODATKOWE

Uwagi do wydania [l

a) uaktualniono normy zwiazane,

b) wprowadzono zmiane ogtoszona w Biuletynie PKNIM nr 12 z 1973 r. oraz w Biuletynie PKNiM nr 1-2 z 1979 r,
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