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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest tas-
ma bimetalowa top-laid (nakladana), przeznaczona do
produkcji elementéw stykowych metoda wykrawania
I ksztaltowania, stosowanych w przemysle elektronicz-
nym, motoryzacyjnym | maszynowym.

1.2. Okreslenia. Tasma bimetalowa top-laid (nakta-
dana) stanowi wyrdb otrzymywany w procesie ciggtego
zgrzewania elektrycznego taSmy podstawowej mosi¢zne]
lub miedzianej 7z jednym lub dwoma paskami materia-
tu kontaktujgcego ze srebra lub stopu srebra.

Tasma kontaktujaca ze stopu srebro-kadm powmna
bv¢ platerowana srebrem.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Typy. Rozroznia si¢ dwa typy tasm top-laid:

— tas$ma top-laid jednosciezkowa 1,

— tasma top-laid dwusciezkowa I

2.2. Odmiany. W zaleznos$ci od materiatu rozréznia
sig nastepujace tasmy:

— mosigdz (miedZ) — srebro M/Ag, (Cu/Ag),

— mosiadz (miedZ) — srebro-kadm M/AgCd8Ni/Ag,
(Cu/AgCd8NI/Ag),

— mosiadz (miedz) — srebro-kadm M/AgCdI13Ni/
Ag. (Cu/AgCd13Ni/Ag),

— mosiagdz  (miedz) —  srebro-tlenek kadmu
M/AgCdO10/Ag, (Cu/AgCdO10/Ap),
— mosiadz  (miedZ) —  srebro-tlenek  kadmu

M/ApCdO15/Ag, (Cu/AgCdO15/Ag).

2.3. Sposob budowy ozmaczenia. Oznaczenie ta$my’

bimetalowe] top-laid powinno zawiera¢ co najmnie)
nast¢pujace dane:

a) nazwe,

b) symbol typu 1 odmiany,

¢) oznaczenie wielko$ci (wymiary tasmy podstawo-
wej 1 wymiary tasmy kontaktujacej),

d) numer normy. <

2.4. Przyklad oznaczenia

a) tasmy bimetalowej typu — dwusciezkowa 11, od-
miany srebro-tlenek kadmu M/AgCdO10/Ag o wymia-
rach: szeroko$¢ tasmy podstawowej 17 mm, grubosc
taSmy podstawowej 1 mm, szerokos¢ tasm kontaktu-
jacych 4.5 mm, grubos$¢ tasm kontaktujacych 0.5 mm:

‘TASMA BIMETALOWA TOP-LAID 11 M/AgCdO10/A

17/1x4.5/0.5 BN-90/0822-21

b) tasmy bimetalowej typu — jednoSciezkowa I, od-
miany mosiadz-srebro M/Ag, o wymiarach: szeroko$é
tasmy podstawowe] 25 mm, grubos¢ tasmy podstawo-
we] 1 mm. szerokos¢ tasmy kontaktujgcej 4,2 mm, gru-
bos¢ tasmy kontaktujacej 0,6 mm:

TASMA BIMETALOWA TOP-LAID | M/Ag 25/l><4 2706

BN-90/0822-21

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia tasm bimetalowych top-laid powin-
na by¢ gladka, czysta, bez pgcherzy, tusek i pegknigc.

Na powierzchni taSmy dopuszcza sig:

a) pojedyncze, nieznaczne wady w postaci rys, na-
ktué i odciskow od elektrod o glgbokosci nie przekra-

‘czdjgce] potowy pola tolerancji grubosci tasmy,

b) pociemnienia | barwy nalotowe pochodzgce z pro-
cesu utleniania.

Nazwy wad — wg BN-78/0800-04.

3.2. Wymiary

3.2.1. Grubos¢ i szeroko$¢ — wg rys. 1 i 2 oraztabl. 1.
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2 BN-90/0822-21
— tasma kontaktujgca ze srebra lub stopow srebra
, - w autunkach:  Ag999E,  AdCd8Ni,  AgCd13Ni,
War stwa KomtaNggea =
) AgCdo10. AgCdOlS wg BN-86/0871-06,
L Warstwa Jlateri y .
J M Jlateru o o B . — tasma platerujgca w gatunku Ag99.9E wg BN-86/
ﬁ\:_”\ \ 2 o] 0871-06.
o VP ///[?// P Sktad chemiczny materialdw gwarantuje dostawca.
VT \warstwe podstavowa 3.6. Twardoéé Vickersa (HV0,2) — wg tabl. 2.
l_, . .a — 3.7. Przyleganie. Tasma kontaktujgca powinna $cisle
A 20 8en-21 3] przylegad do tasmy podstawowej na co najmnie) 80%
dtugosci lini przylegania w przekroju poprzecznym i nie
powinna wykazywal rozwarstwien przy wykrawaniu
Rys. 2 elementow.
Tablica 1
Wvymiary 1 odchviki wymiarowe., mm
Typ . z = R
—— a odchyika b odchwvika c odch:v’fka d odchyvika g odchytka m?‘n A
I 17 +0.25 1.5 +0.15 ] 10.045 | 0,05 2 +=0.09 4.75 0.5
1“‘:"?“' 00 4025 |60 | 2005 [ 08| 20045 [ox| 2005 [ 16| 009 0.2 0.5
SCIezZ-
kowa X5 1+0.25 45 +0.15 | 10.045 0.6 H}.05 1.6 .09 16.25 0.5
Il 8 +(),25 2 +0.15 0.6 10.045 0.2 10.08 0.8 +(.09 0.2 0.5
S”.“;’ I5 025 |45 | 4045 1 0045 | 05| =005 LS | £0.09 0.2 0.5
SClez-
kowa 15 0,25 4.5 0,15 0.6 $0.045 0.4 T0.03 | +0.09 0.2 0.5
17 +0.25 4.5 +0.15 ! +0.045 | 0.5 +0.03 .S +0.09 0.2 0.5
17 +0.25 30 .15 0.6 0.045 04 .05 1 9 0.2 0.5
2| 25 |45 015 | 06| +o04s o4 +0.05 ! +0.09 0.2 0.5
25 .25 6 +0.15 l 30.045 0.8 +0.05 1.8 0.9 0.2 [.8
25 025 |6 H0.1S [ 08 | 10045 | 0K +0.05 1.6 +0.09 0.2 LY
R, r — promienie technologiczne nie podlegaja sprawdzeniu.
Dopuszeza sig tadmy o innvch wymiarach po uzgodnieniu pomigdzy wytworeg + zamawiajgeym.

3.2.2. Warstwa platerujgca. Grubos$¢ warstwy plate-
rujgce] powinna gwarantowac trwale pofaczenie warst-
wy podstawowe] z warstwg kontaktujacg.

Grubosci warstwy platerujace] nie okre$la sig.

3.2.3. Dlugos¢ kazdej tasmy w rulonie nie powinna
by¢ mniejsza niz 5 m.

Dopuszcza si¢ taSmy o diugosciach mniejszych, lecz
niec mniejszych miz 2 m w ilodc1 nie wigksze) niz 209
masy partil.

3.3. Prostosé¢. Tasmy powinny by¢ proste. Sierpowa-
tos¢ tasdm nie powinna przekracza¢ 3 mm na | m dhu-
OS¢,

Wygigcie poprzeczne (korytkowato$é) nie powinno
przekraczac:

— dla tasm o szerokos$ci (a) 20 = 25 mm — 0,15 mm.

— dla tasm o szerokosci (@) 8 = 17 mm — 0.1 mm.

34. Brzegi taSmy powinny by¢ réwno obci¢te 1 nie
powinny wykazywa¢ zadziorbw oraz naderwan.

Na brzegach tasm dopuszcza sig nieznaczne wyplyw-
ki pochodzace z procesu zgrzewania. Wielko$¢ wyptyw-
ki nie powinna przekracza¢ odchylek szerokosci taSmy.

3.5. Materiat tasmy podstawowej, kontaktujacej i pla-
terujace;j

— tasma podstawowa 7z mosigdzu w gatunku wg
PN-77/H-87025 lub micdzi w gatunku MITE wg PN-77/
H-82120,

Tablica 2
) Twardosc
Matceriat HV0 2

Tasrmw wocnawown 2 mosipdzu 90 + 150
Tadrpa movloiuaes - el 90 + 120
Tasmu konisenp. 20 stopu srebro-tlenek
kadmu 60 - %
Tadma kontakiugea 20 stopu srebro-kadm 60 + 10
Tasma kestaktingea ¢ srebra 40 = 70

3.8. Proba przeginania. Po dwukrotnym przegicciu

probki tasma i

1 peknigd.

A TR
ke

powinna wykazvwaé rozwarstwien

3.9. Mikrostruktura warstwy kontaktujacej utlenionej

wewnetrznie.
utlenione;

Mikrostruktura

warstwy  kontaktujgce)
wewngtrznie powinna wykazywacé rowno-

mierne rozmieszezenie ziarn tlenku kadmu CdO w osno-
wie srebra dla tasmy odmiany M/AgCdO10/Ag lub

Cu/AgCdO10/Ag

Cu/AgCdO 15/ Ap.
3.10. Cechowanie. Tasmy bezpoSrednio nie cechuje

SIg.

araz

M/AgCdOI15/Ag

lub

Do kazdego rulonu tasmy nalezv dotgczyé przywiesz-
k¢ zawierajacy co naymnic) nastgpujace danc:
a) znak wvtworey,
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b) oznaczenie typu,

¢) oznaczenie odmiany,
d) wymiary, '

e) numer partil.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tasmy nalezy dostarcza¢ w rulonach
o Srednicy wewngtrznej] minimum 400 mm, owinigtych
papierem, zabezpieczajac je przed rozwini¢gciem 1 uszko-
dzeniami w czasie transportu. Zabezpieczone rulony
owini¢te papierem nalezy pakowaé¢ w skrzynki drew-
niane, wylozone papierem lub innymi materiatami,
w sposob zabezpieczajacy przed mechanicznym uszko-
dzeniem w czasie transportu. Masa brutto jednego opa-
kowania nie powinna przekracza¢ 80 kg. Po uzgodnie-
niu pormigdzy wytwodrea 1 zamawiajacym dopuszcza sig
inny sposdb pakowania, zabezpieczajacy tasmy przed
uszkodzeniem w czasie transportu. Na kazdym opako-
waniu powinten znajdowad si¢ trwaly napis zawierajacy
dane wg 3.10 a) =+ e).

4.2. Przechowywanie. Rulony tasm owini¢te papierem
we 4.1 nalezy przechowywa¢ w pomieszczenmach su-

chych 1 czystych, zabezpieczajacych je przed wilgocig
i aktywnymi chemikaliami.

4.3. Transport. Tasmy opakowane wg 4.1 nalezy
przewozi¢ czystymi i krytymi srodkami transportowymi
z zachowaniem obowigzujgcych przepisow w transpor-
cie kolejowym i samochodowym, zabezpieczajac je
przed uszkodzeniem mechanicznym 1 szkodliwym wpty-
wem czynnikéw atmosterycznych.

Opakowania nalezy umieszcza¢ SciSle obok siebie
i zabezpieczv¢ je przed wzajemnym przesuwaniem,

S. BADANIA

§.1. Skiad i licznos¢ partii. Parti¢ stanowig tasmy
jednego typu. jednej odmiany 1 jednakowych wymia-
réw, objete jednym Swiadectwem badania.

5.2. Rodzaje badan, pobieranie probek, opis badan
i ocena wynikow badan — wg tabl. 3.

5.3. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdej
partii tasm nalezy dotaczy¢ zaswiadczenie jakosci wg
BN-74/0809-01.

Na zadanie zamawiajacego nalezy dostarczy¢ atest
zgodnie z BN-74/0809-01.

Tablica 3
Lp. Rodzaje badan Pobieranie prébek Opis badan Ocena wynikéw badan
! 2 3 4 S
] Sprawdzenie powierz- wszystkie rulony tasm nie uzbrojonym okiem na catej dlugosa tasmy nie odpowiada-
chny (3.1 7 partii tasm jace wymaganiom wg
; ; . : 3.1,3.2,33 lub 3.4 na-
2 Sprawdzenie wymiardw, wymiary tasm sprawdza si¢ przyrzgdami ‘ .
. T : ; 5 lezy uzna¢ za niezgod-
prostosci 1 brzegow zapewniajgcymi wymagang doktadnosc:

a2 dds 34)

pormiar grubosci 1 szerokosci wykonuje
sl w trzech miejscach: na poczgtku.
koncu 1 w Srodku dlugosci tasmy:
pomiar grubosci nalezy przeprowadzac
w odlegltosci nie mnigjpszey niz 100 mm
od kofhca rasmy: sprawdzenie prostosci
— wy PN-¥8/H-04420;

brzegr sprawdza sig przvrzadami zapew-
niajgeymi wymagang dokladnosc

ne 7 wymaganiami nor-
my

Informacie dodatkowe

R Sprawdzenmie twardoden po  jedne probee wg  PN-79/H-04361 przy  obcigzeniu jezeli chociazby jeden
(3.6) 7 trzech roznyeh rulo- 0.2 kG 7 tvim, 7¢ twardosé warstwy kon- | wynik sprawdzenia
now tas$m 7 parti takiujgce| sprawdza sig na przekroju po- twardoscl. przyiegania.
przecznvm probki woodlegloser 0.2 + przeginama lub spraw-
0.3 mm od krawedzi powicrzehnm robo- dzema mikrostruktury
crel’ nie odpowiada wvma-
gantom'wg 3.6, 3.7, 3.%
4 Sprawdzeme proviega- na  prébkach  pobra- nrzeprowadza si na preckroju poprzecz- lub 3.9, badamu pod-
nia (3.7) nvch do préb twardos- nym wypolerowane) probki: daje si¢ podwding ticz-
¢l obserwacie wykonuje si¢ na mikroskopie be prébek z innveh ru-
metalograliconym  przy - powigkszeniu londw tasdm 7 partn:
10 + 20X jezeli chod jeden wynik
powtornego  badania
5 Sprawdzenie przegina- na probkach pobra- wg PN-RO/H-04407 na szezgkach o pro- nic odpowiada wyma-
nia (3.8) nvch do préb twardoes- mieniu 5 mm 1 przy naciggu 4 kG ganiom wg 3.6, 3.7.3.8
Ci fub 3.9, partig nalezy
uzna¢  za  niezgodng
6 Sprawdzente mikro- po jedne) probce przeprowadza si¢ na nie trawionvm zgla- 7 wymaganiami normy

struktury (3.9) 7 trzech réznveh rulo- dziec  metalograficznvm poprzecznym

néw 7 partil przyv powickszemu 80 + 120X
KONIEZC




4 Informacje dodatkowe do BN-90/0822-21

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Metali Niezelaznych.,

Ghiwice.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-85/0822-21
a) wprowadzono nowy typ tasmy — jednosciezkowa,

b) poszerzono zakres wymiarowy produkowanych tasm,
¢) zastosowano w tasmach bimetalowych top-laid gatunki ta$m
kontaktujgeych, zgodnie 7 BN-86/0€71-06.
3. Normy zwigzane
PN-79/H-04361 Pomiar twardodci metali sposobem Vickersa przy
obcigzeniu ponizej 9.8 N
PN-80/H-04407 Metale. Préba przeginania blach, tasm i bednarki
PN-B8/H-04420 Metale. Polwyroby i wyroby hutnicze. Pomiar od-
chyviek ksztattu

PN-77/H-82120 MiedZ. Gatunki

PN-77/H-87025 Mosiadz do przerdbki plastyczne). Gatunki

BN-78/0800-04 Metale niezelazne. Polwyroby i wyroby, Wady po-
wierzchni. Nazwy 1 okreslenia

BN-74/0809-01 Metale niezelazne. Za$wiadczenic jakos$ci i atest

BN-86/0871-06 Srebro i stopy srebra na materiaty stvkowe. Gatunki

4. Dokumenty zagraniczne
Japonia: Know-How Report Production for Silver Based Contacts
Production System — Chugai Electric Industrial Co.. Lid.

5. Autorzy projektu mormy: mpr inz. Jadwiga Galubinska. mer
inz. Tadeusz Klir — Instytut Metali Niezelaznych — Zakatd Do-
swiadezalny Przetworstwa. Gliwice.
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