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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa tasmy z brazu cynkowego
w gatunku B6, walcowane na zimno, przeznaczone na
styki spr¢zyste. Norma nie dotyczy stykdéw sprezystych
przeznaczonych do programatoréw pralek automatycz-
nych.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia
a) tasmy z brgzu w gatunku B6, w stanie pottwar-
dym (z4), o grubosci 0,63 mm i szerokosci 27 mm:
TASMA B6 z4 0.63 X 27 BN-84/0822-20
b) taSmy z brazu w gatunku B6, w stanie spr¢zystvm
(z8). o grubosct 0,20 mm i szerokosci 250 mm:
TASMA B6 z8 0,20 X 250 BN-84/0822-20

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia tasm powinna by¢ gladka i czysta,
bez p¢knieé, naderwan, rozwarstwien, ltusek oraz plam
korozyjnych. Na powierzchni taSm dopuszczalne s3:

a) nieznaczne miejscowe wady w postaci wgniecen,
rys, naklu¢, chropowatosci i $lady ich usuwania, jezeli
mieszczg si¢ W potowie pola tolerancji grubosci,

b) nieznaczne pociemnienia i barwy nalotowe tasm,
¢) drobne luski, ktore przy kontrolnym czyszczeniu

nie przekraczaja potowy pola tolerancji grubosci.
Nazwy wad — wg BN-78/0800-04.

3.2. Wymiary tasm — wg tabl. 1.

Po uzgodnieniu z odbiorca dopuszcza si¢ dostawg
109% masy partii tadm o ditugos$ci mniejsze) niz podano
w tabl. 1, jednak nie krotszych niz 30 m.

Po uzgodnieniu z wytwodrca dopuszcza si¢ wykony-
wanie tasm o innych wymiarach grubosci i szerokosci
niz podano w tabl. 1.

3.3. Prosto$é i ptaskosé. Tasmy powinny by¢ proste
i plaskie. Dopuszczalna sierpowatos$¢ taSm nie powinna
przekracza¢ 2 mm na 1 m diugosci. Wygigcie poprzecz-
ne nie powinno przekracza¢ 1 mm na 100 mm szero-
kosci.

3.4. Brzegi tasm powinny by¢ réwno obcigte bez
pofaldowan, zalaman i zadziorow.

3.5. Sktad chemiczny. Tasmy dostarcza sie z brazu
w gatunku B6 wg PN-77/H-87050.

3.6. Stan. Tasmy wykonuje si¢ w stanach:

— poéttwardym (z4),

— twardym (z6),

— sprezystym (z8).

Oznaczenie stanu — wg PN-71/H-01706.

Tablica 1
Girubosé Dopus7czalne' Qdchyikl Srerokodd Dopuszczalne ’O-(iChy“(l .
grubosci szerokosci Minimalna Teoretyczna
dlugosé masa | m?
mm
m kg
0,20 _ 250 +1.0 1,76
0.25 $0,015 18 50 2,20
3 3 2,64
0,30 33 +0.4 .
0.40 10,02 45 3,52
0.63 10,05 27 5,54
Do obliczenia masy | m? taémy przy grubosci nominalnej przyjeto gestos¢ brazu 8.8 g/cm’.
Zgtoszona przez Instytut Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metali Niezelaznych dnia 28 grudnia 1984 r.
jako norma obowigzujagca od dnia 1 stycznia 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1985 poz. 17)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1985, Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,50 Nakl. 5000+55 Zam. 2314/85 Cena z{ 12,00
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3.7. Whasno$ci mechaniczne taSm — wg tabl. 2.
Tablica 2
Ce- Ozna- R, Ao
St: HV
cha i czenie MPa %
min
B6 pottwardy 74 450520 30 135173
twardy 76 540-+630 10 min 170
SPIEzZysty 28 640750 8 min 210

W przypadku tasm o grubosci do 0,25 mm badaniem
obowigzujacym jest twardos¢ HV, a wytrzymaloS$¢ na
rozcigganie R, 1 wydtuzenie Ao sa orientacyjne.

W przypadku ta$m o grubos$ci powyzej 0,25 mm do
0,40 mm, badaniem obowigzujgcym jest wytrzymatosé
na rozcigganie R,,. a wydtuzenie 4o 1 twardos¢ HV sg
orientacyjne.

W przypadku tasm o grubosct powyzej 0.40 mm,
badaniem obowigzujacym jest wytrzymatos¢ na rozcig-
ganie 1 wydluzenie A4, a twardo$¢ HV jest wielko$cia
orientacyjng.

Po uzgodnieniu z odbiorca dopuszceza si¢ przekrocze-
nie gornej wartosci wytrzymatodci na rozcigganie R,
o maksimum 20 MPa przy zachowaniu minimalnego
wydiuzenia podanego w tabl. 2. Zamiast wymagan K,
A t HV dopuszcza si¢ inne wymagania, po uzgodnie-
niu migdzy zamawiajgcym 1 dostawca.

3.8. Proba zginania. Probki tasm w stanie twardym
zgigte o kat 180° na trzpieniu o Srednicy rownej 2-krot-
nej grubosct tasmy, a z taSm w stanie sprezystym o kat
90° na trzpieniu o $rednicy réwnej 2-krotnej grubosci
tasm, nie powinny wykazywac¢ pe¢knig¢ i naderwan.

3.9. Cechowanie. Na koncu kazdej taSmy powinny
by¢ naniesione w sposOb trwaly co najmniej:

a) znak wytwoérey,

b) cecha materiatu,

¢) grubosé,

d) stan,

¢) numer partii.

Dopuszcza si¢ przyklejanie na jednym koncu krazka

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tasmy zwini¢te w rulony o $rednicy
wewng¢trznej 400 lub 260 mm 1 zewng¢trzne) maksimum
800 mm, zabezpiecza si¢ przed rozwinigciem i uszkodze-
niem w czasie transportu.

Rulony uklada si¢ w jednostce tadunkowej na lezaco.
Masa jednej jednostki tadunkowej brutto nie powinna
przekraczaé 120 kg.

Do kazdej jednostki tadunkowej nalezy wlozy¢ kart-
ke zawierajacy:

a) znak wytworoy,

b) ceche materiatu,

C) stan,

d) wymiary,

e) mas¢ netto.

f) numer partii.

Na kazdej jednostce tadunkowej powinien by¢ nanie-
siony trwaly napis lub przymocowana przywieszka po-
dajaca dane wg poz. a) + f).

4.2. Przechowywanie. Tasmy nalezy przechowywac -
w pomieszczeniach suchych i czystych zabezpieczaja-
cych je przed wilgocig i aktywnymi chemikaliami.

4.3. Transport. Tasmy nalezy przewozi¢ krytymi, su-
chymi 1 czystymi $Srodkami transportowymi z zachowa-
niem obowigzujacych przepiséw w transporcie kolejo-

wym lub samochodowym, zabezpieczajac je przed
uszkodzeniem 1 szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosferycznych.

Jednostki tadunkowe nalezy umieszcza¢ na srodku
transportowym $cisle obok siebie 1 zabezpieczy¢ je
przed przesuwaniem Sig.

5. BADANIA

5.1. Partia. Parti¢c stanowig tasmy z brazu jednego
stanu 1 jednakowych wymiaréw o masie nie przekracza-
jacej 1000 kg

5.2. Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis badan

nalepki zawierajacej dane wg poz. a) + e). i ocena wynikow badan — wg tabl. 3.
Tablica 3
Lp. Rodzaje badan Pobieranie probek Opis badan Qcena wynikow badan
1 2 3 4 5
] Sprawdzenie powierzchni, wy- wszystkic tasmy z parti sprawdzente powierzchni tasmy nie odpowiadajgce wy-

miarOw, prostosct, ptaskosci
I brzegow (3.1, 3.2; 3.3; 3.4)

I brzegow przeprowadza si¢
nieuzbrojonym okiem;
wymiary ta$m sprawdza si¢
przyrzadami zapewniajgcymi
wymagang doktadnosc;
pomar grubosci nalezy wyko-
nywaé¢ w odleglosci nie mniej-
szej niz 100 mm od kofica tas-
my { nie mniejszej niz 10 mm
od krawedzt bocznej tasmy;
w przypadku ta$m o szerokos-
¢i do 20 mm pomiar grubosci
nalezy przeprowadzac¢ w $rod-
ku szerokosci tasmy:
sprawdzenie prostosci 1 plas-
kosci — wg BN-73/0800-01

maganiom 3.1; 3.2: 331 34
nalezy uzna¢ za niezgodne
Z wymaganiami normy




BN-84/0822-20 3

cd. tabl. 3

Lp. Rodzaje badan ! Pobieranie probek Opis badan Ocena wynikdw badan
o 2 ] 3 4 5

2 Sprawdzenie sktadu chemicz- ‘ wg PN-79/H-04701/02 wg PN-81/H-04745/00--05 jezeli wyniki anahzy chemicz-

o {tylko na zgdanic zamawia-
Jacego) (3.5)

t 0809 lub innymi metodami nej nie odpowiadaja wymagi-

zapewniajdcymi wymagang niom 3.5, parti¢ nalezy uznac
doktadnosé ' za niczgodng z wymaganiami

normy

3 Sprawdzenie wlasnoder mecha- | do sprawdzenia wlasnosc
nicznyeh i proby zginania (3.7 mechanicznych 1 proby zai-
3.8) nania nalezy pobrac loso-

wo rulony tasm w hczhbie 2

powyzej [00 kg: z kazdego

rulonu wycina sig po |
probee  wzdluz  kierunku
walcowania;

probki pobicra sig 1 przy-
gotowuje wg PN-77/
H-04307

z partit do 100 kg, 4 z partii

sprawdrenie wytrzymatosci na -
rozcipganie 1 wydtuzenia — wg
PN-80/H-04310; sprawdzenic
iwardodci wg PN-78/H-04360
lub PN-79/H-04361;

do sprawdzenia twardoda na-

jezelt chod jeden wynik spraw-
deenia wlasnoser mechanicz-
nych i proby zginania nie od-
powiada wymaganiom 3.7 tub
3.8 probie poddaje sig podwd)-
ng liczbg probek pobranych
s innych taém 2z partii;

jezeli cho¢ jeden wynik po-
wtdrnego badania nie odpo-
wiada

poMiarow;
odrzuca

lezy wykonaé 5

wyniki  skrajne S1¢.,
a 7 pozostatyen wylicza sred-
wymaganiom 3.7 lub

3.8, partig nalezy uznaé za

nig arytmetyczng;
probe zginania crzeprowadza
si¢ wg PN-78/H-04408 niezgodng z wymaganiami

normy

W przypadku wymagan orientacyjnvch sprawdzanie
tvch wymagan (z wyjatkiem wydtuzenia, kiedy spraw-
dzeniu podlega R,) przeprowadza si¢ tylko za zgdanie
zamawlajgcego.

5.3. Zaswiadczenie o jakoSci. Do kazdej partii tasm
dolacza sie za$wiadczenie o jakodct, a na zadanie za-
mawiijacego atest zgodnie 7 BN-74/0809-01,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja cpracowujaca norme¢ — Instytut Metali Niezeluznych,

Gliwice.
2. Normy zwiazanie

PN-71/H-01706 Metale niczelazne. Postacie i stany obrobki cieplinej
I umocnienia. Nazwy i oznaczenia

PN-77/H-04307 Metale niczelazne. Pobicranie i przygotowanie pro-
bek do proby rozciggania

PN-80/H-04310 Proba statyczna rozciagania metali

PN-78/H-04360 Pomiar twardosci metali sposobem Vickersa przy
obcigzeniv 9.8 do 980 N (1 do 10 kG)

PN-79/H-04361 Pomiar twardoéci metali sposobem Vickersa przy
obciazeniu ponizej 9.8 N

PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania

PN-79/H-04701/02 Metale nieZelazne. Pobieranic i przygotowanie
probek do badania skfadu chemicznego z miedzi i stopdéw miedzi

PN-81/H-04745/00 Analiza chemiczna brazow. Wytyczne ogdine

PN-81/H-04745/01 Analiza chemiczna brgzow. Oznaczanic zawar-
tosci miedzi

PN-81/H-04745/02 Analiza chemiczna brgzow. Oznaczanic zawar-
tosct cyny

PN-81/H-04745/03 Analiza chemiczna brgzow. Oznaczanie zawar-
toéci cynku

PN-81/H-04745/04 Analiza chemiczna brgzow. Oznaczanic zawar-

tosci olowiu

PN-81/H-04745/05 Analiza chemiczna brazow. Oznaczanie zawar-
toscr fosforu

PN-81/H-04745/08 Analiza chemiczna brazow.
to$ci 7elaza

PN-81/H-04745/09 Analiza chemiczna brazow.
toder niklu

PN-77/H-87050 Braz do przerobki plastveznej. Gatunki

BN-734m00-01 Metale niezelazne. Potwyroby 1 wyroby walcowane.
Nicrownoéci geometryczne. Okre§lenia i sposoby pomiaru

BN-78/0300-04 Metale niezelazne. Potwyroby i wyroby. Wady po-
wicrzchni. Nazwy 1 okreslenia

BN-74/0809-1 Metale niezelazne.

Oznaczanie zawar-

Oznaczanie zawar-

Za$wiadczenie jakosci 1 atest

3. Normy zagraniczne

RFN DIN 1777-74 Bl der und Bindstreifen aus Kupfer-Knetlegie-
rungen tur Blattfedern Kaltgewaltz. Masse
DIN 1780-74 Binder und Bandstreiten aus Kupfer-Knetlegierun-
gen {iir Blattfedern. Technische Lieferbedingungen

ZSRR I'OCT 1761-79 Ilojocht W fenThi W3 0I0BsSHHO-GOchOpHC-
TOH W OJIOBAHHO~IIHHKOBOI-DpOH3bLI

4. Symbol wg SWW — 0551-23.
5. Autorzy projektn mnormy — mgr inZz. Hubert Mrozek, Urszula
Kucharska — Walcownia Metali LABEDY, Gliwice.
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