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NORMA BRANZOWA BN"84
HUTNICTWO 0822-18
METALI Mosigdz
NIEZELAZNYGH Tasmae do spawania i lutowania
| Grupa katalogowa 0354
1. WSTEP 3.4. Posta¢. Tasmy dostarcza si¢ w rulonach.

Przedmiotem normy jest taSma z mosiadzu LM60S
walcowana na zimno, przeznaczona do spawania i lu-
towania.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia tasmy z mosigdzu w gatunku
LM60S walcowane} na zimno (pz}. o grubodci 0,10 mm
1 szerokosct 53 mm:

TASMA LM60S pz 0,10%x53 BN-84/0822-1%

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia ta$my powinna by¢ gladka i czysta,
bez peknigé, naderwan, rozwarstwien, tusek, plam ko-
rozyjnych oraz nalotdw tlenkéw i zawalcowan ciat ob-
cych. Na powierzchni tasmy dopuszczaine sy:

a) nieznaczne miejscowe wady w postact wgniecen,
drobnych rys 1 naklué¢ mieszezgee sig w polowie
dopuszczalne; odchytki grubosci,

b) $lady usuwania wad o glghokosci mieszezgceej si¢
w potowie dopuszczalne] odchylki gruboscei.

Powierzchnia tasmy jest nicodttuszezona. Nazwy wad
— wg BN-78/0800-04

3.2. Brzegi tasmy powinny by¢ rowno obcig¢te bez
pofaldowan, zalaman 1 zadziorow.

3.3. Wymiary tasmy oraz dopuszczalne odehiytki gru-

bosci i szerokosci w mm — wg tabl. I,
Tablica 1

3.5. Sktad chemiczny. Tasmy dostarcza si¢ z mosig-
dzu w gatunku LM60S o skladzie chemiczpym wg
tabl. 2.

3.6. Stan. Tasmy wykonuje si¢ w stanie pz. Ozna-
czenie stanu wg PN-71/H-01706.

3.7. Cechowanie. Do rulondéw tasm powinna byc
przymocowana przywieszka lub nalepka zawierajgca
co najmnie] nast¢pujgce dane:

a) znak wytworcy,

b) cecha materiatu,

¢) stan uwmocnienia,

d) numer partii.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tasmy zwini¢te w rulony zabezpie-
cza si¢ przed rozwinigciem i uszkodzeniem w czasie
transportu. Rulony uktada sig¢ w jednostce fadunkowe]
na lezaco. Poszczegolne warstwy rulondw powinny byé
przekladane materiatem zabezpieczajgcym krawedzie
tasm przed uszkodzeniem. Masa jednej jednostki tadun-
kowe] brutto nie powinna przekracza¢ 1500 kg. Po
uzgod-reniu migdzy zamawiajacym 1 dostawcg dopusz-
cza si¢ okreslenie innej maksymalne] masy jednostki
fadunkowej. Do kazdej jednostki tadunkowe] nalezy
wlozy¢ kartke zawierajgcy dane:

a) znak wytworcy,

b) ceche materiatu,

¢) stan,

d) wymiary,

e) mas¢ neito,

Dopuszezalna Dapuszezalna Diugosé f) numer Pan“' ' o _
Grubosc odchytka Szerokosé odchyika m Na kazdej jednostce ladunkowej powinien by¢ nanie-
grubosc szerokosct minimum|  siony w sposOb trwaty napis lub przymocowana przy-
0.10 —0.02 53 06 30 wieszka podajgca dane wg poz. a) 1),
Tablica 2
Gatunek T Sktad chemiczny, %
H\.&am’ukl siopowe dopuszczalng zawarto§C¢ zanieczyszezen, max
znuk. cecha Cu Su | Si Ag Zn Pb Fe Al P Ogolem
CuZnd0Sn L.M60S 58.0 0,15 0,10 0.20 reszta 0,08 0,10 (.05 0,08 0.3
Ap Si do do do do
60.5 0.40 0.30 0.40
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4.2. Przechowywanie. Ta$my nalezy przechowywac
w pomieszczeniach suchych i czystych, zabezpieczaja-
cych je przed wilgocig 1 aktywnymi $rodkami che-
micznymi.

4.3. Transport. Tasmy nalezy przewozi¢ krytymi, su-
chymi i czystymi $rodkami transportowymi z zachowa-
niem obowigzujgcych przepisow w transporcie kolejo-
wym lub samochodowym, zabezpieczajac je przed usz-
kodzeniem 1 szkodliwym dziataniem czynnikow atmos-
ferycznych.

5. BADANIA

5.1. Partia. Parti¢ stanowig taémy jednakowych wy-
miaroOw. Masy partii nie ogranicza sie.

5.2. Rodzaje bhadan, pobieranie prébek, opis badan,
ocena wynikéw badat — wg tabl. 3.

Dopuszcza si¢ pobieranie proébek u wytworcy w celu
sprawdZ®nia skiadu chemicznego z rulondéw przed cie-
ciem ich na gotowe wymiary.

$.3. Zaswiadczenie o jakoSci. Do kazdej partii ta§m
nalezy dolgczy¢ zaswiadczenie jakos$ci, a na zadanie za-
mawiajacego atest zgodnie z BN-74/0809-01.

Tabiica 3
Rodzaje badan Pobieranie pribek ' Opis badan Ocena wynikéw badan
Sprawdzenie po- sposob pobierania probek losowo na Siepo sprawdzenie powierzchni i jezeli liczba rulondéw nie
wierzchni, brzegow wg PN-B3/N-03C10 , brzegbw przeprowadza sig odpowiadajacych wymaga-
i wymiardw (3.1, 3.2, b) poziom kontroli — I ogdlny wg PN-79/ nieuzbrojonym okiem, wy- niom wg 3.1, 3.2, 3.3 prze-
3.3) N-03021 miary tasm sprawdza sig Kracza taczng liczbe kwali-
c) wadliwoé¢ donuszezalna — 4% przyrzgdami zapewniaja- fikujaca, partig nalezy uz-
d) plan badania dla kontroli alternatywnej jed- cymi wymagang dokliad- na¢ za niezgodng z wyma-
nostopniowej — wg tablicy nos¢; pomiar grubosci na- gapiami normy
Liczba Liczba Ie%y‘ wyl.:_(mywa.é W t.)dle;.g.-
. ., I .. . 1 to$ci  nie mniejsze] niz
Licznos¢ partii| Liczno$é | kwalifi- | dyskwalifi- .
. or . 10 mm od krawedzi bocz-
kujgca fikujgca L
nej tasmy
sztuk
do 90 i I 2
91150 20 2 3
151280 32 3 4
281 +3500 R 50 ! 5 )
Sprawdzenie skladu wg PN-78/H-04701/02 wg PN-81/H-04740/00 + 14 | jereli wyniki analizy che-
chemicznego (tylko na miczne} niz odpowiadaja
zadanie zamawiajacego) wymaganiom 3.5, parti¢
3.5 nalezy uzna¢ za niezgodng
Z wymaganiami normy

KONTEC

INFORMACIE DODATKOWE

1. Imstytucja opracowujgca norme — instytut Metali Niezelaznych.

2. Istotne zmiany w stosunku do ZN-6S/MPC-MN-g719

a) okresiono minimalng diugosé tasm,

b)Y usci$lono wyinagania powierzchniowe tasm),

¢) okredlono wymagania jakoSciowe brzegdw tasm,

d) wprowadzono SKJ dla ocery powierzchni, wymiardw i brze-
26w tasm,

e) wyeliminowano tadmy w stanie rekrystalizowanymn.

3. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastgpuje ZN-65/ M PC-
-MN-0219 Mosigdz. Tasma do spawania i lutowania.

4. Normy zwigzane
PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i stany obrobki cieplinej

i umocnienia. Nazwy | oznaczenia
PN-79/H-04701/02 Metale niezelazne. Pobieranie i przygotowanie

probek do badania sktadu chemicznego 7 miedzi i stopéw micdzi
PN-81/H-04740/00 Analiza chemiczna mosiadzéw. Wytyczne ogdlne
PN-81/H-04740/01 Analiza chemiczna mosigdzow. Oznaczanie za-

warto$ci miedzi

PN-81/H-04740/02 Analiza chemiczna

PN-81/H-04740/07 Analiza
wartosci glinu

PN-BI/H-04740/08 Analiza

wartosci nikle
PN-81/H-04740/09 Analiza
warto$ci arsenu
PN-81/H-04740/10 Analiza
wartosci bizmutu
PN-81/H-04740/11 Analiza
wartosci fosforu
PN-81/H-04740/ 12 Analiza
warto§ci antymonu
PN-81/H-04740/13 Analiza
wartosci srebra
PN-81/H-04740/14 Analiza
wartosci cvnku

PN-83/N-03010

chemiczna

chemiczna

chemiczna

chemiczna

chemiczna

cnemiczna

chemiczna

chemiczna

Statystyczna kontrola jakosci.

nostek produktu do probki

mosiadzdw.
& . »

mosigdzow.

mosiagdzow,

mosigdzow.

-

mosigdzow.
mosigdzéw.
mosigdzow,

mosigdzow,

Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanic
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie

Oznaczanie

7a-

Za-

Zd-

Za-

za-

za-

za-

Losowy wybdr jed-

mosigdzew. Oznaczanie za-  PN-79/N-03021 Statysivezna kontrola jakoéci. Kontrola odbiorcza
warto$ci cyny weedug oceny alternatywnej., Plany badania
PN-81/H-04740/03 Analiza chemiczna mosigdzow. Oznaczanie za-  BN-78/0800-04 Metale nierelazne. Potwvroby i wvxobv de\i po-
wartosci ofowru wierzchni. Nazwy 1 ckreslenia
PN-81/H-04740/04 Analiza chemicznz mosigdzGw. Oznaczanie za-  BN-74/0809-01 Metale niczelazne. Zaswiadczenie jakosci 1 oatest
wartosci zelaza |
PN-81/H-04740/05 Analiza chemiczna mosiadzow. Oznaczanie za- S. Symbol wg SWW — (551-33.
warto$cl manganu
PN-81/H-04740/06 Analiza chemiczna mosiadzoéw. Oznaczanic za-

wartosct krzemu

6. Autorzy projektu normy -— mgr inZ. Antoni Stanclik i in7. Jerzy
Buchacz — Walcownia Metali Dziedzice”. '
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