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NORMA BRANZOWA .
e BN-77
HUTNICTWO | 0822-17
METALI B rqz ber ]ow ;
NIEZELAZNYCH 4 , Y Y
Pasy i tasmy
) Grupa katalogowa 0354
1. WSTEP 0,12 mm, szerokosci 15 mm i podwyzszonej dokladnosci

Przedmiotem normy s3 tasmy z brazu berylowego
walcowane na zimno, stosowane na rdéznego rodzaju
detale w przyrzadach, w tym na sprgzyny.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Klasy. Ze wzgledu na dokladno$é¢ wymiaréw
grubosci rozrdznia si¢ pasy i tasmy:

— zwyklej dokladnosci, bez znaku w oznaczeniu,

— podwyzszonej dokladnosci — ze znakiem D w oz-
naczeniu po wymiarze grubosci. .

2.2. Przyklad oznaczenia

a) pasa z brazu berylowego w gatunku CuBe2Ni(Co)
W stanie przesyconym (te}, grubosci 1,20 mm, szero-
koSci 60 mm i zwykie] dokladnosci grubodci:

PAS CuBe2Ni(Co) te 120x60 BN-77/0822-17

b) taSmy z brazu berylowego w gatunku CuBe2NiT1
w stanie przesyconym 1 zgniecionym (tf), grubosci

grubosdci (D): .
TASMA CuBe2NiTi tf 0,12D x 15 BN-77/0822-17

3. WYMAGANIA TECHNICZNE

3.1. Powierzchnia paséw i tam powinna by¢ czysta
i gtadka. Dopuszczalne s3: .

a) pojedyncze drobne wady, jezeli po kontrolnym
usuwaniu wad, glebokos¢ ich miesci sig w polu tolerancji
grubosci,

b) nieznaczne miejscowe pociemnienia, zaczerwie-
nienia‘i barwy nalotowe.

W przypadkach koniecznych jako$¢ powierzchni
ustala si¢ na podstawie wzorcéw uzgodnionych miedzy
dostawcg 1 zamawiajgcym.

- 3.2. Wymiary

3.2.1. Wymiary paséw
3.2.1.1. Grubo$é oraz dopuszczalne odchylki
grubosci i szeroko$ci paséw — wg tabl. 1.

Tablica 1
Dopuszczalne odchylki grubosci Szeroko$é¢ 1 dopuszczalne odchylki
przy szerokosci Teoretyczna
Grubo$é 40300 A0 00 powyzej powyzej masa 1 m?
klasy dokladnosci : 100—}70 170—300 ‘pasa
zwykla |podwyzszona (D) kg
- mm .

1 | 2 | 3 | 4 5 | 6 7
0,15 1,23
0,16 ) 1,31
0,18 —0,03 —0,02 = 1,48
0,20 . ; 1,64
0,22 +1 +1 . ) 1,80
0,23 ' 1,87
0,25 2,05
0,28 2,30
0,30 —0,04 —0,03 2,46
0,32 : 2,62
0,35 2,87

Zgloszona przez Zjednoczenie Goérniczo-Hutnicze Metali NieZelaznych METALE
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE dnia 22 sierpnia 1977 1.
jako norma obowiazujaca w zak:esie obrotu od dnia 1 stycznia 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 31/1977) poz. 103

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,00 Nakt. 200 + 23 Zam. 401/87

Cena zt 48,00

{



2 BN-77/0822-17

cd. tabl. 1
Dopuszczalne odchylki grubosci Szerokod¢ i dopuszczalne odchylki
przy szerokosci . Teoretyczna
Gruboé¢ <
40--300 26100 powyzej powyzej masa 1 m
klasy doktadnosci B 100—170 170—300 P;S"“
zwykla |podwyiszona (D) &
mm
1 2 | 3 | 4 5 6 7
0,40 3,28
0,45 0,05 —0,04 3,69
0,50 4,10
0,55 4,51
0,60 —0,06 o 4,92
0,65 5,33
0,70 5,74
0,75 —0,07 = 6,15
0,80 +1 +1 +2 6,56
0,85 6,97
0,90 7,38
1,00 —0,08 - 8,20
1,10 9,02
" —0,09 = )
1,2 9,84
1,30 10,66
1,40 11,48
1,50 12,30
1,60 ' L1312
1,70 —0,10 — 13,94
1,80 14,76
1,90 15,58
2,00 s ) 43 16,40
2,20 18,04
2,50 20,50
—0,12 — K
2,80 22,96
3,00 24,60
3,20 26,24
3,50 =013 = 28,70
4,00 —0,18 - — +3 +4 32,80
4,50 36,90
—-0,20 - >
5,00 40,00 |
5,50 —0,24 — N s o 45,10 g |
6,00 —0,25 - 49,2 |

Do obliczenia masy 1 m? pasa przyjgto gesto$é 8,2
g/cm? Po uzgodnieniu dopuszcza si¢ dostawe paséw
z dwukierunkowymi odchylkami grubosci przy za-
chowaniu pola tolerancji.

3.2.1.2. Szerokes$¢ pasow. Pasy dostarcza si¢ o sze-

rokosci od 40 do 300 mm. W zaleznosci od szerokosci
pasy dostarcza si¢ ze stopniowaniem:

a) przy szerokosci 40--100 mm — co 5 mm,

b) przy szerokosci powyzej 100200 mm — co
10 mm,

c) przy szerokosci powyzej 200 mm — co 50 mm.

Po uzgodnieniu dopuszcza si¢ dostawe paséw o in-
nych szeroke$ciach.

3.2.1.3. Dlugos¢ pasow. Pasy dostarcza sig o diugo-
$ci: ,

a) fabrykacyjnej,

b) okreslonej (dokladnej),

¢) wielokrotnej okreslonej (dokladne)).

Dilugosci paséw oraz dopuszczalne odchytki dla pa-
séw o dlugosci okreflonej (dokladnej) i wielokrotne;j
okredlonej w zaleznosci od stanu i grubosci pedano
w tabl. 2.

Tablica 2
Dlugoéé pasz, mm
Grubosé .
Stan pasa dopuszczalna
mm nominaina odchylka
dlugosci
przesycony 0,15-6,0 200500 +5
0,15--1,50 200 --5600 -5
twardy
1,60--6,0 500--1500 410
3.2.2. Wymiary ta$§m

3.2.2.1. Gruboéé¢ oraz dopuszczalne odchylki
grubosci i szeroko$ci ta§m — wg tabl. 3.
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“Tablica 3
Dopuszczalne odchyviki grubosci Dopuszezalne odchyiki
__przy szerokosci | akees R szerokodci Teoraryezn
: ki doktadnos$ci
Grubosé asy 05C1 P — masa‘ 1 m?
; n tasmy
—_—_ podwyzszona 10-+170 170—300 "
D) B ¥
mm .

1 2 | 8 | 4 | 5 i 6 7
0,16 0,82
0,11 O,z()
0,12 —0,02 0,015 H.28
0,13 1,07
0,14 1,15
0,15 N 1,25
0,16 1,31
0’18 1,48

’ 1,64
0,20 5

? 10250
0,22 —0,03 w{),02 1,80
0,23 1,87
0,25 2,05
0,28 2,30
0,30 2,46
0,32 —0,5 —0,8 g’gg
0,35 —0,04 53,03 2
0.40 3,28
0,45 005 | —o00s o
0,50 ,10
0,55 4,51
0,60 4,92
0,65 2,32
0,70 —0.06 0,05 6’: 5
0,75 3 ?
0.80 6,56
0’85 , 6,97
0,90 ST e 20--300 7,38
1,00 —,07 —0,06 820
1,10 9,02
1,20 —0,08 9,84
1,30 —0,8 —1,0 10,66

B A __0]0*‘ 3 3
1,40 —0,09 ! 11,48
1,50 —0,08 12,30

Do obliczenia masy 1 m? tadmy przyjeto gestosc
8,2 g/cm?,

Po uzgodnieniu dopuszcza sie dostawe tasm z dwu-
kierunkowymi odchylkami grubosci oraz z odchyika
jednokierunkowa () w przypadku szerokosci, przy
zachowaniu pola tolerancji.

3.2.2.2. Szeroko$¢ taSm. Tasmy dostarcza sig
w zaleznosci od grubosci o szerokosci 10300 mm
wg tabl. 3. W zaleznosci od szerokoéci taémy dostarcza
si¢ ze stopniowaniem :

a) przy szerokosci 10--25 mm — co 1 mm,

b) przy szerokoséci powyzej 25—40 mm — co 2 mm,

¢) przy szeroko$ci powyzej 40—100 mm — co 5 mm,

d) przy szerokoéci powyzej 100—200 mm — co
10 mum, |

e) przy szerokosci powyzej 200 mm — co 50 mm.

Po uzgodnieniu dopuszcza si¢ dostawg tasm o innych
szerokosciach,

3.2.2.3. Diugoéé tasm powinna wynosi¢ minimum

¥

5 m. Dopuszcza si¢ 109, masy w partii tasm o diu-
gosciach mniejszych, jednak nie krétszych od 1 m.

3.3. Brzegi. Brzegi paséw i taSm powinny bycC
obciete rdwno bez peknigé i rozwarstwien. Na brze-
gach nie dopuszcza sie pofaldowan, zafaldowan i za-
dzioréw.

3.4. Prosto$é. Pasy i rozwinigte tasmy powinny by¢
proste. Dopuszczalna sierpowato$¢ paséw nie powinna
przekraczaé¢ 4 mm na 1 m dlugosci, a taSm nie powinna
przekracza¢ 3 mm na 1 m dlugosci.

3.5. Sktad chemiczny. Pasy 1 tasmy
si¢ w gatunkach CuBe2Ni(Co);

1 CuBel,7NiTi wg PN-77/H-87030. ‘
3.6. Stan. Pasy i taSmy dostarcza si¢ w stanie:
—— przesyconym — te,
~— przesyconym i zgniecionym — tf,

Oznaczenie stanéw — wg PN-71/H-01706.

3.7. Wiasno$ci mechaniczne paséw i taSm — wg
tabl. 4.

dostarcza
CuBe2NiTi
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?) Tasmy o grubosci ponizej 0,15 mm i pasy o grubosci powyzej 3 mm po starzeniu — badaniu na rozcigganie nie podlegaja.

*) Twardos¢ paséw i ta$m o grubosci ponizej 0,25 mm nalezy uwazac za orientacyjng, pasy i taémy te podlegajq badaniu mikrotwardosci. Maksymalne ob-
cigzenie przy prébie twardosci paséw i tasm po starzeniu dla grubosci 0,25 = 0,35 mm nie powinno przekracza¢ 49N/5 kG; grubosci 0,40+ 0,55 mm 98N/10 kG;
dla paséw i taém w stanie sztucznie utwardzonym wydzieleniowo o grubosci 0,60 mm

cznie starzonym — 294N /30 kG.
*) Pasy i taémy o grubosci do 1,5 mm wlacznie.

*) Wiasnosci mechanicznych paséw i taim z brazu berylowego w gatunku CuBel,7NiTi w stanie przesyconym i sztucznie utwardzonym wydzieleniowo pie

okresla sie.

i powyzej — 196N/20 kG, a w stanie przesyconym, zgniecionym i sztu~

4
Tablica 4
Dane inf j
Proba*) | Tloczno$d e
’ R, A, zginaniao m'etodq R, Modist
Grubosé o 3) 0 kqt 20 Erichsena »2 elasty-
Gatunek Stan?) MPa Yo : MPa ‘
mm G o | e HV  |natrzpie- EI - cznodei
(kG fmm?) niu o mm (kG /mm?) MPa- 103
srednicy | minimum (kG /mm?)
CuBeZNi(Co) przesycony do 0,15 — — . 8 —— 93— 1‘13
(te) powyzej 0,15-0,25 302 =588 20 | maksi- - 196344 | (9500 .
powyzej 0,25 (40-60) | 30 | mMum130 - (20-35) | 11500)
do 0,15 — _—
przesycony —
i zgnieciony powyzej 0,15-0,25 588 --882 — | mini- d=2t 108 -117
(tf) (60 +90) mum o 588 -~ 930 (11000 ~
powyzej 0,25 637 2931 2,5 | 170 (60--95) 12000)
(65--95)
. do 0,15 — .
sztucznie St : -
utwardzony powyzej 0,15-0,25 | 1078 -1470 | .~ | mini- 103122
wydzieleniowo (110-:-150) mum - s 9301320 | (10500 =
(tb) powyzej 0,25 112721470 | 2,0 | 330 (95-135) | 12500)
(115-+150) .
do 0,15 — —
przesycony s A S,
zgnieciony powyzej 0,15-0,25 | 11271568 [ - — | mini- — — 1120--1570 | 118 - 127
i sztucznie (115+-160) mum (115+160) | (12000~
starzony powyiej 0,25 11761568 1,5 | 360 13000}
(th) (120--160)
CuBe2NiTi | przesycony C}‘O 0’15_ — — | ok~ 8 e gg (;;1_13 :
(te) powyzej 0,15-0,25 | 39p.58g | 20 | mum - | 1962340 | € - 0;)—
- powyze) 0,25 0-60) | 30 | 120 — (20 =35) 2005
do 0,15 . —_— —_
przesycony . IO
i zgnieciony powyzej 0,15-0,25 | 588882 — | mini- d=2t — 588--930 | 108--118
(tf) (60--90) mum (60+-95) | (11000
powyzej 0,25 637 931 2,5 | 160 12000)
{65 +95)
sztucznie da 0,15 — S
utwardzony powyzej 0,15-0,25 1078 -1470 —_ mini- B e 930--1320 | 103122
wydzieleniowo (110--150) mum (95--135) | (10500 -
(tb) powyzej 0,25 11271470 | 2,0 | 330 12500)
(115=-150) .
do 0,15 — _—
przesycony e
zgnieciony powyzej 0,15-0,25 + 11271568 | — | mini- oo mn 11201570 | 118127
i sztucznie (115--160) mum (115+160) | (12000 =
starzony powyzej 0,25 1146--1568 | 1,5 | 360 13000)
(th) (120 160) ’
CuBel,7NiTi| przesycony do 0’15. - _— SR
5) i zgnieciony powyzej 0,15-0,25 | 588.- 931 — | mini- d=2t — | 529--830 i3 *01 _8
(tf) oW 0528 60-95) | 2,5 | mum 150 (55--85) | (11000
12000)
przesycomny do 0,15 Ho — | mini- —_— '
zgnieciony - powyzej 0,15-0,25 | 10781470 — _ — 1030 - 1470 | 118127
i sztucznie nomyEsi 625 (110 -150) | 2,0 | 340 (105+150) “é‘z)?)o =
starzony (tl) 0)
'} Stan przesycony — stan materialu po przesyceniu w temperaturze 780 +10°C i chlodzeniu w wodzie.
Stan przesycony 1 zgnieciony — stan materiatu po przesyceniu w temperaturze 780 £10°C, a nastepnic walcowany sc zgniotem  30-+40%.
Stan sztucznie utwardzony wydzieleniowo — stan przesycony 1 starzony w temperaturze 310 +5°C w czasic 3 h.
Stan przesycony, zgnieciony i sztucenie starzony — stan przesycony. zgnio‘iony i starzony w temperaturze 310 +5°C w czasie 2.5 h.
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