UKD 669.35'5-418

NORMA BRANZOWA
BN-72
HUTNICTWO 082216
METALI Mosiqdz
NIEZELAZNYLCH Tasmy okreslonego przeznaczenia
Grupa katalogowa Il 54')
1, WSTEP 2. OZNAGZINIE

1.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa tas-

my z mosiadzu w gatunkach M68 i M70, walcowane na
stanie rekrystalizowanym, okreslonego

przeznaczenia.

zimno w

1.2, Normy zwigzane

PN-70/H=01702 MNetale niezelazne, Wyroby.
wania 1 pakowanie

PN=-71/H-04%310 Préba statyczna rozciggania metall

PN-66/H-04507 Oznaczanie wielkos$ci ziarna metali

PN-70/H-~047702 Badanie skitadu chemicznego miedzi
i stopbédw miedzi. Pobieranie prohek i przygoto-
wanie $srednie] prébki laboratoryjne]

PN-69/H-04740 Analiza chemiczna mosigdzdw

PN-67/H~87025 Mosigdz do przerdbkl plastycznej,
Gatunki

BN-66/0800-01 Metale niezelazne, Nierdwnosci geo-
metryczne wyrobdw walcowanych. Okreslenia i
sposoby pomiardw

Opako~

Przvkiad oznaczenia

a) tasmy z mosigdzu w gatunku W68, grubosci
0,46 mm, szerokosci 22,5 mm:
TASMA M68 0,46% 22,5 BN=72/0822-16
b) tasmy z mosiadzu w gatunku M70, gruboscs
0,62 mm, szerokos$ci 25 mm:
TASMA M70 0,62% 25 BN-72/0822-16
5+ WYMAGANTA
2.1, Powierzchnia tasm powinna byé gladka i

czysta. Na powierzchni tasm nie dopuszcza sie wad
w postaci pecherzy, luskwin, pekni¢é, naderwan i
rozwarstwien, Wielkosé i - nasilenie wystepowania
dopuszczalnych wad, jak: wzery, szadrapania, za-
dziory, wgniecenia, punktowe wtrgcenia, rysy, od-
ciski ciai obcych, zamiedziowanie, plamy i barwy
nalotowe okresla sie wediug wzorcéw uzgodnionych
migdzy zakladem produkujacym i zamawiajacym.,

3.2, Wymiary tasm w mm - wg tabl. 1.

Tablica 1

Grubos6 odc?le;:zzmtzzci Szerokosl oacﬁ?i?z‘é;"iﬁﬂioéci Dluﬁ;éé T°°"9t3°”11am"2‘“a i
: min kg

0,46 +0,02 22,5 3,82

0,62 +o,02 22,5 5,15

0,62 +0,02 25,0 5,15

0,63 +0,02 22,5 -0,3 4500 5,23

0,69 0,02 19,0 5,72

0,69 +0,02 24,9 5,72

0,90 +0,03 26,0 7,47

Do obliczénia masy 1 nftaény przyjeto gestosé mosigdzu 8,3 g/cm3.

) Symbol wg SWW: 0551-3,
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Dopuszcza sie dostawg tasm o innych szerokos-

c¢iach.

proste. Dopuszczalna sierpowatosé¢ tasm nie powin-

Taémy rozwiniete powinny byé

na przekracza¢ 3 mm na 1 m diugosci.

.4, Brzegzi tasm powinny by¢ réwne 1 bez za-
dziordw.

3,5, Sktad chemiczny, Tasmy wykonuje si¢ z mo~
sigdzu w gatunkach M68 i M70 wg PN~67/H-87025
tabl. 1, uzwgledniajac odsylacz & dla gatunku M6&
i odsytacz 5 dla gatunku M70.

wg tabl. 2.

3.6, Wiasno$éci mechaniczne tasm -~

Tablica 2

Rm A»m Rm ¥ A4o
Grubosé T > % min
kG/ mm daN/um min
0,46 32,0:42 31241 30 70
0,62%+0,69 33,742 3341 30 68
0,90 33442 32441 30 68

3.7, Wielkos¢ ziarna tasm powinna byé uzgodnio-

na przy zeméwieniu, przy czym Srednia $rednica
ziarna nie powinna przekracza¢ 0,090 mm.

3,8, Cechowanie, Tasmy powinny by¢ oznaczone W
sposéb trwaly i zawierac co najuniej:

a) znak wytworcy,

b) ceche materialu,

¢) grubosé ze znakiem grupy grubosci: A, B b C,

d) numer partii,

e) znak KJ.

4, PAROWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Taémy nalezy zwija¢ w rulony wg
nastepujgcych grup grubosci:

tasma o grubosci 0,62 £0,02 mm

A 0,60 do 0,62 mnm,
B 0,61 do 0,63 mm,
C 0,62 do 0,64 mm;
tasma o grubosci 0,63 +(0,02 mm
A 0,61 do 0,64 mm,
B 0,62 do 0,65 mmj
tasme o grubosci 0,69 10,02 mm
A 0,67 do 0,69 mm,
B 0,68 do 0,70 mm,
¢ 0,69 do 0,71 mm,

Taémy o grubosci 0,46 i 0,90 mm nalety dostar-
czaé bez podzialu na grupy.

Rulony taém nalezy owijaé¢ papierem nie przepusz-
czajgeym wilgoel (nattuszczony, parafinowany),
pakuje sie w skrzynki drewniane zgodnie z PN-70/
H=-01702, zabezpieczajqc je przed mechanicznym u-
szkodzeniem w czasie transportu.

Masa brutto Jednej ekrzynki nie powinna prze-
kraczaé 100 kg.

Na kazde] skrzynce powinien znajdowad sie napis
trwaly zawierajacy co najmnlej:

a) znsk wytwdrcey,

b) cechg¢ materialu,

¢) wymiary,

d) znak grupy grubosci,

e) numer partii,

f) mase brutto i netto.,

Po uzgodnieniu zamawiajgcego z dostawcy dopusz-
cza sle¢ inne opakowanie zabezpieczajace tadmy przed
uszkodzeniem w nie mniejszym stopniu pniz wymie-
nione,

4,2, Przechowywanie, Tasmy halezy przechowywad
w pomieszczeniach suchych i1 czystych, zabezpiecza-
Jac Jje przed wilgocig i akbtywnymi

chemikaliami,

Temperatura pomieszczenia nie powinna by¢é nizZsza
niz 10°C,
4.3, Transport. Tasmy nalezy przewozié krytymi,

suchymi i czystymi érodkami transportowymi z za-
chowaniem obowigzujgcych przepiséw w transporcie
kolejowym lub samochodowym. Tasmy powianny byé od-
powiednio zabezpieczone przed uszkodzeniem i szkod-
liwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych. Jed-
nostki Yadunkowe nalezy umieszczaé w Srodku trans-

portowym sScisle obok siebie i zabezpieczyé.

5. BADANTA

.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni,

b) sprawdzenie wymiardw, prostosci i brzegdw,

¢) sprawdzenie skladu chemicznego,

d) sprawdzenie wiasnosci mechanicznych,

e) sprawdzenie wielkosci ziarna (tylko na 2zgda-
nie zamawiajacego podane w zaméwieniu).

5.2, Pertia, Parti¢ stanowig tasmy tego
gatunku i wymiardéw o masie do 2000 kg.

same go

5.3, Pobieranie prébek

5,%,1, Probki do sprawdzenia powierzchni, wymis-
réw, progstosci i brzegdw., Sprawdzeniu powierzchni,
wymiaréw, prostoisci i brzegdéw podlegajag wszystkie
rulony z partii.

5.3%.2, Prétoki do sprawdzepia skladu chemicznego
nalezy pobraé¢ z 2 tasm pobranych do innych badan

wg PN-70/H-04702,

5.,%.3, Prébki do sprawdzenis wlasnosci wytrazy—
maltosciowych i wielkoéci ziarna, Do sprawdzenia

wlasnosci wytrzymatoéciowych i wlelkosci zlarna
pobiera si¢ losowo po jednej proébce 2 kazdych
100 kg tasmy przedstawionej do odbioru partii,
jednak nie mniej niz 3 prébki., Wymiary prébek do
sprawdzenia wiasnosci wytrzymalosciowych naleiy
przyjaé wg PN-71/H-04310 tabl. 9.

224, Opis badan

S5,4,1. Sprawdzenie powierzchni przeprowadza sie¢
nieuzbrojonym okiem obustrornnie,
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5.4.2., Sprawdzenie wymiardéw, prostosci 1 brze-

géw, Wymiary sprawdza si¢ przyrzgdami zapewniajgq-—
cyni wymsgang dokiadnosé. Pomiar grubosci wykonuje
sie w odleglosci nie blizsze] niz 5 mm od obrzeia
tasmy. Prostos¢ nalezy sprawdzac¢ wg BN-66/0800-01,
Sprawdzenie brzegéw przeprowadza si¢ nieuzbrojo-
nym okiem.

+4s5. Sprawdzenie s u_chemiczne - wg
PN-65/H-04740 1lub innymi metodami zapewniajgcymi
wynagang doktadnosé,

5.4.4, Sprawdzenie wiasnosci mechaniczuych - wg
PN-71/H-04310,

5.4.5, Sprawdzenie wielkosci ziarna - wg PN-66/
H-04507,

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ocena sprawdzenia powierzchni, wymiaréw,
prostosci i brzegdéw, Rulony tasm nie odpowladajg—
ce wymaganiom 3.1, 3.2, 3.3 i 3.4 nalezy uznacd
za niezgodne z wynaganiami normy.

5.,5,2, Oceny sprawdzenia skadu chemicznego, Je-
zell wyniki analizy chemicznej nie odpowiadajq wy-
paganiom 3.5, partie tadm nalezy uznaé za nie-
zgodng z wymaganhiami normy.

5:D5.%. Ocena sprawdzenia wiasnosci wytrzymalos—
ciowych i wielkosei ziarna, Jezeli c¢ho¢ Jjedna
prébka nie odpowiada wymaganiom 3.6 lub 3,7, nale-
2y przeprowadzic¢ badania na podwdjnej liczbie pré-
bek pobranych =z innych rulondéw, W przypadku cho—

ciaz jednego ujemnego wyniku przy powtdérnym bada-—
niuw, partie nalezy uznaé za niezgodng z norma.

5,6, Zaswiadczenie jakosci. Do kazdej partii tasm
nalezy dotgczyé atest stwierdzajgcy zgodnosdé z wy-
maganiami normy oraz zawierajacy co najmnie]:

a) nazwg wytworcy,

b) ceche materiatu,

¢) wymiary,

d) grupe grubosci tasduy,

e) wyniki badan,

f) numer partii,
g) mase (wage) partii,
h) numer normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=72/0822-16

Niniejsza norma zastgpuje WT - 162-46.
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