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NORMA BRANZOWA

BN-69

HUTNICTWO
METALI
NIEZELAZNYCH

Miedz prézniowa i beztlenowa
Pasy i tasmy

0822-06

Zamigst
BN-64/0822-06
ZN-68/MPC-MN-0224

Grupa katalogowa Il 54

‘1, WEIEP
~ 421, Prredmiot pnormy., Prredmiotem normy sy pasy
i taémy z miedzi préiniowe] 1 beztlenowe],przezns~
czone dla przemysiu elektronicznego.

1.2, Normy zwigzane ‘ 7
PN-73/H-01701 Metale niezelazne. Péiwyroby i wy-

roby. Cechowanie
PR-T1/H-01706
ny obrdbki cieplnej i umocnienia. Nagwy 1 ozne

czenia
PR-T1/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali
PR-68/H-04300 Prdéba tiocznosol metodsa Erichsena
PR-74/H-04407 Préba przeginania blach, tadm i
bednarki
PR-T2/H-04720 Analiza chemiczna miedzi
PR-T7/H-82120 Miedf. Gatunki
BRE-73/0800-01 Metale niezelazne. PSiwyroby i wy-

roby walcowane. Nieréwnodci geometryczne. 0~
kredlenia i sposoby pomiaru

BE=-74/0828-04 Spekirografiozne metody oznaczania
zanieczyszczen w miedzi

PCDZ C2

2:3: Fodzlal agortymentu, Ze wsgledn na postal
wyrobu rozréinia sies

a) tatmy o grubosei 0,05 + 2,00 mm walcowans na
simno w kreqikach,

) pasy o grubosci 1,00 4+ 6,00 mm walcowane na
simno i oboinane oras pasy o grubosci 8,00 $12,00mm
walcowans na gorgeo i obeinane,

o) pasy o grubosoi 15,00 ¢ 30,00 mm waloowane
na gorgso i nieobeinsne.

Metale niezelazne. Postacie i sta-

2.2. Przykiad oznaézenia
a) tadmy z miedzi w gatunku MQOOV,w stanie twar-

dym (26), o grubofoi 1,0 mm, szerokosdci 50 mm:
TASMA MOOV - 26 1,0Xx50 BN-69/0822-06
b) pasy z miedzi w gatunku MOOB, w stanie re=-
krystalizowanym (r), o grubosei 5,0 mm, szerokos-
ei 100 mm 1 diugodei 800 mm:
PAS MOOB - r 5,0Xx 100 X800 BN-69/0822-06
¢) pasy z miedzi w gatunku MOB, walcowane na go-
raco (pg), o grubosci 15 mm, szerckosci 350 mm:
PAS MOB - pg 15 x 350 BN-69/0822-06

3, WIMAGANTA
3,4, Powjerschpia paséw i tasm powinna byé giad-

ka i czysta. Na powierzchnl paséw i taém dopuss-
czalne sqt

a) nieznaczne miejscowe wady w postacli wgnieoen,
odgniotéw od walebw, rys, nakiué, jeizeli mieszcozg
sie w polu tolerancji grubosel,

b) slady zaczyszczania powierzchni papierem
sclernym, jeieli mieszczg s81¢ w polu tolerancji
gruboéel,

¢) nieznaczne pocliemnienia i barwy nalotowe w
stanie wyzarzonym.

Na powierzchnl paséw walcowanych na gorgoo o=
préos wynienionych w a) + o) wad dopuszcza 8ig¢ po-
nadtos '

- nieliczne drobme ituski, kitére prry kontrolanym
zaczysscraniu papilerem Sciernym nie prsekraczajg
pola tolerancji grubosoi,

Ustanowiona prrez Zjednoczenie Gérniczo-Hutnicze Metali Niezeloznych dnia 17 listopada 1969 .
joko norma obowigzujgca w zakresie produkeiji i obrotu od dnia 1 stycznia 1970 r.
(Mon. Pol. nr 6/1970 poz. 62)

Wydanie I
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd. 0,75Nakt. 200+ 23 Zem. 1102/78

Cena 2| 3,40
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- drobng siatke od walcéw 1 chropowatosé, jete=
11 wady te mieszcza si¢ w polu tolerancji gru-
bosel,

~ kolorowe plamy i zacieki wyatepujace po
wieniu.

3.2, Wymiary
o 2s1 mi tas

3:8:151, Grubosé L szerokosé taefm oraz do-

uszczalne odchyiki w mm -~ wg tabl. 1.

tra-

Tablica 1

Do 36
oruvoss | "o [Fammoketé | PTnre et
gru‘boéci cyina szerokosel |1 n? tasmy

kg
0,05 -0,01 0,44
0,10 -0,01 0,89
0:15 -0:02 SIS 1,07
0,20 -0,02 1,78
0,25 0,03 2,23
0,30 ~0,03 2,67
0,35 -0,03 3,12
0,40 -0,04 +0,4 3,56
0,45 -0,04 ’ 4,00
0,50 0,04 4,45
0,55 =0,04 105200 4,90
0,60 -0,05 ’ 5,34
0,70 -0,05 6,23
0,80 -0,06 7,12
0,90 -0,06 8,01
1,00 -0,06 8,90
1,10 ~-0,06 9,79
1,20 -0,06 10,68
1,30 0,07 11,57
1,40 ~0,07 12,46
1;50 -0,07 20,6 13,35
1,60 -0,08 204200 14,24
1,70 -0,08 15,13
1,80 -0,08 16,02
2,00 -0,10 17,80

Po uzgodnienin z wytwércsg, tasmy mogg byé wyko-
nywane z odchyitkami dwustronnyml dla grubofei 1
szerokosci, przy czym suma odchylek nle powlnna
przekraczaé odchyrki podane] w tabl. 1.

Teoretyczng mase 1 m2 tasmy obliczono dla nomi-
nalnej grubhofci przyjmujac gestosé miedzi réumag
8,9 ks/dma.

3.2:1.2. Drugoté taép, Tastmy dJdostarcra sie o
diugosciach fabrykacyjnyeh, nie mniejszych jednak
ni2z 1,5 m. Dopuszcza si¢ dostawe 20% masy partil.e
drugosoiach mniejszyoch, nie krétssych jednak ni2
0,5 m.

3:2+2, ¥ymiary paséw
48 1 8 2| [}
pa zimpo i goraco w mm - wg tabl. 2.

Tablics 2

Dopuszeczalne od= | o . Dopusz- Teare~
N chytki grubodei :ols;é czaln; tg’:::a

™ paséw walcowanych k:c;g: ::"1::.: 5 o

na rokosed pasa

ne zimno{na gorgoco kg
1,00 | =-0,12 = 8,90
1,20 -0,12 | = 10,68
1,50 | -0,12 - 13,35
1,80 -0,14 - 16,02
2,00 | =0,14 - 17,80
2,50 | -0,18 = s0s3500 42 22,25
3,00 -0,18 = 26,70
3,50 -0,20 - 31,50
4,00 | -o0,22 = 35,50
4,50 | -0,24 - 40,05
5,00 -0,26 - 44,50
6,00 | -0,26 - 53,60
8,00 - +0,50 71,20
10,00 - 10,60 | 1504350 3 89,00
12,00 - 40,80 106,80
15,00 - +1,00 133,20
20,00 - 41,40 | 20043500 +80 178,00
25,00 - +1,70 222,50
30,00 - +2,00 267,00

Mo2liwosé wykonywania paséw o innyoh szerokof-
cliach, ni% podanc w tabl. 2, naleiy Lkaidorazowo
uzgodnié 2 wytwéresg.

Teoretycmng maseg 1 n° pasa obliczono dla nomi-
nalnej grubosci, przyjmujac gestosé mledzi réwng
8,9 kg/dm}.

3:@+2+2, Diugobé paséw, Pasy walcowsne na zimno
dostarcza sie o diugodciach okreslonych w zamé-

wieniu w zalkresie 500 + 1500 mm z odchyikg +K0 mm
lub wielokrotmosel podanej w zaméwieniu 3 odchyi-
kg 110 mm,

Pasy walcowane na gorgco dostarcza sie¢ wyizceznie
o diugodciach fabrykasyjnyoh.

2.3, Froptofc, Pasy i rozwiniete tasmy powinny
byé proste., Dopuszczalna sierpowatosé paséw 1
rozwinigtych tasm nie powinna prrekraczaé 3 mm na
kazdy metr diugofci.

Sa4, Brzegl pasédw i tasm powinny byé résmo ob-
ciete i nie powinny wykazywaé zadsioréw, peknieé,
zatamah i rogwarstwiex.

Pasy o grubofel 15 ¢+ 30 mm walcowane na goraco
wykonywane 8§ beZz obcinanis brrzegéw i prostowania.

Dla paséw walcowanych na gorgco o grubofci po-
wyze] 12 mm dopuszosza si¢ pekmigeia na krawe-
dsiach, jeseli glebokesé tyoh peknigé nie prze-
kracsa 10 mm.

3.3, Skiad obemjogny, Pasy i tasmy dostareszasie
% miedzi w gatunkach:t MOOB i MOB wg PN-77/
H-82120,
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2-6. Stan
3.6.1. Pagy wykonuje sig jako:

a) walcowane na zimno w stanie:

- rekrystalizowanym (r),

- péttwardym (z4) o grubosci 1,50 ¢« 6,0 mm,

- twardym (z6) o grubodci do 5,0 um,

b) walcowane na gorgco (pg) o grubosdci 8¥30 mm.
Oznaczenie wg PN-71/H-01706.

zimno w stanies
- rekrystalizowanym (r),
- pdttwardym (z4) o grubosei 0,30 & 2,0 mm,
- twardym (z6).
Oznaczenia wg PN~-T71/H-01706.

wykonuje sig Jako walcowane na

3.2. Wiagnosci wytreymalobciowe peséw i tasm -
wg tabl. 3.

Tablica 3
Stan obrébki cieplmej lub Ry min -
stoplet utvardzenia MPs (kG /mz } =it
Rekrystalizowany (r) 200 20 30
Pélivardy (s4) 230 23 10
Twardy (z6) 290 30 3
Po walcowaniu na goraco (pg) 200 20 -

Wiasnodci wytrzymalosciowe sg orientacyime.

Wytrzymatosci na rozcigganie tasm o grubosei po-
niz2ej 0,30 mm i wydluienia dla tasm o grubosoi po-
nizej 0,50 mm nie okresla si¢. Badah wiasciwosel
wytrzymalosciowych paséw walcowanych na gorgco o
grubogci powyzeJ 12 mm nie przeprowadza sie.

3.8. Trocznosé tadm 1 pasdw w stanie rekrystali-

zowanyn metodg Erichsena w mm - wg tabl. 4.

Tablica 4
Grubosé n{fn
0,20%0,25 5
0,30+0,50 T
0,60+41,10 g8
1,2042,00 10

Tiooznosdé tatm 1 pasédw Jest orientacyjna.
Tiooznodcl taém o grubosci ponize] 0,20 mm oraz
paséw o grubosci powytej 2,0 mm nie okresla sie.

329, Odpormos¢ na kruchof¢ wodorowg okresla sie
1loso0ls przeglieé, ktérych minimaina licezba wynosi

10. Odpornoéé na kruchosé wodorows gwarantuje do-
stawca,

3,10, Zawartosé gagéw, W miedzi préiniowej o-
kresla si¢ zawartosé tlemu, azotu i wodoru w ppm,

jako wielkodci orientacyjne.
Przydatnosé tasm do zlgos we szkiem, Mieds
przydatna do zlacz ze

P

srkiem powinna w wyniku
przeprowadzenia préb pokryé sie ciemnoszarg werse
twgq tlenku miedzi, zwigzang z podioiem,

Pulochna, porowata i latwo odpadajgca ¥ powiersz-
chni prébki bez je] zginanie warstwa tlenku wska-
zuje na nieprzydatnosé miedzl do celédw igczenia ze

#szklem, Dopuszcza sle czesclowo (niezﬂaczne)odpu—
danie warstewki tlenku miedei w czasie badania Jqf
przyczepnosci préba zginania,

3012, Cechowanie, Zgodnie z PN-73/8-01701, na
tasmach 1 pasach powinny byé podene co najmniejs

a) znak wytwérey,

b) cecha materiatu,

¢) stan,

d) numer wytopu.

4, PARKOWANIE, PRZECHOWYW. I OR
4,1, Pakowanje, TasSmy dostarcza sie¢ w krgzkach

zwigzanych co najmniej w dwéch miejscach drutem lub
tasng metalows, Eraski tasm owija sie papierem 1
rakuje w drewniane skrzynki lub obicia w aposéb
zabezpieczajacy przed mechanicznymi uszkodzeniami
w czasie tranaportu.

Pasy dostarcza sie w pakietach przewigzanych
drutem lub tasmg metalowg co najmniej w trzech
migjscach na podwéjne]j podklsdce z papieru krepo-
wanego i owinietyeh papierem krepowanym lub jutsg.

Maga jednego opskowsnia nie powinna przekraczad
150 kg,

Po uzgodnieniu pomiedzy wytwérca, a zamawiajacym
mo%e byé zastosowany inny rodzaj opakowania nie
gorzej zabezpieczajgcy pasy niz to ustalono w mr-
nle. :

Na ke2dym opakowaniu powinien byé umieszozony
napis gewierajgcy co najmniej nastepujgce deme:

a) znek wytwérey, ‘

b) cecha materialu,

¢) stan,

d) wymiary,

e) numer partii,

f) masa partii,
oraz napist Chronié przed wilgocig.

4,2, Przechowywanie, Pasy i tasmy naleiy prze-
chowywaé¢ w pomieszczeniach suchych i czystych,za-

bezpleczajacych przed wilgocisy i aktywnyml chemiw
kaliami.

4,3, Trapsport, Pasy i taémy nalesy przewozilé
krytyml, czystymi i suchymi srodkamil tranasporto-
wyml, zabezpieczajgc Je przed uszkodzeniami me-
chanicznymi i wpiywaml atmosferycznymi.

’

2. BADANTA

521, Rodzaje badaf

a) sprawdzenie powierzchni,

b) sprawdzenie wymiaréw 1 prostosei,

o) sprawdzenie skledu chemicznego ( tylko na 2g-
danie podane w zaméwieniu),

d) sprawdzenie wlasnodci wytrzymaloidciowych(tyl-
ko na %gdanie podane w zaméwieniu),

e) sprawdzenie ttocznosei (tylko na %gdanie po-
dane w zamdwieniu),

£) sprawdzenie odpornosci na kruchosé wodorows
(tylko na %adanie podane w zaméwieniu),

g) sprawdzenie zawertoscl gazéw (tylko na 2gda-
nie podane w zamdéwieniu),
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h) sprawdzenie przydatnosci do tworzenia zlgcz
ze szkiem (tylko na zadanie podane w zamébdwieniu).

D.2¢ Fartis, Parti¢ stanowig pasy lub tasmy te-~
go samego gatunku miedzi, jednakowych wymiaréw 1
Jjednskowego stanu. ‘

Masy partii nie ogranicza gie.

5.3, Pobieranie prébek
23+, Prébki do gprawdzenia powjerzchni,wymia—

réw i prostofci, Sprawdzeniu powierzchni,wymiardéw
i prostosci podlegajg wszystkie pasy 41 tasmy z
partii.

5.3.2, Prébki do sprawdzenia skladu chemicznego,

Nalezy pobraé okolo 150 g wiéréw z co najmniej 2
tasm lub pasdéw wchodzgeych w skiad wytopu.

5:%.3, Prébki do sprawdzenia wiasnosSci wytrzyma-
tosciowych 1 tlocznos$ci pobiera sie w dwéch loso=

Wwo wybranych paséw lub tesSm z partii i wycina =z
nich po Jednej prébee.

Sa3e4, Prébki do okreSlenja zawartosci gazéw po-

biera si¢ z kazdego wlewka bgds tez w fazie mie-
dzyoperacyjnej walcowania przy grubosci co naj-
mniej 8 mm, ;

5.3.5, Probki do sprawdzenia odpornosei pa kpu-
chosé wodorowg, Odpormosé na kruchos5é wodorowy o-
kresla sie¢ na prébkach walcowanych o wymlarach 1X
X 10 X 150 mm 2z dopuszczalng odchytka szerokoscl
+ 2 mm, ktére przed Zarzeniem kontrolnym walcowa-
ne byly ze zgniotenm 56%. Prébki pobiera sie

najmniej z 20% paséw ludb tasm =z partii, nie miej

Jednak niz trzy proébki.

W przypadku, gdy w skiad partli wchodzi wiece]
niz jeden wytop, prébki powinny byé pobrane z kai-
dego wytopu.

Dopuszcza sie pobieranie prébek tasm o grubosci
poniZej 1 mm, nie mniej jednak jsk 0,2 mm,

5:3.6, Prébki do sprawdzenja przydatnoéci tasm
do ziacz ze szklem, Przydatnoéé tasm do zkgoz ze
szklem okreéla sie na prébkach o wymiarach 40 X
X 40 mm, o gruboéci ponizej 1 mm. W prazypadku tasm
o grubosci powyzej 1 mm, prébki powinny byé prze-
walcowane do grubosScl ponite] 1 mm.

Prébki do sprawdzenia przydatnoéci do zigez gze
szklem pobiera si¢ co najmniej z 20% tasm z partii,
nie mniej jednak niz trzy prédbki. W przypadku, gdy
w sklad partil wchodzi wiecej niz jeden wytop,
prébki powinny byé pobrane z réinych wytopdw, Jed-
nek tak, aby z kazdego wytopu pobrana byia przy-
najmniej jedna prébka,

4 ha

.4, Sprawdzenie powierzchni przeprowadza sieg

nieuzbrojonym okiem.,

Celts2, Sprawdzenie wymiaréw I progtosci,Grubosdé
paséw i taém mierzy si¢ mikrometrem z dokiadndbcis
do 0,01 mm. Miejsca pomiaréw powinny byé oddalone
¢o najmniej 400 mm od kofica i 10 mm od krawedzi
bocznej pasa lub tasmy. Przy tasmach o szerokosci
do 20 mm pomiar wykonuje s8i¢ w &rodku szerokosci
tasdmy.

Pomiar gruboédcl przeprowadza si@ po obu kodcach
taém lub paséw.

Bzerokos¢ tesm 1 paséw mierzy si¢ suwmiarkg & -
doktadnos$cig do 0,1 mm, Szerokosé pasdéw nieoboi-
nanych nalezy mierzyé przymiarem metrycgnym z do-
kadnoscig do 1 mm.

Prostosé pasédw i tadm sprawdza
0800-01. ’

sie wg EN-73/

Sprawdgenie skiadu lczpego przeprowa-
dza sig wg PN-T2/H-~04720 i BN-T4/0828-04 lub in-
nynl metodami gwarantujgcymi wymagang dokiadnosé.

4.4, S W 5 tr o8
przeprowadza si¢ wg FPN-71/H-04310,
2:4,2, Sorawdzopnie tloczposci przeprowadza sie

wg PN-68/H-04400,

24,6, Sprawdzenie zawgrtosci gazéw, Okreslenie

zawartoSci wodoru, azotu i1 tlenu przeprowadza sie
metodg ekstrakcji w stanie cieklym przy uiyciu a-
paratury typu Exhalograph EA-1 firmy Balgers i
Evolograph VH-8 firmy Heraeus lub inng aparatura.
Sposbb przeprowadzenia pomiaréw okreslono kazdo-
razowo w zaleznosci od stosowanej aparatury w ine
atrukecji ruchowe].

4 Sprawdzenie odpo c hos 0=~
rowg, Prébki zarzone w atmosferze osuszonego wo-
doru w tempebaturze 800 + 875°C w czasie 30 min
nalezy poddaé prébie przeginania wg PN-74/H-04407
przy promieniu szcz¢k réwnym 2,5 mm, a w przypad-
ku prébek o mniejszej grubosci, przy promieniu
szcz¢k réwnym 2,5-krotnej grubosci prébki.

Przeginanie probek naleiy prowadzié stosujgc na-
clgg podany w table. 5.

Tablica 5 =

Wielkos$é asily naciggu Grubosé prébek
kG L
2 0,240,8
4 powytej 0,841
4,8 dz sc orz Z

ze pzkiem
Ds448511s Odczypniki
a) Ewas solny cz.d.a. (1,18).
b) Kwas azotowy cZ.d.ae. (1,4).
¢) Kwas siarkowy cz.d.a. (1,83).
d) Amonisk (0,90).
e) Alkohol etylowy, rektyfikowany,
£) Tréjchloroetylen.
g) Dwuchromian potasowy cz.d.a.
h) Woda destylowana.

4,8 Z [o) )4

lerujgoych |
Kgpiel A3 10-procentowy roztwér kwasu siarkowego.

traw —

Kgpiel B: Do 2 dn3 wody destylowanej dodaé ko=
lejno: 30 ml kwasu solnego, 111 om3 kwasu azoto~-
wego i dokiadnie wymieszad.
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Kapiel O: Do 3 dm> wody destylowanej dodaé ko-
lejno: 20 cm3 kwagu siarkowego, 525 g dwuchromia-
nu potasowego i doktadnie wymieszad,

Kgpiel D: Roztwér amoniaku 1420 (1 czeéé amoma—
ku o c.wi. 0,90) wymieszaé z 20 czeéciami wody).

Se4,8,3, Wykonanie préby
Odtrugzezanie, Prébki odtiuszczaé w tréjchloro-

etylernie (przez pocieranie watg lub pluczce ultra-
dzwigkoweJ) albo elektrolitycznie. Osuszyé.Plukeé
w alkoholu etylowym i ponownie osuszyé.

Irawienie I, Odiuszczone prébki zanurzyé z ko=
szyczkiem, lub zalaé na 10 ¢ 30 min kagpiels A,Czas
trawienia nalezy tak regulowaé, aby w wyniku otrzy-
naé wolng od tlenkéw, matows powierzchnie proébki,
W czasie trawienia prébki mozna poruszaé oraz
przecierad watka nawinietg na kwasoodpornq pince-
te. Probki po wyjeciu z kgpieli A nalezy piukadé w
8ilnym strumieniu zimnej wody biezgcej.

Irawienie II, Wytrawione proébki bezpoirednio po
opiukaniu nalesy przeniesé do kagpieli polerujacej
B na 10 + 20 s, & nastgpnie szybko i dokiednie o-
pilukaé¢ w silnym strumieniu zimnej wody biezgcej.

Trawienie III. Wytrawione detale
naczynia z kgpielg C 1 zanurzyé na 1 + 5 8., Wyjaé

przeniesé do

detale z kgpieli i szybko plukaé je w strumieniu
. wody bilezacej (okolo 2 min).

Irawienie IV, Prébki bezposrednioc po polerowamniu
i pilukaniu nalezy ponownie umies$cié na 5 4+ 10 min
w kgpliell A, & naste¢pnie starannie wypiukaé w zim-
nej biezgce] wodzie,

Neutralizacia, Wytrawione prébki nalesy dla ne-
utralizacjl kwaséw umiescié na 30 s w kgpieli D,
8 nastepnie stearannie wyplukaé w zimnej wodzie bie-
sgcej.

Mycie 1 suszenie, Wytrawione i zneutraiizowane
prébki nalepy przeplukaé w wodzie destylowane], a
nastepnie w dwéch kolejnych nacgyniach z alkoholem
etylowym. Suszenie prébek przeprowadzié w suszerce

przy otwartych drzwiczkach.

Utlepiepie, Prébki umieszczone w 26dce kwarco-
wej nalezy wprowadzié do pieca nagrzsnego do tem=-
peratury 825 +25°C 1 tam przez 20 min w atmosfe-

rze powletrza 2arzyé, a nastepnie szybko przeio-
2y¢ do zbiornika z zimng wodg,.

Prébkl osuszyé w suszarce, uktadajgc je na czy-
stej bibule filtracyjnej.

Obgerwacja, Obserwacj¢ powierzchni prébek i ja-
ko$ci utlenienia nalezy przeprowadzié nisuzbrojo-

nym okiem.

Ocena wynikéw badan
5+5+1, Ocena sprawdzenia powierzchpi, Pasy i ta-

$my nie odpowiadajace wymaganiom 3.1 nalezy uznad

- za niezgodne z norms.

5.5.2. Ocena sprawdzenia wymisrdw i prostosci.

Pasy i tasmy nie odpowiadajgce wymaganiom 3.2, 3.3
1 3.4 nslezy uznaé za niezgodne z norma.

s 2 Ocena sprawdzenis skiadu chemicznego.
W przypadku, gdy wyniki analizy chemicznej mie od-~
powiadajg wymaganiom 3.5, partie nalezy uznaé za
niezgodng z normg.

Bebafte Ocena sprawdzenis wlashosSci wybtrzymalod—
ciowych, tlocznoSci i zawartosci gazédw, Wyniki ba-

dan wlasno$sci wytrzymatosciowyeh, tlocznoscil i za-
wartosci gazdéw sg orientacyjne i nie powinny byé
pedstawg do zabrakowania partii.

52545, Ocena sprawdzenia odpornosci na kruchosé
wodorowg i przydatnosci do tworzenia 2zlacz ze

gzklem, Jezelli wynikl sprawdzenia nie odpowiadaja
wynaganiom 3.9 i 3.11, nalezy prébg przeprowadzié
powtérnie na podwédjne] liczbie prébek.

Jezell przy powtérnym badeniu chociazby Jedna
prébka nie odpowiadala wymaganiom, partie  nalesy
uznalé za niezgodng z normg.

2.6, ZasSwiadczenje o Jjakosci, Do kazdej partii
paséw lud tasm dolgcza sie zaswiadczenle o jakos-

ci zawierajgce stwierdzenie zgodnosci 2z wymaga-
niami normy oraz co najmniej:

a) nazwe wytwérey,

b) ceche materialu,

¢) stan,

d) wyniary,

e) numery wytopéw,

£) numer partii,

g) mase partii,

h) numer normy.

Na %2gdanie zamawiajgcego dostarcza si¢ atest
hutniczy (z wynikiem analizy chemicznej wytopu),
zawierajgcy wyniki badad przewidzianych normg 1
wynaganych zaméwieniem.

KOKIEC

INFORMACJE DODATXOWE

Uwagi do wydania III
a) uaktualniono normy zwigszane,

b) poprawiono oczywiste bledy,

o) wprowadsono jednostki miar Migdzymarodowego Ukladu

_ Jednostek (SI),

d) wprowadzéno zmiane ogloszong w Binletynie'ﬁxﬁin or 12
2 1973 rey

-o) wprowadzono zniiang ogtossong ¥ Biuletynie PKNiM nr10
Z 1975 Tey ‘

f) wprowadzono zmiang ogloszong w Biuletynie PKNIM nr 1
z 1978 r,
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