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NORMA BRANZOWA BN'?Q

HUTNICTWO Surowce wtdrne metali niezelaznych 0813-03
METALI

NIEzELAZNYCH  [Pobieranie 1 przygotowanie probek
odpadow metalurgicznych

Grupa katalogowa 0359

1. WSTEP - 2. NARZEDZIA I URZADZENIA DO POBIERANIA

I PRZYGOTOWANIA PROBEK
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 spo-

soby pobierania i przygotowania prébek z odpadéw metalur- 2.1. Narzedzia do pobierania prébek
gicznych metali nieelaznych. a) Zgicbnik rurowy szczelinowy, zamykany wspét-
srodkowo wg BN-65/0802-02 rys. 1.

b) Zglebnik rurowy szczelinowy nie zamykany wg
wac przy pobicraniu i przygotowaniu probek 2 odpadow BN-65/0802:02 rys. 2.
metalurgicznyeh metali niezelaznych, ujetveh w normie
arkuszowe] PN-76/7H-15716. Norma znajduje zastoso- c) Zglebnik $widrowy wg BN-65/0802-02 rys. 3.
wanie rowniez do pobicrania 1 prsygotowania prébek d) Zglebnik nr 4 wg PN-74/C-60008.
odpaddéw metalurgicznych nic objgtych normy arkuszo- €) Lopatka wg BN-65/0802-02 rys. 4.
wg PN-76/H-15716. pozostajgeveh w obrocie wewnatrz- f) Lopaka wg BN-65/0802-02 rys. 5.
sakladowym. g) Miotek z obuchem stalowym i drewnianym o ksztalcie
’ i wymiarach dowelnych.

h) Pila do cigcia metalu.

i) Wiadro z przykrywa lub pojemnik z pokryws i dwoma
uchwytami o pojemnosci 3050 kg.

1.2. Zakres stosowania normy. Normg¢ nalezy stoso-

-

1.3. OkreSlenia

1.3.1. Prébka pierwotna — ilo$¢ odpadu pobrana z jed-
nego miejsca partii.

2.2. Narzedzia i urzgdzenia do przygotowania
prébek laboratoryjnych

a) Waga dzicéicma z kompletem odwaznikéw.
1.3.3. Srednia prébka laboratoryjna — prébka przy- b) Waga techniczna z kompletem odwaznikéw,

1.3.2. Prébka ogélna — cz¢s¢ partii odpadu zlozona
ze wszystkich prébek pierwotnych.

gotowana z probki ogdlnej, reprezentujaca wlasciwosci c) Suszarka elektryczna z automatyczng regulacjg tempe-
partii odpadu. ratury,
d) Suszarka parowa.
1.4. Normy zwiazane ¢) Piec tyglowy do topienia czgéci metalicznych.
f) Kruszarka.
PN-74/C-60008 Probaiki do pobierania prébek produk- g) Miyn miotkowy lub kulowy z kulami o $rednicy
tow bezksztaltnych 33,5 cm.
PN-76/H-15716/00 Surowce wtorne metali niezelaznych. h) Ucierak mechaniczny z pokryws i mxsq stalowq
Odpady metalurgiczne i) Mozdziez stalowy z thuczkiem do recznego rozdrab-
BN-65/0802-02 Surowce metali niezelaznych. Na- niania.
rzedzia i urzadzenia do pobierania i przygoto-  j) LaZnia plaskowa.
wania prébek k) Parownica porcelanowa.
BN-68/0803-09 Analiza chemicza odpadéw metalur- 1) Plyta grzewcza.
gicznych metali niezelaznych ‘ m) Nozyce do przecinania metalu.

BN-75/0813-04 Surowce wtérne metali niezela-~ n) Ubijak stalowy o wymiarach i ksztalcie wg BN-65/
znych. Wiéry sypkie. Pobieranie i przygotowy- 0802-02 rys. 16.
wanie prébek oraz metody badan o) Plyta ze stali manganowej wg BN-65/0802-02 rys. 17.

Zjednoczenie Gérniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych ,,Metale”
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych ,,Metale” dnia 25 lutego 1972 r,
jako norma obowigzujaca w zakresie metod badath od dnia 1 stycznia 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1972 poz 4.)

Wydanie 3
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p) Krzyzak metalowy lub drewniany z uchwytem.

r) Folia metalowa, plastikowa lub gumowa.

s) Zestaw sit okraglych i pojedyncze sita kwadratowe.,

t) Tace blaszane.

u) Naczynia emaliowane lub nierdzewne do suszenia
prébek. .

w) Wlewniczki do odlania metalu.

z) Naczynia nie korodujgce z uchwytem i szczelnym
zamknieciem o ksztalcie i wymiarach wg rysunku BN-65/
0802-02.

z) Lyzki, lyzeczki, szczypce stalowe, magnes, torebki,
stoiki szklane, -etykiety papierowe, koperty z folii.

3. OGOLNE WYTYCZNE POBIERANIA
I PRZYGOTOWANIA PROBEK

3.1. Kwalifikacje oséb pobierajacych i przygoto-
wujacych prébki. Prébki powinny by¢ pobierane i przy-
gotowane przez osoby o odpowiednich kwalifikacjach
zawodowych zapewniajacych:

a) zrozumienie celu i znaczenia badania odpadéw dla
dostawcy, odbiorcy i gospodarki spolecznej,

b) znajomo§¢ normy przedmiotowej na odpady meta-
lurgiczne, norm zwigzanych z pobieraniem i przygotowa-
niem prébek odpadéw. :

c) sprawne i zgodne z normg przeprowadzenie pobie-
rania i przygotowania prébki laboratoryjnej z odpadéw
metalurgicznych, '

d) uczciwe, obicktywne i pozbawione tendencyjnosci
wykonanie obowigzkéw, zwiazanych z pobieraniem'i przy-
gotowaniem proébek.

Dopuszcza si¢” wspéludzial pomocniczego personelu
niekwalifikowanego.

+ 3.2, Warunki pobierania i przygotowania prébek

3.2.1. Masa partii dld pobierania prébek z odpadéw
metalurgicznych kategorii C, D, E, F, H, K nie moze
by¢ mniejsza od 500 kg, a kategorii G, L, J mniejsza od
1000 kg.

3.2.2. Warunki pobierania prébek pierwotnych.
Probki pierwotne nalezy pobieraé mozliwie szybko po
zwazeniu partii odpadu. Sklad ziarnowy prébki ogélne;j
powinien odpowiada¢ $redniemu skladowi ziarnowemu
oprébowanej partii odpadéw. W przypadku gdy metal
w partii jest widoczny, procentowy udzial jego w prébee
ogblnej powinien by¢ zblizony od procentowego udzialu
tego metalu w partii. Zanieczyszczenia przypadkowe
znajdujace si¢ w prdébce ogdlnej nalezy odrzucié. Nie
nalezy pobieraé¢ probek w przypadku, gdy partia stanowi
mieszanine klas odpadéw réznych kategorii.

3.2.3. Warunki przygotowania Srednich prébek la-
boratoryjnych. Prébki laboratoryjne powinny by¢ przy-
gotowane mozliwie szybko po pobraniu prébki ogélne;j.
W przypadku gdy to jest niemozliwe, nalezy prébke ogélng
przechowywaé w warunkach zabezpieczajacych przed
zmiang skladu prébki.

Prébki laboratoryjne do oznaczania wilgotnosci nalezy
przenosi¢ i przechowywaé przed suszeniem w szczelnie
zamknigtych naczyniach.

Pomieszczenie do przygotowania prébek powinno byé
zamkniete i zadaszone.

3.2.4. Przygotowanie przyrzadéw i sprzetu do po-
bierania i przygotowania prébek. Narzedzia, naczynia
i urzagdzenia do pobierania i przygotowania prébek powinny
by¢ przygotowane przez staranne oczyszczenie wszystkich
ich powierzchni, z ktérymi styka si¢ materiat prébki. Do
czyszczenia cz¢sci urzadzen niedostgpnych bezposrednio
zaleca si¢ uzywanie szczotek wzglednie strumienia sprezo-
nego powietrza.

Powierzchnia, na ktdérej przeprowadza si¢ reczne rozdrab-
nianie, micszani€ i pomniejszanie prébki powinna byé
wylozona np. plytkami Zeliwnymi lub blachg, czysta
i latwo dajgca si¢ oczysci¢ z jej resztek.

3.2.5. Dokladno§é wazenia.
z dokladnoscia:

Prébki nalezy wazy¢

do 100 g — 01¢g
powyzej 100 g do 500 g — 05 g
powyzej 500 g do 1kg— 10 g

1 kgdo 10 kg— 100 g
10 kg do 50 kg — 100,0 g.

powyzej
powyzej

3.3. Niejednorodno$é partii pod wzgledem wymiaru
ziaren lub kawalkéw. Ze wzgledu na zakres wymiaréw
ziaren lub kawalkéw rozréinia sie¢ nastgpujace rodzaje
odpadéw metalurgicznych:

a) drobnoziarniste — o granicznych wymiarach ziaren
do 3 mm,

b) gruboziarniste — o granicznych wymiarach ziaren
do 10 mm,

c) drobnokawatkowe — o granicznych wymiarach kawai-
kéw do 50 mm,

d) grubokawatkowe — o granicznych wymiarach kawatkéw
50 mm i powyzej 50 mm.

3.4. Masa prébki ogdélnej dla poszczegdlnych postaci
odpadéw, podana w rozdz. 5, ustalona jest w zaleznosci
od niejednorodnosci pod wzglgdem wymiaréw ziaren
lub kawalkéw oraz masy partii, przy uwzglednieniu wypo-
sazenia dostawcéw i odbiorcéw w urzadzenia mechaniczne
do przygotowania prébek, oplacalno$ci ekonomicznej i wa-
runkéw kadrowych.

3.5. Ogledziny wstepne partii. W pierwszej kolejnosci
nalezy sprawdzi¢ sposéb zaladowania odpadu, przeprowa-
dzi¢ wzrokowa oceng odpadu w partii, sprawdzi¢ czy
partia nie stanowi mieszaniny klas odpadéw réinych
kategorii, czy zanieczyszczenia przypadkowe obcego pocho- .
dzenia w postaci np. cegiel, szmat, kawatkéw drewna,
zelaza nie znajdujg sie¢ w ilosciach, ktére nalezaloby szacun-
kowo okredli¢ i odja¢ od ogdlnej masy partii, sprawdzi¢
ewentualne inne wlasciwosci charakterystyczne dia danego
odpadu, majsce wplyw na sposéb pobierania lub przygoto-
wania prébek, Nastgpnie oszacowa¢ wymiary najwickszych
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ziaren lub kawalkéw, przeprowadzi¢ ocen¢ niejednorod-
noéci pod wzglgdemm wymiaréw ziaren lub kawalkéw
wg 3.3, sprawdzi¢ obecnasé widocznych czgsci metalicznych,
jezeli zachodzi potrzeba i istnieje taka mozliwos¢, ustali¢
miejsce oraz sposéb pobierania prébek.

Przy odpadach grubokawatkowych w razie stwierdzenia
obecnosci metalu, konieczne jest oszacowanie jego udzialu
w partii, a przy odpadach grubokawatkowych skladajgcych
sie z drobnych ziaren i kawalkéw oraz bryl — szacunkowe
okre§lenie udzialu zasadniczych klas ziarnowych.

3.6. Miejsce pobierania prébek ustala si¢ w zalez-
nosci od niejednorodnosci pod wzglgdem wymiaréw
ziaren lub kawatkéw:

a) z odpadéw grubokawalkowych —na sktadowiskach,
przed zaladowaniem lub po wyladowaniu,

b) z odpadéw drobno i gruboziarnistych oraz drobno-
kawatkowych — ze §$rodka transportu albo opakowauia,
w czasie zaladowania lub wyladowania.

3.7. Sposoby pobierania prébek pierwotnych i przy-
gotowania pr6bki ogélnej

3.7.1. Pobieranie prébek z wagonu lub innego
§rodka transportowego. Sposéb pubierania prébek zalezy
od sposobu zaladowania odpadu w wagonie lub innym
$rodku transportowym.

a) W przypadku gdy odpad rozlozony jest w jednakowej
warstwie obowigzuje zasada ‘réwnomiernego rozmiesz-
czania miejsc pobierania prébek pierwotnych na jej powierz-
chni, w wagonie wg schematu podanego na rys. la, w samo-
chodzie wg schematu podanego na rys. 1b

a) b)

—_—X =X K X - =¥ — = — N =
¥ — M —X— —X— X - ¥ — — — ¥ = — — =X
L X —X— X — A X ———%— — — = ¥ =

Rys. 1:

Z odpadéw drobno i gruboziarnistych prébki nalezy
pobiera¢ przy uzyciu zglebnikéw o wymiarach podanych
w BN-65/0802-02 rys. 1 i 2 z calej grubosci warstwy
znajdujacej si¢ w wagonie lub samochodzie. '

W przypadku gdy zglebnik nie dochodzi do dna sSrodka
transportowego mozna go wbi¢ miotkiem drewnianym.
Poza tym nalezy przestrzegaé zasady, aby calg zawartos$¢
zglebnika zsypa¢ do prébki ogdine;.

b) W razie niemoznoéci dostania si¢ zglebnikiem do
dna i przy pobieraniu prébek z odpadéw drobnokawatko-
wych nalezy wykopa¢ w miejscach podanych na rys. 1
wglebienia o glebokosci 400 cm, przy czym ze $cian wgle-
biesi pobraé prébki lopata ¢ wymiarach podanych w BN-65/
0802-02 rys. 4 od dotu ku gérze wzduz linii prostej. Masa
prébki pierwotnej uzalezniona jest od ustalonej masy

prébki ogdlnej. Material prébki nie powinien zsypywaé si¢
z powrotem z lopatki do wglebienia.

c) W przypadku gdy odpad ulozony jest w postaci
stozkéw i1 niemozliwe jest ich wyréwnanie do warstwy
o jednej grubosci, nalezy pobraé 3 prébki pierwotne z kai-
dego stozka w miejscach polozonych, u podstawy stozka,
na 1/3 i 2/3 wysokoséci stozka wg schematu podanego na
rys. 2 w ten sam sposéb jak z warstwy o jednakowej gru-
bosci, wg 3.7.1 a) lub 3.7.1 b). '

Rys. 2

3.7.2. Pobieranie prébek w czasie zaladowania
lub wyladowania. W czasie zatadowania lub wyladowania
przebiegajacego w réwnomiernym tempie, nalezy pobieral
prébki lopata w réwnych wielkosciach i zblizonych odste-
pach czasu. Przy zaladunku i wyladunku przebiegajgcego
w nier6wnomiernym tempie, nalezy pobiera¢ prébki pierwo-
tne w odstgpach czasu proporcjonalnych do tempa przeply-
wu produktu. Odstep czasu pomigdzy pobieraniem dwéch
probek pierwotnych zalezy od ustalonej wielkosci prébki
ogélnej. Sposéb pobierania prébek w czasie zaladowania
i wyladowania powinien zapewni¢ mozliwos¢ pobierania
ich wzdhuz szerokosci warstwy zalegajacej w $rodku tran-
sportowym. Prébki nalezy pobiera¢, zgarniajac lopatg
materiat ze §rodka transportowego lub odkladajac zawartosé
lopaty w czasie za lub wyladowania. '

3.7.3. Pobieranie prébek przed zaladowaniem lub
po wyladowaniu. Z odpadéw grubokawalkowych skia-
dajacych si¢ z drobnych ziaren i kawalkéw oraz bryl,
w tym réwniez metalu, nalezy szacunkowo okresli¢ udziat
widocznego metalu oraz zasadniczych klas ziarnowych
i pobiera¢ z nich oddzielne prébki w ilo$ciach propor-
cjonalnych do skladu ziarnowego i udzialu metalu w partii,
wsypujac je do réznych naczyn, w celu mozliwosci wzroko-
wego okreslenia ich ilo$ci. Przy pobieraniu prébek pier-
wotnych z kawatkéw o wymiarach powyzej 50 mm i bryl,
nalezy odbija¢ milotkiem mniejsze cz¢dci ponizej 50 mm,
proporcjonalnie z ich zewngtrzaych wartw i srodka, dolg-
czajac je do prébki ogéluej, jak réwniez odpadajace w czasie
odbijania czgéci tlenkowe albo inne niemetaliczne. W przy=-
padku gdy bryle stanowi metal powierzchniowo zanie-
czyszczony, z ktérego nie mozna odbi¢ kawatkéw miot-
kiem, nalezy odcia¢ je pila do metalu.

3.7.4. Pobieranie prébek z odpadéw w opakowa-
niach zalezny jest od rodzaju opakowania.
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a) Prébki pierwotne z beczek, bgbnéw i workéw nalezy
pobieraé¢ zglebnikiem o wymiarach podanych wg PN-65/
0802-02 rys. 1 lub 2,.zanurzajac go do dna pod kgtem
okolo 45°.W przypadku gdy odpad ma konsystencj¢ cias-
towata o duzej zawartosci wilgoci, znacznej lepkosci,
prébki nalezy pobiera¢ zgtebnikiem nr 4 wg PN-74/
C-60008 lub-wg BN-65/0802-02 rys. 4. Zglebnik po-
-~ winiem by¢ wypelniony réwnomiernie wszystkimi

warstwami odpadu zawartego: w opakowaniu.

W przypadku odsiewow metalicznych " probki

pobiera sie lopatka.

b) Z innych opakowan, skrzyn, pojemnikéw gdzie
pobieranie prébek zglebnikiem jest niemozliwe ze wzgledu
na grubo$¢ warstwy lub zakres wielkosci ziaren, nalezy
wykopaé¢ kilka studzienek do  dna, réwnomiernie roz-
lozonych na powierzchni odpadu zalegajacego w opakowaniu.
Prébki pobiera si¢ z co trzeciego opakowania, a z kazdego
w przypadku, gdy partia sklada si¢ z trzech i mniejszej
liczby opakowas.

3.7.5. Przygotowanie prébki ogélnej. Pobrane probki
pierwotne z jednej partii zsypuje si¢ do wiader lub spe-
cjalnych pojemnikéw z pokrywa, uzyskujac w ten sposéb
probke ogélng. Kaide wiadro lub pojemnik z prébkg
zaopatruje si¢ w etykiet¢ zawierajacy nastepujgce dane:

a) nazwg¢ dostawcy i odbiorcy,

b) awizowang klase¢ odpadu i jej ceche,

¢) numer specyfikacji albo atestu,

d) mas¢ partii,

¢) datg i miejsce pobierania prébki,

f) nazwiska pobierajacych probki,

Etykiet¢ wklada si¢ do wngtrza wiadra lub pojemnika

zawierajacego probke, przy czym zaleca si¢ umiesci¢ ja

w kopercie z tworzywa sztucznego.

3.8. Wytyczne przygotowania $rednichproébeklabo-
ratoryjnych

3.8.1. Rozdrabnianie. Stadia rozdrabniania zalezne
sg od wielkosci ziaren lub kawalkéw i masy probki ogélnej.
Rozdrabnianie ma na celu wydzielenie czg$ci metalicznych,
jezeli znajduja si¢ w prébce ogélnej i przygotowanie odpadu
do mieszania i pomniejszania.

W przypadku gdy w probce ogdlnej znajduja si¢ wigksze
czgéci metaliczne, nalezy je wybraé przed rozdrabnianiem
1 oczysci¢ od powierzchniowych zanieczyszczen nie-
metalicznych metalows szczotky, a zanieczyszczenia nie-
metaliczne pozostawi¢ w prdobce ogodlne;j.

Mase prébki, w kazdym stadium rozdrabniania w przy-
padku wyodrebnienia czg$ci metali wazy sig, podobnie
jak mas¢ metalu. Przed wazeniem czg$ci metalicznych
naleZy usung¢ zanieczyszczenia mechaniczne Zelaza za po-
mocg magnesu. '

Rozdrabnianie powinno by¢, jezeli jest to tylko mozliwe,
przeprowadzone mechanicznie za pomocg urzadzen dosto-
sowanych do odpadéw metalurgicznych, zabezpieczajacych
takze przed stratami najdrobniejszych ziaren. Do tych
celéw nadajg si¢ kruszarki, miyny mlotkcwe, mlyny kulowe;

ucieraki mechaniczne. Przy recznym rozdrabnianiu, nalezy
zwrdcié szczegdlng uwage na nie rozpryskiwanie si¢ ziaren
Iub kawatkéw. W tym celu nalezy je rozdrabnia¢ za pomocg
ubijaka na plycie stalowej z obrzezami.

Po kazdorazowym rozdrabnianiu nalezy calo$¢ prébki
przesiewaé przez sito kontrolne. Jezeli w odsiewie znajduja
si¢ jeszcze ziarna niemetaliczne, nalezy je rozdrobnié
1 przesia¢ ponownie. W przypadku gdy w odsiewie pozostaja
tylko czesci metaliczne ponowne rozdrabniapie nie jest
potrzebne.

3.8.2. Mieszanie. Mieszanie materialu prébki ma za
zadanie ujednorodnienie jej przed pomniejszaniem. Mie-
szanie dokonywa¢ nalezy:

a) Metodg stozka przez:

— usypanie z probki stozka, przy czym w czasie tego
nalezy przestrzega¢ zasady nasypywania prébki na wierzcho-
lek stozka centrycznie, stale w to samo miejsce, aby nie
powodowa¢ nier6wnomiernego roztozenia grubszych i drob-
niejszych ziaren,

— rozplaszczenie stozka za pomocg prostokatnej blachy
lub deski, obracajac ja wokol osi stozka lub przy mniejszym
stozku i drobniejszym ziarnie prébki przez nacisk lopa-
tkg lub innym urzadzeniem o plaskiej powierzchni, wyko-
nang z materialu nie zatrzymujgcego ziaren probki,

— pobranie lopatkg lub lyzka odpadu kolejno z dwéch
przeciwleglych miejsc po obwodzie rozplaszczonego stozka
i powtémne usypywanie stozka. -

Czynnosci usypywania stozka nalezy powtdrzy¢ 3—4
razy. W przypadku prébki ogdlnej o duzej masie 1 przewi-
dywanego jej pomniejszenia metodg stozka i kwartowania,
ostatni stozek nalezy usypa¢ na krzyzaku.

b) Przy pomniejszonych prébkach do 1 kg o zakresie
wymiaréw ziaren do 1 mm przez nasypywanie ich na
arkusz z folii gumowej, metalowej lub plastikowej i miesza-
nie¢ na przemian dwoma przeciwleglymi rogami arkusza
folii.

3.8.3. Pomniejszanie. Pomniejszanie prébki ma osta-
tecznie na celu wydzielenie z prébki czesci jej materiatu
przeznaczonego na srednie probki laboratoryine.
Pomniejszanie moze by¢ przeprowadzone:

a) Metoda porcji. Ujednorodniong prébke wg 3.8.2 a)
lub 3.8.2 b) nalezy rozlozy¢ warstwg réwne) grubosci
w formie prostokata Iub kola. Grubos¢ wartwy zalezy
od wymiaru najwigkszych ziaren prébki i podana jest
w tabl. 1.

Tablica 1
; .. . Zakres gubodci warstwy
Wymiar najwiekszych ziaren mm
mm

10 35 --55

5 2535

2 1525

1 10--20

0,5 i ponizej 5--10
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W przypadku rozlozenia probki w formie prostokata,
prostokat dzieli si¢ na réwne cze$ci 5 liniami réwnolegle
do jego krétszyclhi bokow i 4 liniami réwnolegle do diui-
szych, otrzymujac w ten sposdb 30 w przyblizeniu réwnych
pél. Z kazdego pola nalezy pobierac topatka lub lyzka odpo-
wiedniej wielkoéci porcje¢ tak wielka, aby w sumic otrzymad
prébke o pozadanej masie. Jesli probka rozlozona zostala
w formie kola nalezy pobicra¢ réwniez 30 porcji réwno-
miernie roztozonych na jego powierzchni. I'rzy pobieraniu
porcji lopatkg lub lyika nalezy je wprowadzi¢ az do dna
warstwy, aby porcja zostala pobrana z calej jej grubodci.
Przy prébkach o mniejszej masie zmniejsza si¢ ilo§é pél,
a porcje nalezy pobiera¢ lyzeczkg. W przypadku koniecz-
nosci otrzymania dwu lub trzech prébek pomniejszonych
powtarza sie dwa lub trzy razy jedynie czynnosci pobierania
porcji.

b) Metoda stozka i kwartowania. Rozplaszczony
stozek w sposob podany w 3.8.2 a), naleZzy podzieli¢ na
cztery réwne cze¢sci 2 liniami krzyzujacymi sig pod katem
prostym w jego Srodku lub przy pomocy krzyzaka z bla-
chy albo .drewna. Dwic przeciwlegle czesci wybrane
losowo pozostaja jako prébka pomniejszona do polowy.
Podobnie postepuje si¢ réwniez, jesli ostatni stozek przy
mieszaniu usypany zostal na krzyzaku, jak podanow 3.8.2a).
Stozek splaszcza sig do wysokosci krzyzaka 1 dwie przeciw-
legle czgsci odrzuca, a pozostale stanowig prébke pomnie;j-
szong. Opisane czynnosci nalezy powtérzy¢ odpowiednia
ilo§¢ razy zalezng od zamierzonego stopnia pomniejszania
probki przez ponowne usypywanie stozka, rozplaszczanie
i kwartowanie.

Mozna jako ostatnie stadium pomniejszania zastosowaé
metod¢ porcji, pobierajac porcje z ostatniego rozplasz;
czonego stozka wg 3.8.3 a).

¢) Metoda dzielenia na réwne czg¢§ci. W przypadku
koniecznosci przygotowania dwu lub trzech prébek z probki
o malej masie nalezy po rozplaszczeniu jej w formie kola
podzieli¢ na dwie lub trzy jednakowe czgsci.

3.8.4. Suszenie i przygotowanie prébek do ozna-
czania wilgotno$ci. Suszenie przeprowadzane w czasie
procesu przygotowania prébek laboratoryjnych ma na celu
zapewnienie swobodnego i bez strat wykonania czynnosci,
a w szczegdlnosci latwego przeprowadzenia prébek przez
urzgdzenia do rozdrabniania. Prébki o masie 500 g lub 1000 g
do oznaczania wilgotnosci, jezeli w rozdz. 5 nie podano
inaczej, nalezy przygotowac w jednym z pierwszych stadiéw
przygotowania prébek laboratoryjnych, przeznaczonych
do oceny jakosci odpadéw zgodnie z PN-76/H~15716/
00. Wielko$é ziaren w probee do oznaczania wilgo-
tnoSci nie powinna przekraczaé¢ 10 mm,

3.8.5. Przygotowanie prébek laboratoryjnych z drob-
nych czeSci metalicznych wydzielonych z prébki
ogoélnej, bez ich topienia. Z odsiewéw metalu o malych
wymiarach ziaren, wydzielonych w poszczegdlnych stadiach
rozdrabniania probki ogdlnej, nalezy przygotowac oddzieine
prébki laboratoryjne. Sposéb przygotowania tych probek

zalezny jest od niejednorodno$ci ziaren metali i masy
odsiewu. :

a) Z odsiewu metalu’ drobnego o réinych wymiarach
ziaren do 3 mm, nalezy przygotowaé dwie lub trzy prébki
po jego wymieszaniu metodg stozka wg 3.8.2 a) i pomniej-
szeniuametodq porcji wg 3.8.3 a), przestrzegajac zasady,
aby sktad ziarnowy prébek odpowiadat sk!adowi ziarnowemu
odsiewu, '

b) Z odsiewu metalu drobnego o wymiarach ziaren
do 1 mm, prébki nalezy przygotowaé przez mieszanie
odsiewu na folii wg. 3.8.2. b) i pobieranie metodg porcji
wg 3.8.3 a) dwéch lub trzech prébek.

¢) W przypadku gdy masa odsiewu jest mala, otrzyinany
odsiew nalezy podzieli¢ na dwie lub trzy czeéci wg 3.8.3 c).
Dopuszcza si¢ przygotowanie prébek laboratoryjnych
bezposrednio z cz¢éci metalicznych o wiekszych wymiarach
ziaren lub z wigkszych kawalkéw metalu, jezeli jest on
jednorodny w gzakresie skladu chemicznego.

3.8.6. Topienie cz¢Sci metalicznych i oznacza.nié
uzysku metalu

3.8.6.1. Przygotowanie prébki do topienia z ziaren
i kawalkéw niejednorodnego metalu. Odsiewy metalu
posiadajace ziarna o wymiarach powyzej 1,02 mm do 10 mm
i kawakki metalu o wymiarach powyzej 10 mm, wydziclone
z prébki ogélnej, niejednorodne w zakresie ich skladu
chemicznego, wymagaja topienia celem mozliwosci wiasci-
wego przygotowania s$rednich prébek laboratoryjnych.
Masa czgéci metalicznych przeznaczonych do topienia
powinna wynosié okolo 2 kg. W razie niemoznosci dotrzy-
mania tego warunku dopuszcza si¢ topienie ich o masie
min 500 g. Sklad ziarnowy przygotowanej prébki do topie-
nia powinien odpowiadaé skladowi ziarnowemu metalu

. wydzielonego z probki ogélnej.

Masy probek wydzielonych odsiewdéw metalu pfzezna—
czonych do topienia zalezne s3 od liczby tych odsiewéw
i procentowego ich udzialu w prébce ogélnej.

a) W przypadku gdy jeden odsiew z sita o wymiarach
oczek 10 mm wymaga topienia, przygotowuje si¢ z tego
odsiewu prébke o masie okolo 2 kg.

b) Jesli zachodzi potrzeba przygotowania prébek do
topienia odsiewu z dwéch sit o wymiarach oczek 10 mm
i 1,02 mm nalezy odwazy¢ z nich prébke o lacznej masie
okolo 2 kg. Masy probek z poszczegdlnych odsiewéw
obliczyé w gramach wg wzoréw:

M ¢ MI‘
My=——— m
MMy,
M * Mll
2= 2
w ktérych: M +My
M, — masa metalu o wymiarach kawalkéw powyzej
i0 mm, g,
M; —masa metalu o wymiarach ziaren powyzej

1,02 mm i ponizej 10 mm, g,
M — masa probki do topienia, g,
M, — udzial metalu M, w prébce ogélnej, %,
M;; — udzial metalu M, w prébce ogéinej, %.
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3.8.6.2. Przygotowanie probki do topienia i ozna-
czania uzysku metalu. W celu oznaczania uzysku
metalu przygotowuje si¢ probke skladajaca si¢ ze wszyst-
kich odsiewéw metalu wydzielonego z prébki ogélnej
o lacznej masie okoto 2 kg.

Prébki z odsiew6éw skladajacych si¢ z réznej wielkosci
kawatkéw metalu do 10 mm i powyzej 10 mm, nalezy
przygotowaé o skladzie ziarnowym, odpowiadajagcym skla-
dowi ziarnowemu danego odsiewu.

Prébki z odsiewu metalu drobnego o wymiarach ziaren
do 3 mm nalezy przygotowac wg 3.8.5 a), a z metalu o wy-
miarach ziaren do 1 mm wg 3.8.5 b).

Masy prébek z poszczegdlnych odsiewéw zalezne sg
od ich procentowego udzialu w prébce ogdlnej. Mase
metalu z odsiewéw sita o wymiarach oczek 10 mm i 1,02 mm
obliczy¢ wg 3.8.6.1, wzory (1) i (2), a mas¢ czgsci metalicz-
nych z odsiewu sita o wymiarach oczek 0,43 mm wg wzoru

M- M[II

M —
MMy + My

w ktérym:

M; — masa metalu o wymiarach ziaren powyzej 0,43 mm
i ponizej 1,02 mm, g,

M;;; — udzial metalu M; w prébee ogélnej, %,

M, M i M— wg 386.1.

3.8.6.3. Warunki .topienia czeSci metalicznych.
Prébki przygotowane wg 3.8.6.1 lub 3.8.6.2 nalezy topic
w piecu tyglowym w warunkach podanych w tabl. 2.
W czasie topienia cz¢$ci metalicznych wszystkich odpadéw
z wyjatkiem odpadéw aluminium i jego stopéw, nie nalezy
miesza¢ zawartosci tygla. Przy topieniu czg¢éci metalicz-
nych z odpadéw aluminium i jego stopéw zawartos¢ tygla
powinna by¢ stale mieszana.

3.8.6.4. Odlewanie metalu i oznaczanie uzysku
metali

a) Odlewanie metalu. Po usuni¢ciu z kgpieli zuzla
wzglednie z-garu, metal wymieszaé precikiem grafitowym
i pozostawi¢ w tyglu do odstania na kilka minut. Metal
z tygla pochodzacy z odpad6éw Kkategorii F i G nalezy
odla¢ do ogrzanej zeliwnej wlewniczki o ksztalcie i wymia-
rach podanych na rys. 3, a metal wydzielony z odpadéw
pozostalych kategorii do wlewniczki o wymiarach i ksztalcie
podanym na rys. 4.

120 50

)

-

+—

>

(0473 - 03-7]
Rys. 3

Tablica 2

Pokrycie kapieli

lub topnik .
Kategoria Rodzaj P Tempera
odpadu tygla %% W 8to- tura‘ odje-
rodzaj  |gamee ) Wanis, °C
probki
C — miedzi wegiel drze-
wny 5 11501200
grafitowy
D — mosig- | 9P kriolit
E —brazu wegiel 5 | okolo 1050
drzewny
¥ — cyny, boraks 409,
cynowych | ojiwny wegicl 10 | 900950
stopow drzewny
lozyskowych 609,
G — olowiu
i stopéw Zeliwny — — 350 -400
olowiu
H — niklu | grafitowy
i stopow lub szklo wodne| 10 | 15501600
niklu $Zamotowy
J — cynku,
Stopow — —_ 420450
cynku
K — mag- chlorek
nezu i sto- | zeliwny magnezowy
pow 609, 10 650
magnezu chlorek
potasowy
40%
L — alumi- chlorek
nium sodowy
i stopdw grafitowy 259%,,
aluminium chlorek 10 660670
potasowy
kriolit 159,
80
i 80
. 1 -
[ & 4 9 i
)
] ]}
4
|
|
R
T
#0 =T
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b) Oznaczanie uzysku metalu., Pozostaly plynny
metal wlaé na czysta plytke zeliwna. Bloczek 1 metal odlany
. na plytke po ostudzeniu oczysci¢ od ewentualnych zanie-
czyszczent zuzlem lub zgarem.

Zuzel wzglednie zgar usuniety z kapieli i pochodzacy
z metalu, po ostudzeniu rozdrobni¢ do wieikosci ziaren
1,02 mm, przesiaé, odsiew nie dajacy si¢ rozdrebnié jako
metal dolaczy¢ do metalu odlanego w postaci bloczka
oraz placka na plycie ieliwnej i zwazy¢. Przesiew nalezy
odrzucic.

TJzysk metalu (U) w procentach obliczy¢ wg wzoru

§ e AN

M

100

w ktérym:
M — masa metalu przed stopieniem, g,
M, — masa metalu otrzyinanego po stopieniu, g.

Strate topienia w procentach oblicza si¢ przez odjecie
od 100 uzysku metalu wyrazonego w procentach.

Rzeczywista procentowg zawartos¢ metalu w partii
mozliwg do odzyskania w dalszym przerobie oblicza si¢
mnoz4c sume procentowej zawartosci metalu My, My, My

rzez wspolczynnik —— .
przez poICzZy 100

3.8.7. Przygotowanie prébek Ilaboratoryjny¢ch po
stopieniu czgSci metalicznych, Z bloczka odlanego
metalu nalezy przygotowaé probke w postaci wibréw przez
wiercenie, frezowanie lub cigcie w trzech miejscach wzdhiz
jego przekatnych, réwnomiernie rozlozonych na ich dhu-
gosciach, w spos6b zabezpieczajacy przed utlenieniem
si¢ widréw. Otrzymane wiéry nalezy oczy$ci¢ magnesem
z ewentualnych zanieczyszczen zelaza, miesza¢ metodg
stozka wg 3.8.2 a) i podzieli¢ na dwie lub trzy prébki
laboratoryjne.

3.8.8. Opakowanie i przeznaczenie prébek la-
boratoryjnych

3.8.8.1. Opakowanie prébek. W przypadku gdy prébki
laboratoryjne skladajg si¢ z odsiewéw metalicznych i drob-
nego przesiewu, poszczegélne odsiewy i przesiew, jezeli
nie podano inaczej w rozdz. 5, zsypuie si¢ do oddzielnych
trwalych lub impregnowanych torebek papierowych, po-
dajgc na kazdej ten sam numer prébki, wymiary oczek
sit, z ktérych pochodzi odsiew metalu, procentowy jego
udzial oraz na ostatniej torebce procentowy udziat drobnego
przesiewu. Komplet torebek z poszczegélnymi odsiewami
i przesiewem nalezy wlozy¢ do wigkszej torebki, W przy-
padku topienia odsiewdéw, zamiast czgSci metalicznych
znajduja si¢ wiéra w probce laboratoryjnej. Napis na
torebce duzej powinien zawierac:

a) numer laboratoryjny prébki,

b) kategori¢ 1 klas¢ odpadu,

c) zawartos$¢ wilgoci w9,

d) procentowy udzial poszczegélnych odsiewéw metalicz-
nych (M;, M, My;;) i ostatniego (drobnego) przesiewu

«
P; (przykiad 1), a w przypadku przygotowania prébek
laboratoryjnych z jednoczesnym ustaleniem uzysku metalu
(U) réwniez straty topienla (przykiad 2).

Przyklad 1

M; powyzej 10 mm — 309,
My, powyzei 1,02 mm — 109,
M, powyzej 0,43 mm — 109,
P; ponizej 0,43 mm — 499,

Przykiad 2

M; + My + My przy uzysku 909, — 45%
Straty topienia — 5%,
P; ponizej 0,43 mm — 49%,.

W przypadku gdy prébka laboratoryjna nie ma czesci
metalicznych lub wiéré6w napis na opakowaniu nalezy
ograniczy¢ tylko do danych, wyszczeg6lnionych w pozycjach

pod litera a, b lub a, b i c. ’

3.8.8.2. Przeznaczenie probek. Jedna probke przezna-
cza si¢ do wykonania analizy i przeprowadzenia oceny
jakoscl partii w zakresie sktadnikéw wyszezegdlnionych
w normie arkuszowe] -PN-76/H-15716 na podstawie
otrzymanych wynikéw, druga do ewentualne] analizy
kontrolnej lub rozjemczej, trzecig dla dostawcy lub od-
biorcy w razie obecnosci ich przedstawiciela przy po-
bieraniu orarx przygotowaniu- probek.

Drugg torebke z prébka nalezy zalakowaé i zaopatrzy¢
w pieczatke przedsigbiorstwa, w ktérym prébke pobrano,
aw przypadku obecnoéci przedstawiciela dostawcy iodbiorcy
w pieczatki obydwéch stron.

3.8.9. Protokél pobierania i przygotowania prébek.
Po pobraniu i przygotowaniu prébek nalezy spisaé pro-
tokdt, ktéry powinien zawieraé nastepujace dane:

a) nazw¢ dostawcy i odbiorcy,

b) awizowang klas¢ odpadu i jej ceche,

¢) stwierdzong klas¢ odpadu i jej ceche,

d) rodzaj $rodka transportu odpadu,

e) numery wagonéw przy dostawach wagonowych,

f) mas¢ partii w kg,

- g) numer specyfikacji,

h) zawarto$¢ wilgoci w procentach,

i) procentowy udzial poszczegélnych frakc}i ziarnowych
jak w punkcie 3.8.8.1 d),

j) liczbe przygotowanych prébek laboratoryjnych i ich
przeznaczenie, :

k) inne dane dotyczace partii,
1) data i miejsce pobierania prébek,
m) podpisy pobierajacego i przygotowujacego probki.

Dopuszcza si¢ spisywanie danych z pozycji a) -- m) w prze-
znaczonych do tego celu ksigzkach ewidencyjnych.
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4. METODY OZNACZANIA
WILGOTNOSCI

4.1. Oznaczanie wilgotnoSci odpadéw nie zawie-
rajacych kwasu siarkpwego. Oznaczanie wilgotnosci
przeprowadzi¢ z dwoch prébek o masic po 500 g lub po
1000 g, jezeli w rozdz. 5 nie podano inaczej, rozlozonych
réwng warstwa w plaskim naczyniu emaliowanym albo
z blachy nierdzewnej. '

Przy odpadach drobnoziarnistych grubos¢ warstwy
nie powinna by¢ wigksza od 3 cm. Naczynie z prébka
wstawi¢ do suszarki ogrzanej do temperatury 105°C 4-1°C
i suszy¢ do uzyskania stalej masy. Odpady z wysoka zawa-
rtoécia chlorkéw suszy¢ w temperaturze 200°C, na otwartej
plycie grzewczej. Po wysuszeniu 1 ostudzeniu pod przykry-
ciemw temperaturze pokojowej zwazy¢ probke wraz z naczy-
niem. Probki odpadéw latwo utleniajacych si¢ dopuszcza
sic wazy¢ cieple w temperaturze okolo 40°C.

Zawartos$¢ wilgoci (A4) obliczy¢ w procentach wg wzoru

m.‘_"‘ml

A: '100

m
w ktérym:

" m — masa prébki przed suszeniem, g,
" m, — masa prébki po suszeniu, g.

Za wynik przyjaé Srednig arytmetyczng dwodch réwnole-
glych oznaczan.

4.2. Oznaczanie wilgotno$ci odpadéw zawierajg-
cych kwas siarkowy. Dwie prébki o masie 100 g kazda
umieéci¢ w parownicach porcelanowych i odparowad
kwas siarkowy oraz wilgo¢ na lazni piaskowej w maksy-
malnej temperaturze 350°C, tak dtugo az bibula zamoczona
w amoniaku i przetrzymana w czasie odparowywania nad
prébka nie tworzy bialych dyméw. Po ostudzeniu jak w 4.1
obliczy¢ zawarto$¢ wilgoci (4) w procentach wg wzoru

- ff‘("ﬁ + my) )

m

100

w ktérym:

mim, jak w 4.1, :

m, — masa kwasu siarkowego oznaczana z oddzielnej
prébki wg normy BN-68/0803-09.

Spos6b przygotowania probki do oznaczania zawartosci
kwasu siarkowego podano w rozdz. 5.

Za wynik przyja¢ $rednig arytmetyczng dwéch réwnole-
glych oznaczan.

5. METODY POBIERANIA I PRZYGOTOWANIA
PROBEKW ZALEZNOSCI OD POSTACI ODPADU

3.1. Skrzepy

5.1,1. Charakterystyka postaci. Skrzepy sg to odpady
powstale przez zakrzepnigcie na $ciankach kadzi, wlewnic,
form albo innych powierzchni cieklego metalu w czasie
odlewania lub przelewania. Majg one posta¢ kawalkéw me-
talu o nieregularnym i réznorodnym ksztalcie, sa zanieczysz-

- czone niewielkg ilodcig zgaréw, nagarem z form i wlewnic -

oraz masg formierskyq. Zanieczyszczenia te sg zespolone
z kawalkami metalu. Pod wzgledem wielkosci kawatkow
skrzepy stanowig odpady grubokawatkowe o maksymalnym
wymiarze kawatkéw 500 mm.

5.1.2. Ogledziny wstepne partii. Wzrokowa oceng
partii przeprowadzi¢ zgodnie z 3.5.

5.1.3. Miejsce pobierania préobek pierwotnych. Pro-
bki pierwotne pobieraé przed zaladowaniem lub po wylado-
wantu skrzepu ze srodka transportu.

5.1.4. Masa probki ogoélnej podana jest w tabl. 3.

Tablica 3
Masa partii, kg Masa probki ogdlnej, kg
min
do 5000 10
powyzej 5000 do 10000 20
powyzej 10000 30

5.1.5. Sposéb pobierania prébek pierwotnych i przy-
gotowania prébki ogélnej. Pobieranie prébek pierwot-
nych przeprowadza¢ zgodnie z 3.7.3, a prébke ogdlng
przygotowac wg 3.7.5.

5.1.6. Metoda przygotowania §redniej prébki labo-
ratoryjnej. Pobrang prébke ogéing zwazyé, umiesci¢ na
plycie stalowej, oczysci¢ kawalki metalu od czesci nie-
metalicznych przez odbicie ich ubijakiem, miotkiem lub
szczotka druciang. Czesci niemetaliczne dolaczy¢ do prébki
ogdlnej, ktéra nalezy rozdrobnié, po rozdrobnieniu. przesia¢
przez sito kontrolne o wymiarach oczek 10 mm, odsiew
metaliczny dolgczy¢ do kawatkéw metalu 1 zwazy¢ jako
metal M,. Przesiew miesza¢ metoda stozka wg 3.8.2 a)
i metoda porcji wg 3.8.3 a) pobra¢ dwie prébki po 600 g
do oznaczania wilgotnosci. W przypadku malej ilosci
przesiewu podzieli¢ prébke na dwie czg¢éci i te przeznaczyc
do oznaczania wilgotnodci. Po wysuszeniu i zwazeniu
prébek polaczy¢ je i przesia¢ przez sito 0 wymiarze oczek
1,02 mm, odsiew rozdrobni¢ mechanicznie lub recznie,
ponownie przesia¢ przez to samo sito 1 zwazyC przesiew
oraz czesci metaliczne jako metal M,. Polaczone przesiewy
otrzymane z sita o wymiarach oczek 1,02 mm miesza¢ na
folii wg 3.8.2 b) i przygotowaé metoda porcji wg 3.8.3 a)
lub dzielenia wg 3.8.3 ¢) dwie lub trzy probki laborato-
ryjne po 10 g. Przed wazeniem czgéci metalicznych M,
i odsiewu M, nalezy usungé zanieczyszczenia mechaniczne
zelaza za pomoca magnesu. -

Zawarto$¢ metalu M; i M|, oraz przesiew o wielkosci
ziaren do 1,02 mm (P;) obliczy¢ w procentach wg wzoréw:

M,
M, = = -100
Go
M, (Go—M
p Ma oM o
G, Go
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P . (GO“’M1) .
Gl GO

PIZ 100

w ktérych:

M, — masa metalu w kawalkach wigkszych od 10 mm, g,

M, — masa metalu o wielkosci ziaren powyzej
1,02 mm, g,

P — masa przesiewu o wielkosci ziaren ponizej
1,02 mm, g,

G, — masa prébki ogélnej suchej, z ktérej wydzielono
mas¢ M;, g,

G, — masa pomniejszonej prébki ogéinej z ktérej
wydzielono mas¢ M,, oraz mas¢ P, g.

Z metalu M, i M, przygotowaé probki o sktadzie ziarnowym
odpowiadajacym ich skltadowi ziarnowemu. Odwazy¢ pro-
centowo okolo 2 kg metalu M; i M;; w stosunku zaleznym
od zawartoséci kazdego z nich w prébce ogélnej wg 3.8.6.2.
Odwazony metal topi¢ w warunkach podanych w 3.8.6.3,
stopiony metal odlewaé i obliczyé uzysk wg 3.8.6.4.

Z bloczka odlanego metalu przygotowaé dwie lub trzy
probki laboratoryjne po 50 g wg 3.8.7.

Schemat przygotowania $rednich prébek laboratoryj-
nych skrzepéw podano na rys. 5.
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5.1.7. Opakowanie prébek laboratoryjnych oraz
spisanie protokolupobierania i przygotowania prébek.
Prébki laboratoryjne z metalu oraz przesiewu opakowaé
i opisa¢ w sposéb podany w 3.8.8. Protokél pobierania
i przygotowania probek laboratoryjnych spisa¢ wg 3.8.9.

5.2. Zgary i popioly

5.2.1. Charakterystyka postaci. Zgary i popioly two-
rzg si¢ w wysokich temperaturach na powierzchni plynnego
metalu i stanowig mieszanin¢ metalu, metalu pokrytego
tlenkami, przerostéw metalu i tlenkéw, tlenkéw i innych
zwigzkéw metali, zwiazkéw niemetalicznych, o zawartosci
metalu dochodzacego do 809%,.

Zgary charakteryzuje postaé kawalkowa z zawartoscig
wickszych czeéci metalicznych, a popioly sa produktem
bardziej sypkim, zawierajacym drobne ziarenka metalu.

Zgary i popioly stanowig pospélke skiadajacg si¢ ze
zgaréw réinej wielkoéci oraz drobnoziarnistych i zbrylo-
nych popioléw. Wielko§é zgaréw, udzial zgaréw i popioléw
zalezna jest od gatunku stopu, czasu i stosowanej tempera-
tury topienia i stopnia ochrony przed utlenieniem.

Ze wzgledu na wymiary najwigckszych kawatkéw odréznia
sie zgary i popioly drobnokawalkowe i grubokawalkowe.

5.2.2. Ogledziny wstepne partii. Wzrokowa ocen¢
partii nalezy przeprowadzi¢ w zakresie podanym w 3.5.

5.2.3, Miejsce pobierania prébek pierwotnych.
Prébki pierwotne nalezy pobieraé:

a) bezposrednio z wagonu lub samochodu, w czasie
wyladowania lub zaladowania — ze zgaréw i popioléw

drobnokawatkowych,
b) przed zaladowaniem lub po wyladowaniu — ze zgaréw

i popioléw grubokawalkowych.
5.2.4. Masa prébki ogélnej podana jest w tabl. 4.

Tablica 4
Rodzaj zgarow M - Maz;gr&;h
i popiolow asa partii, kg og f‘.], g
min
Drobnokawal- do 10 000 20
kowe powyzej 10 000 do 20 000 30
powyzej 20 000 40
Grubokawatko- do 10000 30
we powyzej 10 000 do 20 000 40
powyzZej 20 000 50

5.2.5. Sposéb pobierania prébek laboratoryjnych
i przygotowanie prébki ogélnej

a) Prébki ze zgaréw i popioléw drobnokawaltkowych
nalezy pobiera¢ z kazdego wagonu lub samochodu wg
3.7.1 b)lub 3.7.1 c), a w czasie zaladowania lub wyladowania
wg 3.7.2.

b) Prébki ze zgaréw i popioléw gruboziarnistych nalezy
pobiera¢ wg 3.7.3.
Prébke ogélng nalezy przygotowaé wg 3.7.5.

5.2.6. Metody przygotowania érednich prébek la-
boratoryjnych '

5.2.6.1. I’rzygotdwanie prébek bez oznaczania za-
warto§ci zanieczyszczefi mechanicznych zZelaza.
Prébke ogdlng zwazyé i wsypaé na plyte stalowa. W przy-
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padku stwierdzenia wigkszych kawatkéw metalu wybrad je,
oczysci¢ od zewngtrznych czeéci niemetalicznych i odlozy¢,
a czeséci niemetaliczne dolgczyé do prébki ogélnej. Probke
og6lng rozdrobnié¢ ubijakiem stalowym do wielkosci ziaren
mniejszych od 10 mm i przesia¢. Odsiew nie dajacy si¢
rozdrobnié dolaczyé do poprzednio wybranego metalu
i zwazyé jako metal M,. W przypadku zgaréw i popioléw
. olowiu, metal o wielkosci kawatkéw powyzej 10 mm za-
grzaé w tyglu lub innym naczyniu zeliwnym do tempera-
tury topnienia, usunaé powstajgce na powierzchni zgary i po-
pioly, rozdrobni¢ je do wielkosci ziaren ponizej 5 mm,
przesiaé odsiew, dolgczy¢ do plynnego metalu, odlaé go

w formie placka, a ewentuaine dodatkowe zgary po roz-

drobnieniu dolgczy¢ do prébki ogélnej W przypadku
stwierdzenia jeszcze metalu w odsiewie ostatnich zgaréw
z topienia, dolaczy¢ metal do odlanego placka i zwazy¢ jako
metal M,.

Przy zgarach i popiolach cynkowych, metal o wielkosci
kawalkéw powyzej 10 mm mozna nie wazy¢ tylko zagrzaé
do temperatury 250--300°C w naczyniu Zeliwnym o ksztal-
cie okraglym, rozetrze¢ ttuczkiem stalowym do wielkosci
ziaren ponizej 5 mm i dolaczyé do przesiewu z sita 0 wy-
miarach oczek 10 mm prébki ogdlne;j.

Przesiew prébki ogblnej o masie 20 i 30 kg mieszal
metods stozka wg 3.8.2 a), pomniejszy¢ do polowy metoda
stozka i kwartowania wg 3.8.3 b). Przesiew prébki o masie
40 i 50 kg miesza¢ metodg stozka wg 3.8.2 a) i pomniejszy¢
metodg stozka i kwartowania wg 3.8.3 b) do jednej czwarte;.
Metoda porcji wg 3.8.3 a) przygotowaé dwie prébki po
1 kg do oznaczania wilgotnoéci, a dodatkowo dla zgaréw
cynku jedng prébke o masie okolo 100 g do oznaczania
zawartoéci chloru. 100 g prébki rozdrobnié, przesia¢ przez
sito o wymiarach oczek 1,02 mm i przesiew przeznaczy¢
jako probke laboratoryjng do oznaczania chloru.

Zawarto$¢ metalu M; obliczyé w procentach wg wzoru

- 100 3)

w ktérym:
M, — masa metalu w kawatkach wickszych od 10 mm, g,
G, — masa prébki ogélnej, suchej, z ktérej wydzie-
lono mas¢ M,, g.

Dalsze przygotowanie prébki moze nastapi¢ w dwéch
wariantach, w zalezno$ci od sposobu jej rozdrabniania,
recznego lub mechanicznego.

Wariant 1 — przy mechanicznym rozdrabnianiu
prébki. Pozostaly czes¢ przesiewu o wiclkosci ziaren
ponizej 10 mm, po pobraniu probek do oznaczania wilgo-
tnosci, rozdrobni¢ w kruszarce mlotkowej lub miynku
kulowym. Prébke po rozdrobnieniu zwazy¢, przesiac
przez sito o wielkosci oczek 1,02 mm. W przypadku stwier-
dzenia jeszcze w odsiewie obecnosci czgécei niemetalicznych,
rozdrobnié je, ponownie przesia¢ i odsiew zwazy¢ jako
metal M. N

W przypadku zgaréw i popiotéw olowiu, odsiewu o wiel-
kodci ziaren powyzej 1,02 mm mozna ni¢ rozdrabnia¢

tylko stopi¢ i postgpowa¢é dalej jak podano wyzej dla metalu
o wielkosci kawalkéw wigkszych od 10 mm.

Potgczone przesiewy 2 sita o wymiarach oczek
1,02 mm mieszac¢ metody stozka wg 3.8.24). pomniejszyé
rowniez metodg stozka i kwartowania do masy 2 kg
wg 3.8.3b). Probke suszy¢ przes trzy godziny w tempera-
turze 105°C. a po wysuszeniu micszad ja metoda stozka
wg 3.8.2a) 1 metoda poreji we 3.8.3a) proveotowad prob-
K¢ o masie 500 g. Odwazong probke przesiad przez sito
o wielkosci oczek 0,43 mm 1 odsiew rozdrobnié w uciera-
ku mechanicznym. Nie dajacy si¢ rozetrzed odsiew prze-
sta¢ przez sito kontrolne o wymiarach oczek 0,43 mm,
ewazyc, Jako metal M, Potaczone przesicwy 2z sita 0 wy-
miarach oczek 043 mm zwazyvé, mieszac na folii wg
3.8.2b) 1 metody porcji wg 3.8.3a) pobra¢ dwice probki
po 30 g.

Wariant 2 — przy recznym rozdrabnianiu prébki.
Po wysuszeniu prébek i oznaczeniu wilgotnosci potaczyé
je, miesza¢ metodg stozka wg 3.8.2 a) i pomniejszy¢ do
polowy metodg stozka i kwartowania wg 3.8.3 b). Prébke
zwazy¢, przesia przez sito o wymiarach oczek 1,02 mm,
rozdrobnié, odsiew nie dajgcych si¢ rozetrzeé czesci mecha-
nicznych przesiaé przez sito kontrolne o wymiarach oczek
1,02 mm i zwazy¢ jako metal M,.

W przypadku zgaréw i popioléw olowiu, odsiewu o wiel-
kosci ziaren powyzej 1,02 mm mozna nie rozdrabniaé
tylko stopi¢ 1 postgpowac dalej, jak podano wyzej dla
metalu o wielkosci kawalkéw wigkszych od 10 mm.

Polaczone przesiewy z sita o wymiarach oczek 1,02 mm
zsypa¢ na folig, miesza¢ wg: 3.8.2 b) i metoda porcji wg
3.8.3 a) pobra¢ prébk¢ o masie 200 g. Odwazong prébke
przesiaé przez sito o wymiarach oczek 0,43 mm i odsiew
rozdrobni¢ w mozdzierzu stalowym. Nie dajace si¢ roze-
trzeé czg¢$ci metaliczne przesiaé przez sito kontrolne i zwa-
zy¢ jako metal M,. ]

Polgczone przesiewy z sita o wymiarach oczek 0,43 mm
zwazy¢, miesza¢ na folii i metodg porcji wg 3.8.3 a) pobraé
dwie lub trzy prébki po 30 g.

Przed wazeniem odsiewéw M,, M, i M, nalezy usunaé
zanieczyszczenia Zelaza za pomoca magnesu. Przy stwier-
dzeniu wigkszych ilosci zanieczyszczen zelaza nalezy je
réwniez zwazy¢ i uwzgledni¢ przy obliczeniu zawartosci
metalu M;;, My i przesiewu Pp.

Przy nieuwzglednieniu masy zanieczyszczen zelaza za-
warto$§é metalu M;; i M oraz ostatniego przesiewu
P, w stosunku do probki ogélnej obliczyé w procentach
wg Wzorow:

M M
My=—2+—"2—"-100 (4)
G, G,
—M, G,—M
Mgy == — 22 2« 100 (5)
Gl (71 (i()
P G —M, Gy—M
Py = A L P L U100 (6)
G, G, Gy
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w. ktérych:

M, — masa metalu w kawatkach wigkszych od 10 mm, g,
M, — masa metaiu ¢ wielkoéci ziaren powyzej 1,02 mm,

2
M, — masa metalu o wielkoéci ziaren powyzej 0,43 mm,
g.‘!
P -~ masa przesiewu o wielko$ci ziaren ponizej
0,43 mm, g.

G, — masa suchej prébki ogdinej, z ktérej wydzielono
mas¢ M,. g.

(G, — masa prébki pomniejszonej suchej, z
wydziclono mas¢ M,, g,

(G, — masa prébki pomniejszonej, z ktérej wydzielono
mas¢ M, oraz mas¢ P, g.

ktorej

Prébki laboratoryjne metali M,, M, i M; przygotowaé:
a) w przypadku oznaczania wuzysku i keniecznosci
ujednorodnienia metalu w zakresie skladu chemicznego
wg 3.8.7 o masie po 50 g, po uprzednim uwzglednieniu
postanowien podanych w 3.8.6.2, 3.8.6.3 1 3.8.6.4;

b) w przypadku nieoznaczania uzysku i koniecznodci
ujednorodnienia skladu chemicznego tylko metali M,
1 M, wg 3.8.7 prébki o masie 30 g, po uprzednim uwzgle-
dnieniu postanowien podanych w 3.8.6.1, 3.8.6.3 1 3.8.6.4a),
a prébki metalu M, wg 3.8.5b) lub 3.8.5¢) réwniez o masie
30 g.

W zaleznosci od Kklasy zgaréw i popioléw mogg zachodzié
inne przypadki, ktére naleZy rozwigza¢ na podstawie
wytycznych podanych w 3.8.5, 3.8.6 i 3.8.7.

Schemat przygotowania §rednich prébek laboratoryj-
nych zgaréw i popioléw podano na rys. 6, ktéry uwzglednia
przypadki wyszczegélnione w poz. a).

5.2.6.2. Przygotowanie prébek z jednoczesnym
oznaczaniem zawarto§ci zanieczyszczeh mechanicz-
nych zelaza. W przypadku gdy =zachodzi potrzeba
oznaczania zanieczyszczen zelaza prébki laboratoryjne
przygotowal w ten sposéb jak podano w 5.2.6.1, z tym,
Ze ze zwazonej prébki ogélnej oraz z odsiewu sita 0 wymia-
rach oczek 10 mm nalezy wybraé widoczne kawalki Zelaza
i zwazy¢ je. Z dalszych faz przygotowania prébek labora-
toryjnych, z kazdego odwazenego odsiewu metalu rozsy-
panego na czystej folii nalezy réwniez wydzieli¢ magnesem
czastki zelaza i zwazy¢ je.

Zawartos¢ zanieczyszczenn 7elaza (F) nalezy obliczy¢
w procentach wg wzoru

P F, G,—M,-F
F— 44 + (__2; L Yo 1 1) n
Gy G, G,
L ( Fy, G —-M,-F, G,—M,-F, )J . 100
G, G, Gy
w ktérym:

F, —- masa zanieczyszczen Zzelaza o wielkodci ziaren
powyzej 10 mm, g,
F, — masa zanieczyszczest Zelaza o wymiarach ziaren
powyzej 1,02 mm, g,

F; -~ masa zanieczyszczef Zelaza o wymiarach ziaren
powyzej 0,43 mm, g,

M, — masa metalu w kawatkach o wWymiarach powyzej
10 mm po wydzieleniu masy zanieczyszczen zelaza
Fy, g

M, — masa metalu o wymiarach ziaren powyzej 1,02 mm
po wydzieleniu masy zanieczyszczen Zelaza F,, g,

M; — masa metalu o wymiarach ziaren powyzej 0,43 mm
po wydzieleniu masy zanieczy;szczeﬁ zelaza F;, g, .

G, — masa suchej prébki ogélnej, z ktérej wydzielono
mas¢ M, i F,, g,

G, — masa prébki pomniejszonej suchej, z Kktorej
wydzielono mas¢ M, i F,, g,

(G, — masa prébki pomniejszonej, 2 ktérej wydzielono
mas¢ M; 1 F;, g.

5.2.7. Opakowanie prébek laboratoryjnych oraz
spisanie protokohu pobierania i przygotowania prébek.
Prébki opakowaé i opisa¢ w sposéb podany wg 3.8.8.
Protokét pobierania i przygotowania prébki spisa¢ wg 3.8.9.

5.3. Odsiew metaliczny

5.3.1. Charakterystyka postaci, Odsiewy metaliczne
sq to wydzielone ze zgaréw ziarna metaliczne o wielkodci
powyzej 2 mm do okolo 30 mm, zanieczyszczone w nie-
wielkim stopniu zgarami, popiolem i topnikiem.

5.3.2, Ogledziny wstgpne partii. Wzrokowa oceng
partii przeprowadzi¢ zgodnie z 3.5.

5.3.3. Miejsce pobierania prébek pierwotnych. Préb-
ki pierwotne nalezy pobiera¢ podczas zaladowania lub
wyladowania wagonu lub bezposrednio ze srodka transportu.
W przypadku dostawy odsiewu metalicznego w opakowa-
niach (bebnach, lub innych pojemnikach) prébke pobiera
sie z opakowan.

5.3.4. Masa prébki ogélnej podana jest w tabl. 5.

Tablica 5
Masa partii, kg Masa prébkl' ogblnej, kg
min
do 5 000 10
powyzej 5000 do 10 000 20
powyzej 10 000 30

5.3.5. Spos6b pobierania prébek pierwotnych i przy-
gotowanie prébki ogélnej. Podczas zaladowania lub
wyladowania wagonu lub samochodu pobieraé prébki
pierwotne wg wskazan podanych w 3.7.2, a z wagonu
lub samochodu wg 3.7.1 b) lub wg 3.7.1 c). Przy dostawie
odsiewu metalicznego w opakowaniach, prébki pierwotne
pobra¢ wg 3.7.4 a) lub wg 3.7.4 b).

Z kaidego wytypowanego opakowania nalezy pobraé
lopatg jéedng prébke¢ pierwotng z wierzchu, a drugg po
odsypaniu okolo polowy zawarto$ci opakowania.

Przy pobieraniu prébek nalezy przestrzega¢ warunkéw
podanych w 3.1.2. Prébke ogélng przygotowaé wg 3.7.5.



BN-72/0813-03

12
#*
C ’
Probka ogolna
Masa G
Wybrame Kanatkow mef_alu
ioczyszozanie ich od ezgsc
niemetaliez nyeh
Masa M,
i 10 + 15 kg
frobk do Przyqotonanie prodkr 0
100 T -|Masa N;‘lia aznaczana skindz/e ziarngwym
_ cynty ' L1ka : 9] wilgotnost: adporiada)geym sktadaw:
L———i 1 ziarngwemu metalu M
: ] Wanant ! Probki wWysuszone r ‘
il it S ! b
Probka labora- G ‘ - Prgcentowa
taryjna do ozna.- 08&)5010 k' e A [masa M
- czamia ehiont e }*ﬁ
T 3, L% , wanant  #  (— e Procentowa |
wanant @ — - ;G_Najifﬂ i
— — -~ 1,02 mm Wanant : o | ME Mg
/ g: = Masa M
goe : Wanant Il - 2 x
e Odsiew e o d
Masa Mgy
TDpleme
' W piecu

masa

|

Pracentona
masa M

Pravk
labaratonyne

PingqOtananie probi
0 skindzie zigmonym
odponiadajgeym Skioaowt
ziarmowemuy 0ds@ewu

Procentoua

My

!
p pupsiert —=

Prresiew Qdsien
Masg P

Masg Mg

- S

=

O0gqaiewn
Meta| M3

P:quﬂmnanit"
prabki 0 sklodzie
zjarnanym odpo-
moﬂa,‘chr_n
SUQGGNE z1amo-
wemu pdsienu

t

Proceniona
masa M3

NQwIErceme
frezoname
lub Cigcie

Ocryszczame
mcx;nesam

Y

50 g
Probks
a UDrmowne

50g

I 20 g 309 l I‘Procemowa
masa Ma
Probky
laboratoryne

+—————+ Rozdrabmante
— — — —— Przesliewanie
Mieszanie metodq stozka

G Pomniejszanie przez kwarlowanie

S 2 Mieszante za pomocg arkusza folii

[ ] wazeme

Rys. 6

Pomniejszante metodq porcyi

([O813-03-8)



BN-72/0813-03 13

5.3.6. Metoda przygotowania $§redmich prébek la-
boratoryjnych. Prébke ogélng miesza¢ metodg stozka wg
3.8.2 a), a nastgpnie pomniejszaé do 5 kg metodg stozka
1 kwartowania wg 3.8.3 b). Odwazong prébke o masie 5 kg
przesiaé przez sito o wymiarze oczek 1,02 mm, odsiew
1 przesiew zwazy¢. Przed zwazeniem usung¢ zanieczyszcze-
nia mechaniczne zelaza za pomocg magnesu.

Zawarto$¢ odsiewu metalu M; 1 przesiewu P; obliczy¢
w procentach wg wzoréw:

M,
M; = —— - 100
G,y
P
P] == w i 100
G,
w ktérych:
M, — masa metalu o wielkosci ziaren powyzej 1,02 mm,
B>
P — masa przesiewu o wielkosci ziaren powyze;
1,02 mm, g,

G, — masa probki pomnicjszonej do 5 kg, z ktorej
wydzielono mas¢ M, 1 mas¢ P, g.

Przesiew miesza¢ metoda stozka wg 3.8.2 a) i metodg porcji
wg 3.8.3 a) przygotowaé dwie lub trzy prébki po 5 g.
Z metalu M, przygotowaé prébke¢ o skladzie ziarnowym
odpowiadajacym jego skladowi ziarnowemu i masie 2 kg.
Odwazong prébke topi¢ w warunkach podanych w 3.8.6.3,
stopiony metal odla¢ i obliczy¢ uzysk wg 3.8.6.4.

Z bloczka odlanego metalu przygotowaé dwie lub trzy
prébki laboratoryjne po 50 g wg 3.8.7.

Schemat przygotowania srednich prébek laboratoryjnych
odsiewéw metalicznych podano na rys. 7.

5.3.7. Opakowanie prébek laboratoryjnych oraz
spisanie protokolu pobierania i przygotowania pré-
bek. Prébki z metalu I oraz przesiewu opakowaé w spo-
s6b podany wg 3.8.8. Protoké! pobierania i przygotowania
prébek spisa¢ wg 3.8.9.

5.4. Popioly

5.4.1. Charakterystyka postaci. Popioly stanowig po-
zostalo$¢ po wydzieleniu ze zgaréw odsiewu metalicznego,
zawierajaca mieszanine drobnych ziarenek metalu, ztarenek
metalu pokrytych tlenkami, tlenkéw 1 innych zwigzkéw
metali oraz zwigzkéw niemetalicznych o wielkosct ziaren
do 3. mm, czgsto jednak zgrudkowanych do wielkoéci
grudek, przekraczajgcych 10 mm,

5.4.2. Ogledziny wst¢pne partii. Wzrokowa oceng
partii przeprowadzi¢ zgodnie z 3.5.

5.4.3. Miejsce pobierania prébek pierwotnych. Préb-
ki pierwotne pobiera¢ z wagonu, samochodu lub z opakowar.

5.4.4. Masa pr6bki ogélnej podana jest w tabl. 6.

5.4.5. Sposéb pobierania prébek pierwotnych i przy-
gotowanie prébki ogélnej. Prébki pierwotne z wagonu
samochodu nalezy pobiera¢ wg 3.7.1 a) zgl¢bnikiem o wy-
miarach podanych w BN-65/0802-02 na rys. 2, z beczek,
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Tablica 6
Mass parell By Masa prébki ogdlnej kg
min
do 10 000 10
powyzej 10 000 do 20 000 20
powyzej 20 000 30

bebnéw i workéw tym samym zglebnikiem wg 3.7.4 a),
a z innych opakowan wg 3.7.4 b). Prébke ogdlng przygoto-
waé wg 3.7.5.

5.4.6. Metoda przygotowania Srednich prébek labo-
ratoryjnych. Prébke ogdlng wsypaé na plyte stalows,
rozdrobnié ubijakiem zbrylone grudki i przesia¢ w calosci
przez sito o wymiarze oczek 10 mm. Przesiew prébki
ogblnej mieszaé metods stozka wg 3.8.2 a), pomniejszy<¢
do polowy metodg stozka i kwartowania wg 3.8.3 b),
a metode porcji wg 3.8.3 a) po bieraé po dwie prébki po 1 kg
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do oznaczania wilgotnosci. Po wysuszeniu polaczy¢ obydwie
probki rozetrze¢ zbrylone grudki, przesia¢ przez sito
kontrolne o wymiarach oczek 5 mm, miesza¢ metoda
stozka i pemniejszy¢ prébke metoda porcji do 1 kg. Odwazo-
1 kg prébki przesiaé przez sito o wymiarach oczek 1,02 mm,
odsiew rozdrobnié w mozdzierzu stalowym lub ucieraku
mechanicznym, ponownie przesia¢ przez to samo sito
i czeéci metaliczne zwazy¢ jako metel M.

Przesiewy z sita o wymiarach oczek 1,02 mm polaczy¢,
mieszaé na folii wg 3.8.2 b) i metodg porcji wg 3.8.3 a)
pomniejszyé prébke do masy 200 g. Odwazong prébke
200 g przesiaé przez sito o wymiarach oczek 0,43 mm
i odsiew rozdrobni¢ w ucieraku mechanicznym lub r¢cznie
w mozdzierzu stalowym. Nie dajace si¢ rozetrze¢ czgéci
metaliczne zwazy¢ jako metal M.,.

Przed zwazZeniem metalu M, i M, usungé zameczyszcze—
nia mechaniczne zelaza za pomocg magnesu.

Polaczone przesiewy z sita o wymiarach oczek 0,43 mm
zwazy¢, miesza¢ na folii i metoda porcji wg 3.8.3 a) przy-
gotowaé dwie lub trzy prébki po 30 g.

Z poszczeg6lnych odsiewéw przygotowal takg samg
liczbe prébek. Z metalu M, przygotowa¢ prébki wg 3.8.5 a)
po 30 g, a z metalu M, wg 3.8.5 b) lub 3.8.5 ¢) o masie
po 20 g. W przypadku gdyby na sicie o wymiarach oczek
10 mm lub 5 mm pozostal kawalek metalu mozna go nie
uwzgledniaé w dalszych fazach przygotowania prébek
laboratoryjnych, jesli przypadkowo znalazt si¢ w popiotach
i przy ogledzinach ‘wstepnych partii nie stwierdzono
obecnosci czg¢sci metalicznych.

Zawarto§¢ metalu M; i M; oraz ostatniego przesiewu
P; w stosunku do pomniejszonej prébki obliczy¢ w pro-
centach wg wzoréw:

M,
M; = —% -100
G,
M, (G,—M
M, — 2, (Gy ) . 100
G, G,
P (G,—M
P — LG M) e
G, G,

w ktérych:

M, — masa metalu o wielkosci ziaren wigkszych od
1:02 mm, g,
M, — masa metalu o wielkosci
0d 0,43 mm, g,
P — masa przesiewu o wielkosci ziaren ponizej
0,43 mm, g,
G, — masa probki pomniejszonej do 1 kg, z ktérej
wydzielono mas¢ M,, g,
(G, — masa probki pomniejszonej do 200 g, z ktére)
wydzielono mas¢ M,, oraz mas¢ P, g.
Schemat przygotowania srednich prébek laboratoryjnych
-popioléw podano na rys. 8.
5.4.7. Opakowanie prébek laboratoryjnych oraz
spisanie protokolu pobierania i przygotowania prébek.
Préobki metalu I i II oraz przesiewu opakowaé 1 opisaé
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w spos6b podany w 3.8.8. Protokét pobierania i przygoto-
wania probek spisa¢ wg 3.8.9.

5.5. Zuzle

5.5.1. Charakterystyka postaci. Zuzle s3 to odpady
powstale podczas topienia metalu przy uzyciu topnika
nadajacego im szklista postaé, wskutek wytworzenia si¢
w trakcie reakcji topnikéw z tlenkami metalu trwalych
zwigzkéw chemicznych zawierajg réwniez wtracenia metalu.
Zuzle pochodzg przede wszystkim z proceséw metalurgicz-
nych miedzi i niklu, rzadziej wytwarzaja si¢ w procesach
produkcji stopéw brazu i niklu. Zuzle pod wzgledem
wielkosci kawalkéw stanowia odpady grubokawalkowe
o maksymalnym wy:z:arze kawalkéw 500 mm. Ze wzgledu
na krucho$¢ podlegajq one pgkaniu i rozkruszeniu w trakcie
przeladunku, zaladunku i wyladunku, podczas prze'vo-
zenia i transportu.

5.5.2. Ogledziny wstepne partii. Wzrokowg oceng
partii przeprowadzi¢ zgodnie z punktem 3.5.

5.5.3. Miejsce pobierania prébek pierwotnych. Préb-
ki pierwotne pobiera¢ przed zaladowaniem lub po wylado-
waniu zuzla ze $rodka transportu.

5.5.4. Masa prébki ogélnej podana jest w tabl. 7.

5.5.5. Spos6b pobierania prébek pierwotnych i przy-
gotowanie prébki ogélnej. Pobieranie prébek pierwot-
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Tablica 7

[ 4
Masa partii, kg Masa prébk% ogblnej, kg

min
10

do 5000 20
powyzej 5000 do 10000 30

powyzej 10000

nych przeprowadzié zgodnie z 3.7.3. Prébke ogdlng przy-
gotowa¢ wg 3.7.5.

5.5.6. Metoda przygotowania Srednich prébek la-
boratoryjnych. Prébke ogdlng po zwazeniu rozdrobnié
mechanicznie w kruszarce albo recznie ubijakiem na
plycie stalowej i przesia¢ przez sito o0 wymiarach oczek 5 mm.
Odsiew nie dajgcy si¢ rozdrobnié zwazy¢ jako metal M,.
Przesiew mieszaé metodg stozka wg 3.8.2 a), pomniejszy¢
metodg stozka i kwartowania wg 3.8.3 b), czterokrotnie
wzglednie dwukrotnie, zaleznie od jego iloci, do okolo
5 kg. Pomniejszona probke po jej zwazeniu rozdrobnic
w miynie kulowym lub recznie ubijakiem na plycie stalowe;j
i przesia¢ przez sito o wymiarze oczek 1,02 mm. Nie dajacy
sie rozdrobnié odsiew zwazy¢ jako metal AM,. Nastepnie
przesiew wymiesza¢ metoda stozka wg 3.8.2 a) 1 pomniej-
szyé metoda stozka oraz kwartowania wg 3.8.3 b) do 500 g.
Odwazong prébke o masie 500 g rozdrobni¢ w ucieraku
mechanicznym lub recznie w moZdzierzu stalowym do
wielkodci ziaren 0,43 mm, przesiaé¢ przez sito 0 wymiarze
oczek™0,43 mm i odsiew nie dajacy si¢ rozdrobni¢ zwazy¢
jako metal M.

Przed zwazeniem metalu M,, M, i M, usung¢ zanieczysz-
czenia mechaniczne Zelaza, za pomocg magnesu. Przesiew po
zwazeniu mieszaé na folii wg 3.8.2 b) i metoda porcji
wg 3.8.3 a) przygotowa¢ dwic lub trzy prébki laboratoryjne
po 20 g.

Z poszczegblnych odsiewéw przygotowac taka samg ilosé
prébek laboratoryjnych. Z metalu M,, ktéry przy zuzlach
powinien by¢é jednorodny w zakresie skladu chemicznego,
przygotowaé — w razie jego obecnofci — prébki o skladzie
ziarnowym, odpowiadajacym skladowi ziarnowemu odsiewu
M, po 20 g, z metalu M, wg 3.8.5 a), a z metalu M; wg
3.8.5b) po 30 g.

Zawarto§¢é metalu M;, My i My, oraz przesiewu P
w stosunku do prébki ogélnej obliczyé w procentach wg
wzoréw (3), (4), (5), (6) podanych w 5.2.6, w kt6rych:

M, — masa metalu w kawalkach wigkszych od 5 mm, g,
M, — masa metalu o wielkosci ziaren wigkszych od

1,02 mm, g,
M, — masa metalu o wielkosci ziaren wigkszych od
0,43 mm, g,
P — masa przesiewu o wielkosci ziaren ponizej
0343 mm, g,

G — masa prébki ogélnej, z ktérej wydzielono mas¢
M, g

G, — masa prébki pomniejszonej do 5 kg, z ktérej
wydzielono mase M,, g, |
G, — masa prébki pomniejszonej do 500 g, z ktére)
wydzielono mase M, oraz mas¢ P, g,
Schemat przygotowania §rednich prébek laboratoryjnych
zuzla podano na rys. 9.
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5.5.7. Opakowanie prébek laboratoryjnych oraz
spisanie protokolu pobierania i przygotowania prébek,
Prébki opakowaé i opisa¢ wg 3.8.8. Protokét pobierania
i przygotowania prébek wg 3.8.9.

5.6. Zgorzelina

5.6.1. Charakterystyka postaci. Zgorzelina jest to
utleniony metal w postaci drobnych, nieregularnych latwo
kruszacych si¢ platkéw lub pylu, oddzielony od powierz-
chni pélwyrobéw i wyrobéw miedzi i jej stopdw, a powstaly
przy ich nagrzewaniu do wysokich temperatur podczas
obroébki cieplnej bez atmosfery ochronnej. Jest odpadem
jednorodnym zaréwno w zakresie skladu ziarnowego jak
i skladu chemicznego.

5.6.2. Ogledziny wstegpne partii. Wzrokowa ocene
partii przeprowadzi¢ w zakresie podanym w 3.5.

5.6.3. Miejsce pobierania prébek pierwotnych. Préb-
ki pierwotne pobieraé z pojemnikéw, bebnéw i innych
opakowan.

5.6.4. Masa p;'dbki ogélnej podana jest w tabl. 8.

5.8.5. Sposéb pobierania prébek pierwotnych i przy-
gotowanie prébki og6lnej. Prébki pierwotne nalezy pobie-
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Tablica 8
Masa partii, Kg Masa prébkl. ogdlnej, kg
min
do 5000 5
powyzej 5000 do 10000 10
powyzej 10 000 do 20 000 20

ra¢ wg 3.7.4 a) zglebnikiem o wymiarach podanych na
rys. 1 wg BN-65/0802-02, z kazdego opakowania wyty-
powanego do pobrania prébki. Prébke ogdlna przygoto-
waé wg 3.7.5.

5.6.6. Metoda przygotowania Srednich prébek la-
boratoryjnych. Probke¢ ogdlng miesza¢ metodg stozka wg
3.8.2 a), a nastgpnie pomniejszy¢ metoda porcji przy
grubos$ci warstwy 10—20 mm wg 3.8.3 a) do dwéch prébek
o masie po 500 g do oznaczania wilgotnosci.

Wysuszone prébki po oznaczaniu wilgotnosci polaczyé,
rozdrobnié do wielkosci ziaren 0,49 mm, przesiaé przez
sito kontrolne o podanym wymiarze oczek, odsiew roz-
drabnia¢ tak diugo dopdéki calo$¢ prébki nie przejdzie przez
sito kontrolne, miesza¢ metodg stozka wg 3.8.2 a) i pomniej-
szajac metodg porcji wg 3.8.3 a) przygotowaé dwie lub trzy
prébki laboratoryjne po 50 g.

Schemat przygotowania $rednich prébek laboratory]-
nych zgorzeliny podano na rys. 10.
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5.6.7. Opakowanie prébek laboratoryjnych i spi-
sanie protokolu pobierania i przygotowania prébek.
Prébki opakowaé, opakowanie opisaé wg 3.8.8 i spisaé
protokdl pobierania i przygotowania prébek wg 3.8.9.

9.7. Pyly

5.7.1. Charakterystyka postaci; Pyly stanowig odpady
jednorodne w zakresie skladu ziarnowego i wystgpujg
w postaci bardzo drobnych czgstek metali i ich zwigzkow,
unoszonych podczas proceséw metalurgicznych przez
gazy odlotowe. Z tej grupy najbardziej typowym jest pyl
cynkowy latwo utleniajgcy sig.

5.7.2 Ogledziny wstepne partii. Wzrokows oceng
partii przeprowadzi¢ w zakresie podanym w 3.5,

5.7.3. Miejsce pobierania prébek pierwotnych. Prob-
ki pierwotne pobiera¢ z beczek lub innych opakowan.

5.7.4. Masa prébki ogdlnej podana jest w tabl. 9,

Tablica 9
Masa partii, kg Masa prébk1: ogolnej, kg
min
do 5000 10
powyzej - 5000 do 10 000 15
powyzej 10 000 do 20 000 25

5.7.5. Sposé6b pobierania prébek pierwotnych i przy-
gotowania prdébki ogélnej. Prébki pierwotne nalezy
pobiera¢ wg 3.7.4 a) zglebnikiem o wymiarach podanych
na rys. 1 wg BN-65/0802-02. Prébke ogolng przygotowad
wg 3.7.5.

5.7.6. Metoda przygotowania $rednich prébek la-
boratoryjnych. Probke ogdlng miesza¢ metodg stozka wg
3.8.2 a), pomniejszy¢ metodg porcji wg 3.8.3 a) do dwéch
prébek o masie po 500 g i przeznaczy¢ je do oznaczania
wilgotnosci. Po wysuszeniu prébek polaczyé je, ponownie
wymiesza¢ metodg stozka, stozek rozplaszczy¢ do réwno-
miernej warstwy o grubosci 10 mm i pobieraé tyzkq metodg
porcji, jednakawe ilogci pylu do dwéch lub trzech sloikéw
szklanych z doszlifowanym korkiem po 50 g.

Schemat przygotowania $rednich prébek laboratoryjnych
pyléw podano na rys. 11.

5.7.7. Opakowanie prébek laboratoryjnych i spisa-
nie protoKolu pobierania i przygotowania prébek.
Ze wzgledu na charakter pylu latwo utleniajacego sie,
sloiki wypelnié¢ w calosci, uszczelnié, a na sloikach umiescié
napis z danymi wg 3.8.8. Protoké! pobierania i przygoto-
wania prébek spisa¢ wg 3.8.9,

5.8. Szlamy

5.8.1. Charakterystyka postaci. Szlamy stanowig odpa-
dy, powstajace przy mokrych procesach elektrolitycznych
i chemicznych, zawierajac ziarenka metali i ich zwigz-
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kéw, inne zwiqzki niemetaliczne, czgsto wolny kwas siarkowy
1 wysoka zawartos¢ wilgoct.

5.8.2. Ogledziny wstepne partii. Wzrokowa oceng
partii przeprowadzi¢ w zakresie podanym w 3.5 oraz w za-
kresie stopnia zawilgocenia.

5.8.3. Miejsce pobierania prébek pierwotnych. Préb-
ki pierwotne ze szlamu nalezy pobiera¢ z beczek lub innych
opakowan albo wagondéw stosowanych dc transportu.

5.8.4. Masa prébki ogdlnej podana jest w tabl. 10.

Tablica 10
Masa partii, kg Masa prébkx. og6lnej, kg
min »
do 5000 10
powyzej 5000 do 10 000 20
powyzej 10000 do 20 000 30

5.8.5. Spos6b pobierania prébek pierwotnych i przy-
gotowanie prébki ogélnej. Probki pierwotne z beczek
lub bgbnéw nalezy pobra¢ wg 3.7.4 a), a z innego opakowa-
nia wg 3.7.4 b). Prébke ogdlng przygotowaé wg 3.7.5.

5.8.6. Metoda przygotowania §rednich prébek la-
boratoryjnych. Prébke ogélna dokladnie wymieszaé w sze-
rokim naczyniu — jesli szlam jest ciastowaty lub na plycie
metodg stozka wg 3.8.2 a) — jesli suchy. Po wymieszaniu
metodg porcji przygotowaé wg 3.8.3 a) dwie prébki o masie
po 2 kg i przeznaczy¢ je do oznaczania sumy zawartosci
wilgoci i kwasu siarkowego lub tylko wilgoci. Po wysusze-.
niu i zwazeniu obydwie prébki szlamu polgczy¢ i przesiaé
przez sito o wymiarze oczek 1,02 mm. Odsiew, jezeli
pozostaje na sicie, rozdrobni¢ w ucieraku mechanicznym
lub recznie w mozdzierzu stalowym i przesiaé po raz drugi
przez to samo sito. Nie dajgce si¢ rozdrobnié czeéci metalicz-
ne zwazy¢ jako metal M,. Przesiewy otrzymane 2z sita
o wymiarach oczek 1,02 mm miesza¢ metoda stozka wg
3.8.2a), pomniejszy¢ metodg stozka i kwartowania wg 3.8.3b)

~do okoto 500 g. Pomniejszong prébke zwazy¢, przesiad

przez sito o wymiarze oczek 0,43 mm, odsiew rozdrobnic.
Nie dajacy si¢ rozdrobni¢ odsiew zwazy¢ jako metal M,.
Przed zwazeniem metalu M, i M, usunaé zanieczyszcze-
nia mechaniczne Zelaza za pomocg magnesu.

Polaczone przesiewy otrzymane z przesiania szlamu
przez sito o wymiarach oczek 0,43 mm mieszaé na folii
wg 3.8.2b), a metoda porcji wg 3.8.3a) przygotowaé dwie
lub trzy prébki laboratoryjne o masie po 30 g.

Z metalu M, przygotowaé dwie lub trzy prébki labora-
toryjne po 30 g wg 3.8.5a), a z metalu M, wg 3.8.5b) lub

‘wg 3.8.5¢c) o masie po 20 g.

Zawarto$¢ metalu M; i M;; oraz przesiewu P; obliczy¢
w procentach wg wzoréw

M,
Mi = " 100
Gy
M G,—M
M“ — 2 ( 1 1) . 100
GZ Gl
P (G,—M
= . (G, 1) - 100
G, G,
w ktérych:
M, — masa metalu o wielkoséci ziaren powyzej 1,02 mm,
g,
M, — masa metalu o wielkosci ziaren powyzej 0,43 mm,
8
P — masa przesiewu o wielkosci ziaren ponizej
0,43 mm, g,

(G, — masa pomniejszonej probki ogélnej, z ktérej
wydzielono mase M, g,

G, — masa prébki pomniejszonej do 500 g, z ktdrej
wydzielono mas¢ M,, oraz mas¢ P, g.

W razie koniecznosci ustalenia zawartosci kwasu siarkowego
w szlamie, z prébki ogdlnej po jej wymieszaniu przygoto-
waé metoda porcji okolo 200 g szlamu, zwazyé go, repul-



18 BN-72/0813-03

powaé wodg destylowana, przesaczy¢ przez sredniej gestosci
sgczek, osad na saczku przemy¢ kilkakrotnie wodg destylo-
wang do obojetnej reakcji przesgczu. Ilo§¢ zuzytej wody
do repulpacji oraz przemywania nalezy zmierzy¢. Z roztworu
odmierzy¢ do dwéch kolb mierniczych o pojemnosci
200 ml dwie prébki do oznaczania zawartosci kwasu siar-
kowego.

Schemat przygotowania $rednich prébek laboratoryjnych
szlaméw podano na rys. 12.

5.8.7. Opakowanie prébek laboratoryjnych i spisa-
nie protokolu pobieramia i przygotowania prébek.
Prébki metalu oraz przesiewu opakowaé, opakowanie
opisa¢ wg 3.8.8, spisa¢ protoké! pobierania i przygotowa-
nia prébek wg 3.8.9. W przypadku oznaczania zawartosci
kwasu siarkowego, dolaczy¢ prébki roztworu przygotowa-

nego wg 5.8.6.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy
1.2. Zakres stosowania normy
1.3. OkreSlenia
1.3.1. Prébka pierwotna
.1.3.2. Probka ogblna
1.3.3. Srednia prébka laboratoryjna
1.4. Normy zwigzane

2. NARZEDZIA 1 URZADZENIA DO POBIERANIA
I PRZYGOTOWANIA PROBEK

2.1. Narzedzia do pobierania prébek
2.2. Narzedziaiurzgdzenia do przygotowania prébek laboratoryj-
nych

3. OGOLNE WYTYCZNE POBIERANIA
I PRZYGOTOWANIA PROBEK

3.1. Kwalifikacje osé6b pobierajacych i przygotowujgcych prébki
3.2. Warunki pobierania i przygotowania prébek
3.2.1. Masa partii’
3.2.2. Warunki pobierania prébek pierwotnych
3.2.3. Warunki przygotowania Srednich prébek laboratoryjnych
3.2.4. Przygotowanie przyrzadéw i sprzetu do pobierania
i Przygotowania prébek
3.2.5. Dokladno$¢ wazenia
3.3. Niejednorodno$¢ partii pod wzgledem wymiaru ziaren lub
kawalkow
3.4. Masa prébki ogdlnej
3.5. Ogledziny wstepne partii
3.6. Miejsce pobierania prébek
3.7. Sposoby pobierania probek pierwotnych i przygotowania
probki ogodinej
3.7.1. Pobieranie prébek z wagonu lub innego $rodka tran-
" sportowego
3.7.2. Pobieranie prébek w czasie zaladowania lub wylado-
wania
3.7.3. Pobieranie prébek przed zaladowaniem lub po wylado-
waniu
3.7.4. Pobieranie prdobek z odpadéw w opakowaniach
3.7.5. Przygotowanie prébki ogélnej
3.8. Wytyczne przygotowania Srednich probek laboratoryjnych
3.8.1. Rozdrabnianie
3.8.2. Mieszanie
3.8.3. Pomniejszanie
3.8.4. Suszenie i przygotowanie prébek do oznaczania wilgot-
nogci
3.8.5. Przygotowanie prébek laboratoryjnych z drobnych cze-
$ci metalicznych, wydzfelonych z probki ogéinej, bez ich topienia
3.8.6. Topienie czedci metalicznych i oznaczanie uzysku metalu
3.8.6.1. Przygotowanie prébki do topienia z ziaren kawalkéw
niejednorodnego métalu
3.8.6.2. Przygotowanie probki
uzysku metalu

do topienia i1 oznaczania

3.8.6.3. Warunki topienia czefci metalicznych
3.8.6.4. Odlewanie metalu i oznaczanie uzysku metali
3.8.7. Przygotowanie prébek laboratoryjnych po stopieniu
czeéci metalicznych o , .
3.8.8. Opakowanie i przeznaczenie prébek laboratoryjnych
3.8.8.1. Opakowanie prébek '
3.8.8.2. Przeznaczenie probek
3.8,9. Protokél pobierania i przygotowania prébek

4. METODY OZNACZANIA WILGOTNOSCI

4.1. Oznaczanie wilgotnoéci odpadéw nie zawierajacych kwasu
siarkowego

4.2, Oznaczanie
siarkowy

wilgotnofci odpadéw zawicrajgcych kwas

5. METODY POBIERANIA 1 PRZYGOTOWANIA
PROBEK W ZALEZNOSCI OD POSTACI ODPADU

5.1. Skrzepy
5.1.1. Charakterystyka postaci
5.1.2. Ogledziny wstepne partii
5.1.3. Miejsce pobierania prébek pierwotnych
5.1.4. Masa prébki ogoélnej
5.1.5. SposSb pobierania prébek pierwotnych i przygotowanie
prébki ogéinej
5.1.6. Metoda przygotowania éredniej prébki laboratoryjnej
5.1.7. Opakowanie prébek laboratoryjnych oraz spisanie pro-
tokohu pobierania i przygotowania prébek
5.2. Zgary i popioly
5.2.1. Charakterystyka postaci
5.2.2. Ogledziny wstepne partii
5.2.3. Miejsce pobieranie prébek pierwotnych
5.2.4. Masa probki ogélnej ‘
5.2.5. Sposoéb pobierania prébek pierwotnych i przygotowanie
prébki ogdlnej
5.2.6. Metody przygotowania $rednich prébek laboratoryjnych
5.2.6.1. Przygotowanie prébek bez oznaczania zawartodci
zanieczyszczei mechanicznych Zelaza
5.2.6.2. Przygotowanie prébek 2z jednoczesnym oznaczaniem
zawarto$ci zanieczyszczefi mechanicznych Zelaza
5.2.7. Opakowanie prébek laboratoryjnych oraz spisanie pro-
tokolu pobierania i przygotowania prébek
5.3. Odsiew metaliczny '
5.3.1. Charakterystyka postaci
5.3.2. Ogledziny wstepne partii
5.3.3. Miejsce pobierania prébek pierwotnych
5.3.4. Masa prébki ogélnej '
5.3.5. Spos6b pobierania prébek pierwotnych i przygotowanie
probki ogdlnej
5.3.6. Metoda przygotowania érednich prébek laboratoryjnych
5.3,7. Opakowanie prébek oraz spisanie protokolu pobierania.
i przygotowania prébek



20 ‘ SPIS TRESCI

5.4. Popioly A 5.6.5. Sposob pobierania prdbek pierwotnych i przygotowanie
5.4.1. Charakterystyka postaci probki ogbinej

5.6.6. Metoda przygotowania Srednich prébek laboratoryjnych

5.6.7. Opakowanie prébek laboratoryjnych i spisanie protokohw

pobierania i przygotowania prébek

5.4.2. Ogledziny wstepne partii
5.4.3. Miejsce pobierania probek pierwotnych

5.4.4. Mhsa prébki ogélnej 5. Pyly
5.4.5. Spos6b pobierania prébek pierwotnych i przygotowanie 5.7.1. Charakterystyka postaci
prébki ogodlnej 5.7.2. Ogledziny wstepne partii
5.4,6. Metoda przygotowania §rednich prébek laboratoryjnych 5.7.3. Miejsce pobierania prébek pierwotnych
5.4.7. Opakowanie prébek laboratoryjnych oraz spisanie proto- 5.7.4. Masa probki ogélnej .
kohlu pobierania i przygotowania prébek 5.7.5. Spos6b pobierania probek pierwotnych i przygotowanie
probki ogdélnej
5.5. Zuzle

5.7.6. Metoda przygotowania $rednich probek laboratoryjnych
5.7.7. Opakowanie prébek laboratoryjnych i $pisanie protokolu
pobierania i przygotowania prébek

5.5.1. Charakterystyka postaci
5.5.2. Ogledziny wstepne partii

5.5.3. Miejsce pobierania probek pierwotnych 5.8. Szlamy
5.5.4. Masa pr(’bkl, ogé.lne) . . . 5.8.1. Charakterystyka postaci
5.5.5. Sposéb pobierania prébek pierwotnych i przygotowanie 5.8.2. Ogledziny Wstepne partii
prébki ogdlnej 5.8.3. Miejsce robierania probek pierwotnych

5.5.6. Metoda przygotowania $rednich prébek laboratoryjnych 5.8.4. Masa probki ogélnej

5.5.7. Opakowanie prébek laboratoryjnych oraz spisanie proto- 5.8.5. Spos6b pobierania probek pierwotnych i przygotowanie

kohi pobierania i przygotowania probek prébki ogélnej

5.6. Zgorzelina 5.8.6. Metoda przygotowania $rednich prébek laboratoryjnych
5.6.1. Charakterystyka postaci 5.8.7. Opakowanie prébek laboratoryjnych i spisanie proto-
5.6.2. Ogledziny wstepne partii kolu pobierania i przygotowania probek
5.6.3. Miejsce pobierania prébek pierwotnych 5.9. Opitki i pyly szlifierskie

5.6.4. Masa prébki ogélnej ' Informacje dodatkowe
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