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1, WST

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest ziom
poamortyzacyiny i odpady stali i Zeliwa pokrytenik-
lem, miedzig i jej stopami, cyns orag stopami oy-
nowo-oXowiowymi, zwane w dalezej czgécl normy zXo-
mem z powlokami metali nieselaznych (symbol M),

Norma nie obejmije ziomu poamortyzacyjnego stali
ocynkowanej, stali z powlokaml kadmowymi, oXowio-
wymi, aluminiowymi, oraz stall platerowanej ‘btalq
odporna na korozje.

Norma nie obejmije rdédwniez stali i Zeliwa z po- -

wtokami galwenicanymi z wyjatkiem cyny 1 niklu,
1.2, Okredlenia ’

1.2.1. Z¥om z powokami metali nieZelaznych -
zutyte wyroby i ich czefci z 2eliwa 1 stall plate-

rowanej lub z drutéw zelazo-miedziowych, ktére u-
tracity warto$é uszytkows oraz odpady 2 2Zeliwa 1
stali platerowanej lub z drutéw gelazo-miedziowych,
powstajgce prnzy walcowaniu, wytzaczaniu, ciegciu i
innej obrdébece lub przerdbee péiwyrobdw =ze
platerowane) i drutéw zelazo-miedziowych,

142.2. Z¥om wsadowy z powkXokami metali niezelag-
nych - zXom, ktéry ze wzgledu na postaé <fizyczns,

stopied czystodei i wymiary (lub masg) moze byé
wystany bezpodrednio do uzytkownika,

1.2.?(. Z¥om niewsadowy z powitokami metali nleze-
laznych ktéry ze wzgledu na zanieczyssczenia, po-
staé¢ fizyczng, wymiary lub mase, wymaga mechanicz-
nego przerobu lub sortowania, przed skierowaniem g
do uzytkownika,

1.3, Normy zwigzane

PN-71/H=-15718 Surowce wtérne metsli nlezelaznych,
Zbieranie, przechowywanie i transport

2, PODZIAZ T OZNACZENIE

2.1. Grupy. Z2¥om z powrokami metall niezelaznych
dzieli sie na grupy, w zaleinoéci od metaiu plate-
rujacego lub zespolonego mechanicznie zZe stalg 1ub
zeliwen,

Grupy oznacza sie cyframi kolejnymi w zXomie wsa-
dovym 1=4, a w zlomie niewsadowym 1+3.

stall ~

2,2, Rodgaje, Ze wzgledu na wymiary, masg oraz
stoplet czystodci i jednorodnosdeci rozrésnia sies

= gZom wsadowy Z powiokami metalli niezelaznych,
oznaczony literg A4,

- zXom niewsadowy z powXokami metali nieZelaznydn,
oznaczony literg 2,

2¢3, Klasy, ZXom z powkokami metali nieZelaznych
w zaleznofei od postaci fizycznej, stopnia czysto-
6ci 1 jednorodnosci dzieli sie na klasy oznaczone
cyframi kolejnymi,

2, Przyk¥ad oznaczenia
a) wsadowego zXomu blach stalowych platerowanych
mosigdzem o cesze M2A2:

ZZOM BLACH PLATEROWANYCH MOSIADZEM - M2A2 - BN-67/
0813=02
b) niewsadowego ztomu ocynowanych konwi mleczars-
kich o cesze M3Zt:

Z230M OCYNOWANYCH KONWI MLECZARSKICH

- M321 -
BN-67/0813-02 '

3, WIMAGANIA

3s1. Wymagania ogdlne

3.1.1, Wymagania bezpieczeristwa pracy, Ztom sta-
1i platerowanej nie powinien zawieraé materiaXéw
wyhuchowyéh i niebezpiecznych (naczynia zamkniecte,
rury bez przedwitu itp.).

~

3e1:2, Wymiary ztomu. ZZom wsadowy w postaci
blach, tasm, drutéw, itp. powinien byé paczkowany

lub zespalany w pakiety zwigzane drutem stalowym,
Wymiary 1 masy paczek lub pakletdéw powinny  wyno-
sié:

- z¥om stall platerowanej niklem: 600X500X300mm,

- zXom stall platerowane] miedzig i jej stopaml
500X 500 X1500 mm (dla odbiorcéw z przemysiu meta~
1i nieselaznych w paczkach o masie do 10 kg),

~ zXom stalil ocynowanej - (tylko w postaci pakie-
téw wigzanych) o masie do 30 kg (dla przemysiu che-
micznego w postaci pakietéw wigzanych o masie do
100 kg),

-~ zXom stali ocynowane] w postaci konwi i zbior-
nik@¥w.- pociety na kawarki o wymiarach do 200X200mm,

- ztom puszek pokonserwowych w stanie luZnym.

Wymiaxréw zXomu niewsadowego nie okredla sig.

Ziednoczenie Gérniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych
Ustanowiono przex Zijednoczenie Gérniczo-Hutnicze Mefali Niezelaznych dnia 25 pazdziernika 1967 r.
joko norma obowigzujaca w zakresie obrotu od dnia 1 stycznic 1969 r.
(Mon. Pol. nr 71/1967 poz. 349)
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3,1.3, Sk¥ad chemiczny powkoki powinien odpowia-

2 ikacia i a szezegbiowe
da¢ wymaganiom dla damego rodzaju metalu ludb sto- ' ' ‘ .
Pu, okredlonym w zaswiadozeniu jakodel. 3,2,1, Zrom waadowy % powrokaml meteli niezelaz-
SkZad chemicmy rodzaju metalu lub stopu powkoki nych ;
nie podlega aprawdzeniu..
Erupa Rodzaj Klasa Postaé Wymagania Cecha
zlom w postaci odpadéw z przerobu .
1 1 blach, tasm i paséw platerowanych :;t::jgd,Zaniaczyszczeﬁ 2 wyjatkien M1A1
Stal powleka=- niklem
na niklem A : ,
z2lom wykladzin, zbiornikéw, na- dopuszcza 5i¢ zawartoé€ zanieczysz-
2 czyh, réinych narzedzi, itp. P $ - y MIA2
povlekanyoh niklem czeii niemetalicznych do 1%
zlom w postaci odpaddéw z przerobu ' #
1 blach, tasm { paséw platerowanych Jak dla M1A1 M2a1
miedzig
ztom w postaci odpadéw z przerobu
> 2 blach, tasm i paséw platerowanych jak dla M1A1 M2A2
Sial. nEta stopani miedzi (np. mosiqdzem)
wana miedzig A
i stopami zlom rur, pretdw, zbiornikéw, ; .
miedzi 3 okué, tusek, itp. platerowanych dopuszczalna zawartoéé zanieczysz-— M2A3
miedzia oraz zlom drutdw Zela- czefl niemetalicznych do ¥%
zo-miedziowych
zlom rur, pretéw, zbiornikéw,
4 okué, tusek, iip. platerowanych Jak dla M2a3 M2A4
stopami miedzi (np. mosigdzem)
wolns od zanieczyszcrelr metalica~-
slom z przercbu blach stalowych nych i niemetalicznych (v tym
1 oynowanych ogniowo w postaci lakieréw); M3A1
obcinkéw azuréw, wybrakowanych dopuszcza si¢ zawartof¢ spoiwa
puszek, itp. Sn~Pb oraz smar z przerocbu -
zlom z przerobu blach stalowych
2 ocynowanych elektrolitycznie jak dla M3A1 M3A2
w postaci obelinkéw, aiurdw,
wybrakowany¢h puszek, itp.
zlom 2z przerocbu blach stalowyeh wolne od zanieczyszczesd meta=
ocynowanych elektrolitycznie i liczaych i niemetalicznych;
3 lakisrowanych, ¥ postaci obcin- dopuszeza sie zawartosé spoiwa M3A3
kéw, azuréw, wybrakowanych pu- Sn=Pb oraz zanieczyszczen W po~
szek, itp. staci lakierdéw i smaru z przerobu
3 zlom odlewéw stalowych, staliwnych
Stal powle- i 4 i zeliwnych powlekanych cyng (np. jak dia M3A3 M3A4
kana cyng maszynki do miesa, itp)
zionm wyrobéw z blach stalowych
ocynowanych w postacl konwi mle- .
5 czarskich, abiornikéw, réiznych na- jak dla M3A3 M3AS
czyi (z wyjatkiem puszek pokonser= -
wowych
wolne od zanieczyszczen metalicz-
. nychs
o zlom puszek pokonserwowych dopusz¢za si¢ udzial spoiwa Sn-Pb M346
’ oraz zanieczyszczen w postaci la-
kierébw
jak dla M3A6 2 tym, ze dopuszcza
? jak dla M3A6 sie zawartodé zanieczyszezed nie- M3A7
. metalicznych do 1%
4 ziom z przerobu blach stalowych . ; .
Stal powlekana| A& 1 powlskanych stopem cynowo-olo- §°égei°§i:$:i§§:giiczﬁ“ metalicz- e
spoiwem Sn-Pb wiowym y NG
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J32:2, Z2Tom niewsadowy g powiokami metali niese-
laznych

Grupa Ro~ | Kla-

Cecha
plza j sa

Postal .

naczynia, zbiorniki,
1 1 | narzedzia, tace, M2
Stal powlekana | 2 sztuéce, itp.

niklem y
> blachy, tasmy, rury, MAZ2

itp.

okucia budowlane 1
ozdobne, naczynia,
zbiorniki, Iuski
artyleryjskie i z
broni malokalibro-
wej » itpc

2 - 1
Stal platerowa-
na miedzig Z
i jej stopami

M22Z1

blachy, tasmy, dru-
2 ty zelazo-miedziowe, | M2Z2

rury, itp.
3 puszki pokonserwowe,
maszynki do miesa,
Stal ocynowana :
oraz powlekana| Z 1 et mleczarsk;;, M324
stopem cyny zbiorq}ki, kotly u-
7 wewlon chenne, blachy, tas-

my, itp.

4, PRZNCHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Przechowywanie, ZZom z powXokami metali nie-

selaznych nalesy przechowywaé wg PN-71/H-15718,

4,2, Transport, 2Xom z powXokami metali niege-
laznych dostarcza sie w wagonach otwartych (w kry-
tych jedynie na speejalne gadanie odbiorcéw).

Partie giomu dostarczane luzem powinny byé od-

~dzlelone w sposéb zabezpieczajacy je przed pomie-
szaniem podczas transliortu 1 wytadunku.

Wewngtrz wagonu nalety umiedcié specyfikacje.

5. BADANIA

1. Partia wesadowego zXomu 2z powZo metali
niegelagnych, Parti¢ stanowl 2zZom jednej klasy,
dostarczony w jednym czasie, w ilodci nie mnie}-
‘sgej nts 3000 kg, lub w ilodei uzgodnionej bezpo-
frednio pomiqdzy\dostawcq i odbiores.

Dla ziomu niewsadowego nie okredla sie¢ wielkodel
partii.

5¢2, Rodsaje badai

a) sprawdzenie grupy i klasy,

b) sprawdzenie zawartodéci zanileczyszczer.

¥ przypadku stwierdzenia w partil materiatdéw wy-
buchowych lub niebezpiecznych, wszelkie badania na~
lezy wstrzymaé as do czasu usuniecia,

2:3, Opis baded, Sprawdzenie grupy i klasy oraz
sawartoédci sanieczyszczer nastepuje na podstawie

ogledzin zewngirznych carej partii 1lub w sposéd
uzgodniony pomigdsy dostawcg i odbiores.

5.4, Ocena wynikéw badahi, Jeseli wyniki badah

prseprowadzonych zgodnie ¢ 5.2 wykagy, se dostar-
cgana partia nie odpowiada wymaganiom szczegéXowym
wg 3.2, partig przeklasyfikuje sig¢ zgodnie 2 wy=-
nikami badari,

" 5.9, Zadwiadcgenie jakodci, Do kaidej partii zio-
m wsadowego nalezy zalgezyé zadwiadczenie stwier-

dzajace sgodnodé z wymaganiami niniejszejd normy
oraz co najmniej: ‘
-~ nazwe dostawey,
- nagwg stomu i rodzaj warstwy platerujacej,
- numer wagonu,
- mase brutto i netto,
Prrez okreflenie masy netto rozumie sie mase zio-
m bez ganieczyszczeri niemetalicznych,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Uwagi do wydania iV
W atosunku da wydania !l - bez zmian.
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