NORMA BRANZOWA
Metale niezelazne
HUTNICTWO 0805-03
NIEZELAZNYCH
Wymiary
Grupa katalogowa III 55
1. WSTEP cd. tabl. 1
Ciag Dopuszczalne odchylki dla
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa klasy dokladnosci Hrzekro)
. ’ v . . x rgia
wymiary pretow wyciskanych i ciggnionych z I | 11 pm?n:
Sk e ] ) | 1T12.| IT11 | IT10 { IT9
metali niezelaznych i ich stopdéw o przekroju ko- d
lowym, kwadratowym, szesciokatnym i prostokat- 3.2 8,038
nym, przeznaczone dla réznych galezi przemystu 3,5 9,616
z wyjatkiem przemystu elektrotechnicznego. 38 11,34
) . . 40 | 40 | —0,12 [ —0,075|-—0,048 | —0,030 12,56
1.2, Zakres stosowania noriny. Wymiary i do- 45 15.90
puszczalne odchylki pretow nalezy traktowaé jako 50 | 5,0 19,62
wytyczne dla norm przedmiotowych opracowywa- 6,0 | 6,0 28,26
nych‘po d:nlu wejscia w zycie n‘lnlejs.?fe] normy. 7.0 38,46
Wymiary i dopuszczalne odchylki pretow podane 80|80 | —0,15 | —0,09 | —0,058 | —0,036 50,24
w niniejszej normie mogg byé uzupelniane posta- 9,0 63,58
nowieniami norm przedmiotowych na prety z me- | 10.0110,0 78,50
tali niezelaznych.
11,0 94,98
1.3. Normy zwigzane 12,0 12,0 113,0
PN-77/M-02102 Tolerancja 1 pasowania. Uklad 13,0 132,7
tolerancy watkow 1 otworow o wymiarach do 140 14,0 | —0,18 | —0,11 | —0,070 0,043 1639
500 ‘ ! 15,0 176,6
- mim 16,0 | 16,0 201,1
17,0 2217,0
2. WYMIARY 18,0 | 18,0 254,3
2.1. Wymiary pretow ciagnionych okraglych w 19.0 283,3
mm podano na rys. 11w tabl. 1 20,0 | 20,0 314,0
21,0 346,2
22,0 | 22,0 3795
23,0 415,3
24,0 —0,21 | —0,13 | —0,084 | -—0,052 452,2
25,0 | 25,0 490,6
Rys. 1 26,0 530,6
27,0 572,3
28,0 | 28,0 615,4
[G865=03-1) 29,0 660,2
30,0 300 706,5
32,0 803,8
Tablica 1 34,0 907,5
Ciag Dopuszczalne odchylki dla 35,0 35,0 961,
klasy dokladnoéci Przekroj 36,0 1017
'BETEE preta 38,0 —0,25 | —0,16 | —0,10 |—0,062| 1134
A )
— L~ | rriz | 1Ti1 | IT10 | IT9 mm 40,0 | 40,0 1256
d 420 1385
2,0 | 2,0 3 140 450 | 45,0 1590
2,5 —0,10 | —0,06 | —0,04 |—0,025 4:906 48,0y 1822
065 50,0 | 50,0 19
3,0 | 3,0 | 7,085 L_ L
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2.2, Wymiary pretéw ciagnionych kwadrato-
wych i sze$ciokatnych w mm podano na rys. 213
craz w tabl. 2.

[0805-03-2] [0805-03-3)
Rys. 2 Rys. 3
Tablica 2

1Szero- Dopuszczalne odchylki dla Przekroj w mm?
kosc klasy dokladnosci preta o ksztalcie
a R 1

lub 5 l — ’ ! o | kwadra- | szescio-
. ] | IT11 IT10 i e | e ]katnym

|32 | | 1024 | 8870
4.0 | | : 16,00 13,86
5.0 | 0.2 n,()?s! 0.048| 0030 2500 2165 |
5.5 i L 30,25 2620 |
6,0 ! ', 36.00 31.18

________ R P "
70 ; 4900 | 4244
8.0 » o ) 0 64,00 | 5543
40 0.15 0.04 | 0,058 0.036 8100 | 70,15

L10,0 ; 100,0 86,60
1.0 | 11210 1 1048
12,0 | | L1440 124,7

{130 | | ’ 1690 145 4
14.0 ( ) , 1960 169.7
50 | 08 011 0,070} - 0:043] o0’ 195 5

[ 16,0 | 2560 222.0

1o | 289,0 | 2503

[ 189 324.0 280.6

L 1g0 i 3610 | 3126

| 20,0 | i 4000 346.0
21,0 | : i 441,0 382.0
22,0 ' 4840 4191
23,0 5290 458.0

| 240 0.21E 0.13 0,084 ~0.052] 5760 498.0

| 250 7 _ 625,0 541,0
26,0 i | 676,0 586,0
27,0 i ; 729.0 631,1
28,0 | 7840 679,0
30.0 } 9000 7790

e — ‘._.,_‘, - s s K —
32,0 ‘ 1024 8870
36.0 | 1296 1122
41,0 | =025 —0.168 | 0,10 | —0062] 1681 1470

| 46,0 l 2116 1856

| 50,0 i ‘ w {2500 2165 J

Rl | | | I

2.3. Wymiary pretow wyciskanych okraglvech w
mm podano na rvs. 4 i w tabl. 3

0805-03-4

Rys.

4

2.4, Wymiary pretow

Tablica 3
Cia Dopuszczalne odchylki

g dla klasy dokladnosci Przekréj
" - preta
i 12
S| e IT15 IT14 .

| 10 10 --0,58 0.36 78,50
11 94 98
12 12 113,0
14 : 070 | 043 kag3
15 15 1766
16 2011
|18 18 2542
20 20 314,0
22 379,56
25 25 0,84 - 0,52 4906
28 6154
30 30 7065
32 803,8
‘ 35 35 961.,6
38 1 1134
40 40 . L 0,62 1256
42 1385
45 45 1590
48 ; 1809
50 50 ‘ 1942
b5 5 2355
60 60 2826
63 1.2 0,74 LT
70 70 J 3846
75 4416
80 80 5024
85 : | 5672
90 90 | - | 6358
95 7085
100 100 7850
110 _ $498
| 120 120 ' 11304
130 13270
140 140 13390
150 25 17660
160 160 | 20110
170 5 22700
180 180 25434
190 28333
200 | 200 } 31400
210 | 210 | | 34620
i 220 220 29 = 27950
230 415630
240 240 45220
250 | 250 | | 49060

Prety o srednicy 10 mm wykonuje sie tylko

dla przemystu Jotniczego.

wyciskanych kwadrato-

wych i szeSciokatnyeh w mnmi podano na rys. 516
oraz w tabl. 4.
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cd. tabl. 4

/ y Szero- Dopuszczalne od- Przekr6j w mm? preta
i L. kol chylki dla klasy & FestalEE
/ . doktadnoscei
/ lub tounidine
] S waarato- @5
a _ IT 15 IT 14 wym szeSciokatnym
0805-03-5
25 625,0 541,0
Rys. 6 Rys. 5 26 676,0 586,0
27 —0,84 —0,52 729,0 631,0
28 7840 679,0
30 900,0 779,0
- S 36 1296 1122
.or_ | Dopuszezalne od- be " 41 1.0 —0.62 1681 1470
Szero” ehylki dla klasy Frecie, w i Bies 46 2116 1856
! p dokladnosci 50 2500 21865
s R - 0 2620
s 1T 15 | IT 14 wadralo- | o osciokatnym A SI25
Wym 60 3600 3118
0 | 088 | 036 1000 86,60 65 12 | o074 4225 s
i ; - 70 4900 4244
11 121,0 104,8 75 5625 4871
12 144,0 1247 80 6400 5543
13 169,0 1454 -
85 7225 6229
14 070 0,43 196,0 4501 Rt -
15 2250 1955 90 14 0,87 100
16 2560 222,0 95 9025 7822
17 ‘ : 289 () 9250.3 100 10000 8660
18 ' 2 980,6 - = R
L T I B i o 2.5. Wymiary pretéw ciagnionych prostokatnych
il 361,0 312,6 w mm podano na rys. 7 i w tabl. 5.
20 400,0 346,0
|
21 4410 3820 s ~ 1
C 0,84 0,52 ’ A
22 484,0 419,1 /Q/ M D’t
23 ! 5290 458.0 s Rys. 7
24 ‘ 5760 498,0 | P
(0805-03-7]
Tablica 5
Grubosc ¢
Dopuszezal- |, \ D ; j ;
Szero| ne odehyrki |2 1+ 3 ' a4 | 5 6 | 8 | 10 | 12 | 15 + 20 | 25
kos¢ dia klasy dopuszczalne odchylki grubosei
S dokladnosei | o ‘
b 0,10 012 | ~-0,15 | —0,18 --0,21
przekréj preta, mm?
5 o7s | 10.00| 15,00/ 20,00 | 2500 — | - — — -
6 - 12,00 18,06| 24,00 | 30,00 = = , : e e .
8 015 16,00 | 24,000 32,00 | 40,00 48,00 o
| lo i | 2000} 3000 4000 | 5000 | 6000 80,00 : -
12 | 24001 36,000 48,00 | 60,00 72.00 96,00 120,0 — - -
15 - 0,18 3000 45,00] 60,00 | 75,00 90,00 | 120,00 150,0 180,0 — —
18 36,0 | 54,000 72,00 | 90,00 | 1080 1440 180,0 216,0 —
20 60,00/ 80,00 | 1000 120,0 160,0 200.0 240,0 300,0 - —
25 0,21 — | 75,00] 1000 | 1250 150,0 2000 250,0 300,0 375,0 500,0 —
30 | : 1 90,00{ 120,0 | 150,0 180.0 240,0 300,0 360,0 450,0 600,0 750,0
i 35 105,0 | 140,0 | 175,0 210,0 280,0 350,0 420,0 525,0 700,0 875,0
40 o - -1 160,0 | 2000 240,0 320,0 400,0 489,0 600,0 800,0 | 1000
45 ’ — 180,0 | 2250 270,0 360,0 450,0 540,0 675,0 900,0 | 1125
50 . 250,0 300,0 400,0 500,0 600,0 750,0 | 1000 1250
60 - — 360,0 480,0 600,0 720,06 | 900,0 | 1200 1500
70 —0,30 — — — 420,0 560,U 700,0 840,0 | 1050 1400 1750
80 : : — 640,0 800,0 960,0 | 1200 1600 2000
100 1.5 o - 800,0 1000 1200 1500 2000 2500
120 ' — - — — o 1200 | 1440 1800 2400 3000
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2.6. Wymiary pretow wyciskanych prostokat-
nych w mm podano na rys. 8 i w tabl. 6.

.

2

Rys. 8
(0805-03-8]
Tablica 6
Dopuszczal- Grubos¢ g
ne odchyiki 20
Szero-| dla klasy 3 | 4 5 6 | 8 | 10 | 12 15 | 25 30 | 40

kosé¢ | dokladnosci dopuszezalne odchyiki gruboSci
g —0,40 |- —0,48 | —o0s8 | —070 | —-0,84 | —10

IT16 | IT15 - .

przekrédj preta, mm

10 - | —0,58| 30,060 ( 40,00 50,00 60,00 80,00 —= = S - — - —
12 — | _pqol 36,001 48,00 | 60,00 | 72,00 96,00 — — = - e - —
15 ' 45,00 60,00 75,00 | 90,06 | 120,0 150,0 o — s = = e
20 60,00 | 80,00 [ 100,0 120,0 160,0 2000 240,0 300,0 s 55 — —_
25 — {—0,84] 75,00 100,0 125,0 150,0 200,0 250,0 300,0 325,0 500,0 s — —
30 90,00 120,0 150,0 180,0 240,0 300,0 360,0 450,0 600,0 750,0 i —
36 - 140,0 175,0 210,0 280,0 356,0 420,0 525,0 700,0 875,0 — —_
40 e 10 i 160,0 200,0 240,0 320,0 400,0 480,0 600,0 800,0 1000 - —_—
45 ’ — 1180,0 | 2250 | 270,0 | 360,0 450,0 | 540,0 675,0 900,0 | 1125 e —
50 e — 250,0 300,0 400,0 500,0 600,0 750,0 1000 1250 — —
55 o — —_ 330,0 | 440,0 550,0 660,0 825,0 1100 1375 —= —_
60 —19]| — == - B 360,0 480,0 600,0 720,0 900,0 1200 1500 -— —
70 ’ — - - - 560,0 | 700,0 840,0 | 1050 1400 1750 eaes —
80 = et i L 640,0 800,0 960,0 1200 1600 2000 = =
90 v = — e — 900,0 | 1080 1350 1800 2250 2700 —
100 —99| -~ —— - — — - 1000 1200 1500 2000 2500 3000 =
110 ’ S = osem — — 1100 1320 1650 2200 2750 3300 —
120 == — o] — g 1200 1440 1800 2400 3000 3600 et
140 — — - — - — - 2100 2800 3500 4200 | 5600
160 ==ZB = o — = = = e = s 3200 4000 4800 | 6400 .
180 == - s — S - - = 3600 4500 5400 | 7200
200 —29 — -— — — — — — - - 4000 5000 6000 | 8000

2.7. Inne wymiary. W przypadkach technicznie
uzasadnionych dopuszcza sie dostawe pretow o
wymiarach nie ujetych w tabl. 1, 2, 3, 4, 5, 1 6,
jezeli przewiduja to odpowiednie normy przed-
miotowe.

Dopuszcezalne odchylki dla tych pretow sg takie
jak dla najblizszego wiekszego wymiaru.
Klasy dokladno$ci wg PN-77/M-02102.
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