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1, WSTEP padle do powierzchni, wytwarzajgce fale podtuzne, ¢
odpowiednich czestotliwodciach rezonansowych, Czyn-

1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg§ WwWy-
na drednica gowicy nie powinna byé mniejsza niz

tyczne do przeprowadzania badad wlewkdéw z alumi-

nium 1 ze stopdw aluminium za pomoca ultradZwiegkowe] 10 mm.

metody echa, w celu wykiycla nleciggiosci materia- 2.3, Wzorce, Do ustawienia i kontroli pracy de-
Yowych. fektoskopu ultradZwiekowego nalezy stosowad WZ 0w~

1,2, Okredlenia - wg PN-61/M~70050, rzec kontrolny, wykonany ze stopu duraluminium,
1.3, Normy zwigzane Ksztattu wzorcdéw kontrolnych nie normalizuje sie.
PN-61/M-70050 Badania ultradiwiekowe, Nazwy i o- Dopuszcza sie réwniez stosowanie wzorcéw pordéw-
kredlenia nawczych, ktére stanowis prébki z tego samego sto-
pu co materiat badany, zawierajace lub niezawiera-
2. APARATURA DO BADAN jace wad sztucznych ludb natufalnych badanege stopu.

2,1. Defektoskopy ultradiwigkowe, Do badani nale-

5y stosowad defektoskop ultradZwigkowy umo#liwia-
Jjacy przeprowadzenie badad metodg echa przy czegs- %, DECHNIKA BADAN I INTERPRETACJA WYNIKOW

totliwoéciach w zakresie 0,8 4 10,0 MHz.

2.2. Growice., Do badar powinny byé stosowane gro- 3 1, Przeprowadzanie badar, Badania defektosko-
wice normalne, stuzace do wprowadzenia fal prosto- powe wlewkéw powinny byé przeprowadzane tylko przez

Walcownie Metali ,,Dziedzice” w Czechowicach-Dziedzicach
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Gérniczo-Huiniczego Metali Niezelaznych ,Metale”
dnia 13 grudnia 1971 r. joko norma obowigzujaca w zakresie metod badan od dnia 1 lipca 1972 r.
(Mon. Pol. nr19/1972  poz. 117)

WYDAWNICTWA NOKMALIZACYINE Cena 2t 2,40

Drok. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,40 Nakt. 300 + 21 Zam. 573/76.
Przekazano do produkeil 10. 3. 76. Druk  vkonczono w maju T6.
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pracownika majacego odpowlednie uprawnlienia wydane
przez upowazniona do tego instytucje lub osohg¢ po
stwierdzeniu, e posiada on wymagane umiejetnosci
do stosowania niniejszej normy.

3,2, Przygotowanie wlewkdéw do badar, Powlerzch-
nia wlewkéw w zasadzie nie wymaga uprzedniego przy-
gotowania do badanf, W przypadku gdy powierzchnia
wlewkdéw jest silnie zanieczyszczona, dopuszcza sie

oczyszczanie powierzchni do gtebokodci nie przekra-
czajgce) naddatku na skérowanie,

3.3, Regulacja aparatury. Potozenie obrazu na
ekranie lampy oscyloskopowe] powinno byé tak wyre-
gulowane, aby linia podstawy czasu biegra  wzdiuz
dolnej linii poziomej ekranu, a impuls nadawany
gnajdowaxr sie na lewej pionowej linii ekranu,

Dopuszcza sie¢ dwa sposoby ustawlania echa dna:

a) na érodkowej 1linii pionowej ekranu lampy os-
cyloskopowej (rys. a),

b) na prawej linii pionowej ekranu lampy oscylos-
kopowej (rys. b),

Linie pomocnicze
a) /
J N

|

/”npuls nadawany /Echo dna Drugie echo dncx

-

Linie pomocnicze
b) /
S J

Impuls nadawany

Amplituda impulsu nadawanego powinna byé wyregu-
lowana® do gérnej poziomej 1linii na ekranie
oscyloskopowej, a jezell taka nie Jjest oznaczona,
amplituda powinna byé wicksza niz 60% wysokoécel
lampy oscyloskopowe], Czestotliwoéé pracy defekto-
gkopu ustawia sie w zaleznosdci od rodzaju zastoso-
wanego przetwornika badanego stopu 1 wymlaru wlew-
ka.

3.4. Sprzezenie, PoXgczenie akustyczne

gtowica a badanym wlewkiem przeprowadza sle za
pomocg oleju mineralnego naniesionego na powlerzch-
nie¢ badanego wlewka.

Dopuszcza sie stosowanie innych dowolnych cieczy

sprzggajacych,

lampy

pomiegdzy

3,5, Sposdb badania, Wlewkl okrggte powinny byé
badane przez dwukrotne przesuwanie gYrowicy po po-~
wierzchni wlewka, Drugi przesuw gXowicy

powinien
byé wzgledem plerwszego przesuniety o kat 60 + 90°.

Ze wzgledu na trudnodci zwigzane 2z przesuwaniem
gXowlcy po powlerzchni wlewka dopuszeza sle¢ bada-
nia punktowe, przy czym odlegtoéé kolejnych punk-
téw nie powinna przekraczaé 200 mm.

Wlewki piaskie nalezy badaé wzdluz wszystkich
powlerzchni, przy czym kolejne miejsca przyioie-
nia gowicy nle powinny byé od siebie oddalone o
odlegtodé wiekszg niz 250 mm. Dopuszcza slg,po u-
zgodnieniu z bdbiorcq,stosowanie innych sposobiéw

badania,

3,6, Interpretacia wynikéw, Przyjmuje sie, Ze ba-
danie wykazaXo nieciggtodé struktury wlewka, jeze-
11 stwierdzl sie, ze:

a) wystgpito echo odbicia ultradZwieku od nie-
ciag¥odci struktury (echo wady),
b) echo dna zmniejszy sie ponize] 30% swojel

pierwotnej wielkoscld,

Interpretacje ogélng obrazu oscyloskopowego de-
fektoskopu ultradfwigkowego podano w tablicy na
str. 3.

3,7, Ocena wynikéw badar, W przypadku gdy uzyska
sie echo wady wg 3,6 a) lub 3.6 b), lub gdy przy za-
stosowaniu réznych czestotliwodel 1 growic,nie u-
zyska sie wejdcia ultradZwieku do badanego wlewka,
powinna byé pobrana prébka do badar przeprowadza-
nych nieuzbrojonym okiem (metods makroskopowsg)kté-
re uznaje sle za decydujgce do oceny jakoéei.

3,8, Oznaczenie wykrytych nieciggosci, W prazy-
padku wykrycia wad w badanym wlewku, nalesy Jje do-
ktadnie zlokalizowaé i miejsce wady oznaczyé czer-
wong farbj.

3.9, Znakowanie wlewkéw, W przypadku pozytywnych
wynikéw badania ultradzZwiekowego, wlewki naleiy o-
znakowaé umownym symbolem barwnym,

KeCXNIEC
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Interpretacia ogdlna obrazu oscyloskopowsgo defektoskopu ultradiwiekowego

Waay prostopadte o kierunke ulirad?wigku

Woay poa kgtem Qo kierunku  przebiegu ultrag2weku

Waay omatg  powmerzennt

waay o auzey powerzoin

waay 0 mate powerzchng

wWaay © auie poweerzcnni
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