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N O R M A BRANŻOWA BN-86 

OPAKOWANIA 
Opakowanie transportowe metalowe 5045-03 

MET ALOWE Konwie stalowe Zamiast 

ocynowane dźwigniowe BN-7 4/ 5045-03 

Grupa katalogowa 0582 

1. Przedmiot normy . Przedm iotem normy sę konw ie z 

blachy stalowej o cynowane o gn iowo , z zamknięciem dźw ig

niowym , przeznaczone głównie do transportu m l eka. 

~Sposób o znaczen ia- wg P N - 74/ 0-79620. 

ł&_ Przykład o znaczenia ko n w i s t a lo wej dźwign i owej \ 1) , 

w ielkości 30, ga tunku 11: 

KONE W S T ALOWA 1-30- 11 BN-86/5045-03 

Miejsce cechowania 

2 8 5 

]] 

IBN-86/SOLIS-0.3-21 

~ Główne wymiar y - wg r ys. 1 ;. 3 i tabl. 1. R ys. 2. Przykładowe rozw ię zan i e zamkni ęc ia konwi 

Miejsce cechowania 

B 5 

o, 

D .9 
4 

f'1iejsce 
cechowania 

IBN -86/5045-03-7/ /BN -86/5045- 03-31 

R ys. 1. Przykładowe ro zwię zanie za mknięc ia konwi R ys. 3. Przykładowe rozw i ęzan i e zamknięc i a konw i 

T ab li ca 1 

l l 
---; 

Wi e l kość D D 1 H g 
( pojemność) - ·----

dm 
3 

mm 

1 o 226 ±3 220 390 1, o 
f----

2 0 276 ±4 270 ±5 480 ±8 1, 25 

3 0 3 0 8 ±s 300 58 0 1, 25 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Meta lowych POLM ETAL 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Przemysłu Wyrobów Metalowych POLM ETAL 

dn ia 16 kwi etnia 1986 r . 
jako norma obowiązująca od dnia 1 styczn ia 1987 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 9/ 1986 poz. 18) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1986. Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark . wyd. 0,40 Nakł. 2100 +40 Zam. 1803/86 Cena zł 9,00 



2 B N - 86 / 5045-0 3 

~Wyszczegó ln i enie częśc i i mat er i ał - wg t ab l. 2 . 

T ab li c a 2 

l 

l 
N umer 
części 

n a r y - Nazwa częśc i Ma ter ia ł 

su n-
k ac h 

1 Korpus b l ach a s ta lo w a IIIB, IIIG, 

III T w g P N - 0 1/ H - 92 12 1 

2 P okr y wa b lach a s t a l o w a III B , IIIG, 

IIIT wg P N- 8 1/ H - 92 12 1, taś-

ma c i ę ta z b l a chy g atunku 
: II I T, 0 8x w g P N-76/H-92201 

3 P i erśc i eń bednarka s t a l o w a StOS lub 

szyjki St2 S w g P N - 76/H-92325 

4 Obręcz dolna kształtown ik konw iewy w g 

P N - 79 / H - 9340L!/0 3 lub b ed -
n a r k a S tOS lub St2S wg 

P N-76/ H-92325 

5 P at?k b ednar k a S tOS lub S t 2S wg 

P N - 76/H -92325 , lu b płaskow 

nik prof ilo w an y wg PN-72/ 

H - 9 3202 

6 
U s z czelka guma półtwarda 

gumowa 

Kętownik b ed n arka s t a l owa wg PN-76/ 
7 ( opor n i k ) H-92 325 lub b lach a s ta lowa 

w g P N- 8 1/ H-92 121 

8 M imoś r9d pr ę t płask i ga tu nek l ON wg 

P N - 73/H - 9 "'\00 1 pręt płaski 
S tOS lub S t2S w g PN-72/ 

H - 93202 

cd. tab l . 2 

N umer 

częśc i 
N a z w a częśc i Ma t eri ał n a ry-

su n -
ka ch 

U c h wy t po k r y .... w a l có w ka okręg ła w g P N - 73/ 
9 w y H-93 000 lub b ednar ka w g 

PN- 76/ H -92325 

10 Nakładka b la cha s t a lo wa w g PN- 8 1/ 
u c hwy tu H-92 12 1 

11 
C zop mimo- s ta l do w y r obu ni tów w g 

środu P N - 53/ H - 8 402 2 

12 
Uchwy t kor pu- w a l có w k a okrę gła w g P N - 73/ 

su H-93000 

13 Obręcz górna bedna rka s t a !o w a STOS lub 

S t 2S w g PN- 76/H-92325 lub 

b lac h a s ta l o w a w g P N - 8 1/ 

H - 92 12 1 

6 . C e c h o w an i e. Na po w i e r zch n i kon w i , w mi ej s cu o z na

czon y m na r y s. 1 ..;- 3 , n a l eż y umi eści ć trwały z nak zawie -

rajęcy c o n ajmni e j: 

a ) nazwę lub znak wy t wórni , 

b ) nume r normy , 

c ) w ie l kość , 

d ) ga tunek ( dl a II g a tunku ) . 

D o pusz c za s i ę dod a tko w e o zna czen ia po u z godni en i u z od-

bior cę. 

7. Pozo sta łe wymagan i a oraz badani a w g FN- 74/ 

0 - 79 620. 

KON l E C 

INFOR M A C J E D OD ATKOWE 

1. Instyt ucj a opr acowuję ca norm~ - Oś rodek B ad awcz o

-Rozw ojowy Pr zemysłu W y r obów M et a low y c h POLME TAL. 

2 . I s t o tne z mia n y w s tosu n k u do B N - 74/5045- 0 3 

a ) w p rowadzo no nowe rozw ięzan i a kons t r u k cy jne zamk-

nięc ia konw i, 

3 
b ) wykreś łono konew 40 dm , 

c) dos toso wano wym ia r y ko n w i do aktua ln ej p rodu k cj i . 

3 , Normy zw ię zane 

PN- 53/H- 8 4 0 22 Sta l d o w y robu nitó w. Warunki t echni c zne 

PN- 8 1/ H-92 12 1 B la c h a s ta lo w a cienka do t łoczen ia 

P N -76/H - 9220 1 B l a'c h a s ta lowa w a l cowan a n a zi mno. W y -

miar y 

PN-76/H - 92325 B ednarka s t a l o wa b ez pokr yc i a lub o c y n -

kow ana 

P N-73/ H - 9 3000 Wa l cóvtk a , pr ę t y k sz t a ł t own ik i wa l co -

w ane na gorę c o ze s ta l i węg lowych zwy kłej j ak ośc i 

i n i s kos topo wych o podwyż szonej wy t rzymałoś ci . W y -

magan i a i ba dan i a 

P N - 73/ H- 93001 Wa l cówk a , pręt y i kształtown i k i 

w an e na gorę co ze s ta l i węgl owy ch wyż s zej 

i s topowych. W y magania i ba dan i a 

w a l co-

j a kości 

PN- 72 / H-9320 2 Prę ty s ta lo we w a l cowane płask i e. W y m i a-

r y 

P N - 79 / H-93L.L04/ 03 Ksz ta łtown iki s t a low e w a l cow a n e 

goręco okr eślonego z a s toso w an i a. Ksz tałtown i k 

w iowy K 40. W ymia r y 

n a 

k on -

PN- 7 4/ 0 - 79 620 O pakowania t r anr-spor t o w e me t a lowe. K o n -

w i e sta low e o cyn o w an e. W s p ó ln e wymagan i a i b ada n ia 

4. Au tor zy projek tu n o r m y - mg r inż. k a z im i e rz Jurki e-

wi cz i i nż . J . Kołodz i ejczy k . 


