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HUTN ICTWO 

tELAZA I STALI Zamiast 
Pręty kute na gorąco ze stali odpornej 
na korozję i żaroodpornej 

Grupa katalogowa 
0303 

1, WSTep 

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy są pręty kute na gorąco ze stali odpornej na ko
rozję i ~aroodpornej, 

1,2, Zakres stoeowania, Normę nalety .stosować na czas -W- w zakresie produkcji dla potrzeb 
wOjska i ludności cywilnej z chwilą zawieszenia normy PN-85jH-94053. 

2, PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2,1, Podział w zalatno'ci od przaznaczania 
- pręty kuta przeznaczone do obróbki skrawanie. - PKs, 
- pręty kute przeznaczona do przeróbki plastycznej - PKp 

2,2, . Sp~8ób budowy oznaczenia, Oznaczenie powinno zawierać: 
- nezwę pręta 

- przaznaczenia wg 2.1, 

- wyaiary przakroju poprzecznego i długości wg 3.2. 
- znak ga'unku stali wg 3,3 , 
- etan wg 3,9, 
- nuaar riintajeZej normy, 

2,3, Przykład oznaczania 

aj prętów kutych przeznaczonych do przeróbki plastycznej jPKpj, o średniCy 100 aa, długości 
fabrykacyjnaj, za ,stali 3H13 w stania zmiękczonym jMj 

PR~T KUTY OKR~GŁY PKp- 100-3H13-M - BN-CS-B7j0644-01 
bj prętów kutych przeznaczonych do obróbki skrawanie. jPKsj, o średnicy 40 aa i długości 

2500 aa, ze stali lH1BN9T, w stanie przesyconym jPj. 

PR~TY KUTY OK~GŁY - PKs - 40-2500-1H1BN9T-P-BN-CS-B7j064~-01 

3, WYł1AGAN lA 

3,1, Powierzchnia 
3,1,1, Powiarzchnia pr.tÓw przeznaczonych do obróbki skrawania. /PKs/ nie powinna wykazywać 

pęknięć, łueek, zakuć i wtrąceń nie.etalicznych widocz"ch nisuzbrojony. okie., 
Dopuezcza się miejscows wady bez konieczności usuwania, jeteli ich głębokość ni. przekracza 

3/4 jednoetronnego naddatku na obróbkę skrawanie., licząc od wyaiaru no.inalnego, 
3,1,2, Po,ierzchnia prętów przeznaczonych do przeróbki pl.stycznel n. 90r,co jPKpj nie po

winne wykazyweć pęknięć, łusek, z.kuć i wtrąceń nie.etalicznych widocznych nieuzbrojony. okie., 
Dopuezcza · aię usuwanie miajscowych wad przaz dłutowanie, szlifów.nie lub piłowanie w li.run

ku podłutny., Głęboko'ć śladu po uaunięciu wady nie powinnI przekraczać, 
- polowy 8uay dopu8zczalnych odchyłek - dla prętów o średniCy lub grubOŚCi do 80 .a, 

8uay dopuezczalnych odchyłek - dla prętów o średniCy lub grubości powytej 80 •• , licz,c 
od wy.iaru rzeczywistego, 

Huta Batory 

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii 2elaza zarządzeniem Nr 2/87 z 
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Cena 100,- zł 



? BN -CS - 87/0644-01 

Oopuszc z ~ si ę bez us uwan ia drobne wedy powierzchniowe, je~eli ich głębokoŚó nie przekre
cza połowy sumy d~pu9zczalnych odchyłek wymierowych liczęc od wymiaru rzeczywistego. 

W przypadk~ prętów przeznaczonych do spęczania. głębokoŚó zalegania dopuszczalnych wad 
oraz głębokoś6 Śladów po usuniętych wedach. nalaży liczy6 od wymiaru ~ominalńago. 

3,1,3, Końce prętów, Powiarzchnia czołowa prętów nie powinna wykazywać Śladów pozostało
Ści jamy skurczowej, rozwarstwień, pęknię6 i wtr,cań niemetalicznych widocznych nieuzbrojo~ 
nym okiem. Przy cięCiu aposobami kut~iczymi na młotach lub prasach dopuszczalne zniekęztał
cenie końców powinno by6 zgodne z PN-79/H-94500, 

Przy cięCiu na piłach 1 przecinarkach nieprostopadłoŚ6 płaazczyzny cięcia nie może prze
kracza6 6% średnicy lub grubości pręta. 

3,2, Wy_iary, naddatki na obróbk, mechaniczne i dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny 
odpowiadać wymaganiom wg PN-79/H-94500. Dopuszczalna odchyłki od prostoliniowości dla zwyk

~ej dokładności wykonania wg PN-79/H-94500, a dla wyaokiej dokładności wykonania /wd/ -
4 mm/m. 

3,3. Materiał 

3,3,1. Skład chemiczny atali stwierdzony na podstawie analizy wy topowej powinien odpo
wiadać wymaganiom zał,czników na okres ' ·W· PN-71-CS/H-86020. PN-71-CS/H-86022 i BN-77-CS/ 
0631-11 dla danego gatunku stali. Gatunki stali podano w tabl. 1. 

Tablica 1 

Norma Znak gatunku stali 

Zał,cznik na czas ·W· OH13. lH13 • 2H13, 3H13. 4H13 • OH17T. H17. HIB •• H17N2, 
PN-71-CS/H-86020 2H17N2, H13N4G9, OH17N4G8, lH17N4G9, 2H18N9, lH18N9, 

OH18N9. OOH18NI0. lH18N9T, OH18NlOT, H18N10MT,OOH17N14M2 
OH22N24M4TCu 

Zał,cznik na czas ·w· HSM. H6S2, 2H17. H13JS, H18JS; H25T. H26N4, H18N9S, 
PN-71-CS/H-86022 H23N13 . H25N20S2. H9S2, HI0S2M, 4H14N14W2M, 50H21G9N4 

Zał,cznik na czas ·W" OOH18ANIO. 00H17AN14M2. 00H22N24M4Cu 
BN-77-CS/0631-11 

3.3.2. Dopuazczalne odchyłk i składu chemicznego w przypaOku wykonywania analizy kon·t rol-, 
nej na próbkach pobranych z gotowych prętów - wg zał,czników na czaa ·W· PN-71-CS/H-86020. 

PN-71-CS/H-86022 i BN-77-CS/0631-11. 
3.4, Własności mechaniczne prętów doatarczanych w stanie zmiękczonym /M/ że ata li OH13, 

OH17T, H17, H5M, H6S2. 2H17. H13JS, H18JS i H25T oraz prętów doetarczanych watanie prza

eycony. /P/ lub ulepszonym cieplnia /T/ , aprawdzone na próbkach pobranych z prętów w sta
nie dostawy, powinny odpowiadac wymaganiom podenym w tabl. 2. 

Własności mechaniczne prętów dostarczanych w etanie zmiękczonym /M/ ze etali OH13. lH13, 
2H13, 3H13, 4H13. H18, H17N2, 2H17N2, H26N4. H952, HI0S2M oraz prętów doetarczanych w stanie 
aurowy •• aprawdzona na próbkach kwalifikacyjnych obrobionych ciaplnie T lub p. powinny odpo

wiadać wymaganiom podanym w tabl. 3 Jub wymaganiom uzgodnionym przy zamawi.aniu. 
Pręty mog, nia podlega6 próbia rozci,gania jeżeli próba przaprowadzona na próbkach pobra

nych z półwyrobów lub prętów pochodz,cych z tego samego wytopu. ele o więkazym w atosunku 

do nich przekroju, dała wyniki odpOwiadaj,ce wymageniom niniajazaj normy. 
3.5. Twardoś6 prętów ze stali 3H13, 4H13 i H18, sprawdzone na próbkach hartowanych i nis

koodpuszczonych, powinna odpowiada6 wymaganiom podanym w ,tabl. 3. 
3.6, Spęczanie. Pręty poddane próbie sp~czania nie powinny wykezywa6 na powierzchniach 

spęczonych i próbek pęknię6 i innych wad . których głębokoś6 przekrecza połowę sumy dopusz

czalnych odchyłek wymiarowych i które uległy pogłębieniu podczaa próby . Próbie epęczania na 
gor,co poddaje się pręty o Śradnicy lub grubOŚci do 80 mm przeznaczone do przeróbki plasty

cznej na goręco. 
Dostawca może gwarantowaó próbę spęc zania bez konieczności jej przeprowadzenia. 
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Ta blica 2 

Zalecana obróbka cieplna Własności mechaniczne. min 
Znek 

gatunku Znak R R lub A5 KCU2 
stali obróbki m e 

,ciepl- , Wytyczne obróbki cieplnej MPa RO.2 
MPa % 2 

naj 3/cm 

.. M wyżerzanie /750-8000C/ ; po-
wietrze lub studzenie z pie- 410 245 

OH 13 cem 

hartowanie /1000-10500C/. 
T woda lub olej 540 390 ~O 98 

odpuszcza nie L700-800oC/. 
, woda lub olej 

• 
hartowanie /10OO-1050°ql; 

lH13 T woda lub olaj 590 410 20 78 
odpuszczanie /640-7800C/. 
woda lub olej 

2H13 T hartowanie /100O-10500C/; .. 

.. 
woda lub olej ° 640 440 16 49 
odpuszczanie /640-780 C/l 
woda lub olej 

3H13 T hartowanie /1000-1050oC/; 
olej 780 ',. 590 13 29 
odpuszczanie /620-700oC/1 
powietrze 

4H13 T hartowanie /960-1050
0
C/; olej 

odpuszczanie /600-6500 C/ . 930 740 9 
powietrze 

wyżarzanie /760-8000C/. po-
OH17T M wietrze lub studzenie z pie- 420 265 

cem 

° wyżarzanie /760-800 CI. po-
H17 M wietrze lub studzenie z 420 245 

piecam 

° hartowanie /980- 1030 C/;olej 
T odpuszczanie /630-7000C/; po- 830 14 49 

wietrze lub olej 

H17N2 

hartowanie /950-9750C/; olej 
39 HO odpuszczanie /275-3000C/; po- 1080 10 

wietrze lub olej 

hartowanie /1000-11000 C/;01ej 
2H17N2 T odpuszczanie /630-7000 C/; po- 880 12 39 

wietrze 

H13N4G9 p przesycanie /1100-11500 C/; 640 240 35 
woda lub powietrze 

OH17N4G8 P przesycanie /1100-11500 C/ ; 520 275 40 
woda 

.. 

lH17N4G9 P p r zesycanie 
woda 

/1050-11000 C/ 640 305 40 
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c d. tablicy 2 

Zalecana obróbka cieplna Własności mecheniczne. min 
Znak 

gatunku Znak R Re lub AS KCU 2 stali obróbki m 

ciepl- Wytyczne obróbki cieplnej RO.2 
2 

nej MPa MPa X ::ljcm 

2H18N9 P przesycanie /1100-11S0oC/ ; 590 245 40 woda 

lH18N9 P przesycanie jll00-11"500Cj: 510 215 40 woda 

OH18N9 p przesycanie j1100-11500Cj; 490 195 40 woda 

OOH18Nl0 p przesycanie /1050-11000Cj: 440 175 45 
00H18AN10 woda 580 265 40 lSU 

lH18N9T p przesycenie jl050-11000Cj; 510 215 40 woda 

'. p przesycanie jl050-11000C/ : OH18Nl0T woda 490 195 40 

H18N1OMT P przesycanie jl050-11000Cj: 510 225 40 woda 

00H17Nl4M2 p przesycanie jl050-1100, °C/ : 440 195 40 woda 

00H17ANl4M2 p przesycanie /1050-11000 Cj : 610 295 35 150 
woda 

OH22N24M4TCu p przesycanie jl050-11000Cj ; 490 195 
00H22N24M4Cu woda 490 200 35 190 

HSM M wyżarzanie 1800-8500Cj; 
. 

po-
wiet r ze lub studzenie z 390 215 
piecem 

• 
H6S2 M wyżarzanie j930-9500Cj: po-

wietrze odpuezczanie /780- 510 375 18 
800oC/ ; powietrze 

2H17 M wyżarzanie j750-B500Cj: 440 265 
woda lub powietrze 

H13JS 
M 

wyżarzanie j800-8500Cj: 490 295 
H18JS olej lub powietrze 

H25T M wyżarzanie j730-7BOOCj; 440 295 
woda lub powietrze 

H26N4 P przesycanie jl000-10~OOCj: 570 390 18 
woda lub powietrze 

-"" 

H1BN9S p przesycanie /1050-11000Cj: 570 275 40 
woda. olej lub powietrze 

H23N13 P przesycanie jl100-11500Cj; 540 295 35 
wode. olej lub powietrze 
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cd . tablicy 2 

Znak 
gatunku 
stali 

H25N20S2 

H9S2 

HI0S2M 

4H14N14W2M 

SOH21G8N4 

Znak 
obrób

ki 
ciepl

nej 

p 

T 

T 

M 

p 

M 

p 

Zalecana obróbka cieplna 

Wytyczne obróbki cieplnej 

przesycanie /1100-1150oC/; 
wode. olej lub powietrze 

hartowanie /1000-1060
o
C/; 

olej lub powietrze 
odpuszczanie /700-780oC/; 
woda lub powietrze 

o 
hartowanie /1000-1060 CI; 
olej lub powietrze o 
odpuszczenie /700-780 CI ; 
olej 

• 

przesycania /1050- 1100
o
C/; 

, woda 

przesycanie /1150-1170oC/; 
woda 

Własności mechaniczna . min 

MPa 

590 

880 

9~0 

690 

880 

R lub e 
RO . 2 

MPa 

295 

690 

740 

295 

780 

40 

lP 

10 

20 

5 

Podane w tablicy własności dotyczę prętów o śradnicy lub grubości do 60 mm . 

KCU2 

49 

Ols prętów o średnicy lub grubości powy~ej 60 mm do 100 mm dopuszcza się obniżenie wy-
. 2 

dłu~enia AS o dwie jednostki /2%/ i udarności KCU2 o 10 3/cm • Pozoatała właaności baz 

z~ian jak podano w tabliCY. Ola prętów o średnicy lub grubości powyżej 100 mm właanoś

ci nale~y określać na próbkach pobranych z odc1nków próbnych przerobionych plastycznie 

do średnicy lub grubości 90 do 100 mm. 
/ 
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3.7. Makrostruktura sprawdzona pr6bę głębokiego trawienia lub przełomu na gotowych prę
tach o średnicy lub grubości do 300 mm nie powinna wykazywać śled6w jemy akurczowej, pęk
nięć, pęcherzy i wtręceń niematalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem. Dopuszcza się ba
danie makrostruktury ns p6łwyrobąch przy kontroli wytopu. 

W tym przypadku wyniki badanis dotyczę wszystkich psrtii pochodzę cyc h z wytopu. 
3.8, Odporność na korózle. Pręty ze stali wg załęcznlk6w na czaa ·W· PN-71-'CSjH-86020, 

PN-71-CSjH-86022 ,i BN-77-CS.l0631-11, poddane sprawdzeniU odporności na korozję, pówinny 
odpowiadać wymaganiom wg wymienionych załęcznik6w na czas ·W·. 

Tablica 3 

Znak gatunku stali Zalecana obr6bka ciaplna HRC min. 

3H13 hartowanie jl000-10500 Cj olej 
odpuszczanie j200-3000 C/ powietrze 48 

4H13 hartowanie /1000-10500 Cj olej 52 odpuszczanie /200-2600 C/ powietrze 

H18 hartowanie jl000-i050oC/ olej 55 odpuszczsnie j200-3000 Cj olej lub powiatrza 

3,9, Stan dostawy podanol w tabl, 4, 
3.10, Cechowanie, Pręty cechuje się na przywieazkach przez wybicie jum1eszczeniej ne nich 

następujęcych znak6w: 
- znak ·wytw6rcy. 
- numer wytopu lub umowny znak. 
- znak KJ wytwórcy 
Przywieazki nala~y przymocować trwale do ka~dej więzki po obu jej końcach, 
Niezale~nie od cechowan~a na przywieazkach pręty o średnicy lub grubości 30 mm i powy~ej 

cechuje się przez wybicie na powierzchni bocznej lub czołowej pręta następujęcych znak6w: 
- znak wytw6rcy, 
- znak gatunku etali, 
- znak KJ wytw6rcy 
Dopuszcza aię cachowania pręt6w przez naklejenia nalapek z w.w. znakami. 

4, PAKOWANIE I TRANSPORT 

4,1. Paltowenie, Pręty o średnicy lub grubości do 3011111 doatarcza aię w więzkach. Pręty 
o średnicy lub grubości powy~ej 30 .s dostarcza Si, luzem lub w więzkach w zale~ności od 
uzgodnienia przy zamawianiu. Masa więzki przy ręcznym załadunku i wyładunku nie powinna 
przekraczać 80 kg, natomiast przy lIechanicznys 3000 kg, Na ~ędanie zamawiajęcego uzgodnio

ne przy zasawianiu dopuazcza aię ogr~~iczenie sasy więzki do 1000~. 
4,2, Transport, W przypadku załadowania do wagonu więcej n,i~ jednej partii pręt6w, nale

~y je zabezpieczyć przed posiaszanie •• 
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Ta bl i ca 4 

Stan dostawy 

Znak gatunku 
stali 

aurowyi/ zllliękczony przesycony ulepazony2/ 
cieplnie 

M p T 

OHll x - x 

1H13 x x 

2H13 x x 

3H13 x x 

4Hll x x 

OHl7T x 

H17 x 

H18 x 

H17N2 x x 

2H17N2 - x x . -

H13N4G9 x x 

OH 17N4G8 x x 

lH17N4G9 x x 

2H18N9 x x 

lH18N9 x x 

OH18N9 x x 

OOH18Nl0 li: x 

OOH18AN10 x x 

1H18N9T x x 

OH18N10T x x , 

H18N10HT x x 

OOH17N14M2 IC x 

OOH17ANl4M2 x x , 
OH22N24M4TCu x x 

OOH22N24M4Cu x x 
I 

H5M x , , 
H6S2 , x I 
2H17 x 

H13JS x 

H18JS x 

H25T x -
H26N4 x 

H18N9S / x x 

H23N13 x 

H25N20S2 x 

H9S2 x . 

H1OS2M x 

4H14N14W2M x 

50H21G9N4 x 

li Doatawa w stania aurowylll ~otyczy prętów przeznaczonych do przeróbk i plastycznej 
na goroco IPKpl 

21 Mo;U1woŚĆ dostawy prętów w stanie ulepezonym cieplnie nala~y uzgodnić przy za_s-
wian1u 
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5, BADANIA 

5,1" Par t ia, Pręty bada się partiami. Partię stanowię pręty pochodzęce z jednego wytopu . 
jednago wymiaru poprzacznego. jednego przeznaczenia i jednego stanu. 

I 5,2, Rodzaja badań, pobieranie próbek, opis badań i ocenę wyników badań podano w tabl.5. 
5,3, Badania powtórne, W przypadku uzyskania choćby na jednej próbce danago badania wy

ników niezgodnych z wy.aganiami normy, nale~y to badanie powtórzyć na podwójnej liczbie 
próbak w etosunku do pierwotnie pobranych. 

Powtórnie nalety przeprowadzić ta badania, która dały wynik i niezgodne z wy.llaganiami 
normy. Pręty, z których pobrane próbki dały wyniki niazgodne z wymaganiaMi normy. nalety 
utlun,ć z partii. 

W przypadku uzyskania podczas powtórnago badania chocia~by na jednej prÓbce wyniku ujem
nego, nalaty dan, partię uznać za niezgodn, z wy.aganiaMi normy. 

5,4, Ooana partii, Jateli wyniki wszystkich badań jpierwotnych lub powtórnych/ odpOWia
daj, wymaganiom, partię na laty uznać za zgodn, z wymaganiami normy. 

5,5, Zaświadoz.nie jakośoi i atest 
5,5,1, Zaświadczenia lakośCi, Wytwórca jast obowi,zany wYstawić dla ks~dej partii prę-

t6w zaświadczania jakości zawieraj,cel 
- oznaczanie wyrobu wg 2.2 •• 
- nazwę lub znak wytw6rcy, 
- zaświadczenia o zgodności wyrobu z wymaganiami normy. 
5,·5,2, At.at, Na tQdania zamawiaj,cego wytw6rca jest obowi,zany wyatawić atest. w którym 

na laty podać: 
- nazwę lub znak zamawiaj,cego, 
- numar i datę zam6wienia, 
- nazwę lub znak wytwórcy, 
- ~u.ar wytopu lub u.owny znak, 
- oznaczenie wyrobu wg 2.2., 
- .as, partii, 

- atan, 
wyniki wszystkich przeprowadzonych badań, 

- stwierdzenie o zgodności wyrobu z wymaganiami normy . 

- znak i podpis KJ wytwórcy. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODN~ 
Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię uzna n, za niezgodn, z wymaganiami normy wytwórcę mote przesortować, poprawić lub 

ponownie obrobić cieplnie i przedstawić do badań jako nowę partię. 
Powtórn, obróbkę ciepln, mo~na przeprowadZiĆ tylko dwukrotnie. Odpuszczania nie nale~y 

uwa~ać za obróbkę ciepln,. 
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Tabl ica 5 

Lp . Ro dzaj badania Pobieranie pró bek Op i s ba dan 1a Ocena wyników 
badania 

1 Sprawd zenie po- - należy przeprowedzić nie-
wierzchni i koń- uzbroJonym okiaml w przy-
ców /3.1/ 10% prę tów z pa r- pedkach koniecznych dopu-

- jeżeli wyniki nie tU szcza się użycie pilnika 
lub tarczy szlifierskiej odpOwiadaję wyma-

ganiom, należy 
2 Sprawdzenie wymia- - należy przeprowadzić uni- przeprowadzić 

rów /3.2/ wersalnymi przyrzędami po- badania pOwtórne . 
miarowymi lub sprawdziana- wg 5.3 
mi z dokładnośCią 0.1 mm 

Sprawdzen i e skłe - - nalaży przeprowadzić wg 
duchemicznego PN-78/H-04010, 
- analiza wytopo- wg PN-79/H-04004 PN-78/IH -04012, I - jeżeli wyniki nie 

wa /3.3.1/ PN-74/H-04013, odpowiadają wyme-
PN-79/H-04014, geniom, pertię 
PN-78/H-04015, ,należy uznać ze 
PN-79/H-04016, niezgodnę z wyma-
PN-80/H-04017. ganiami normy 

3 " 
PN-79/H-04018. 
PN-79/H-04019. 

- analiza kontrol- wg PN-81/H-04006 PN-79/H-04020. - jeżeli wyniki nie 
na /3 . 3.2/ z jednego pręta PN-81/H-04022-

odpOwiadaję wyme-PN-79/,H-04023. 
- na ' żędanie zama- z partii PN-81/H-04024, ganiom, na laty 
wiajęoago PN-81/H-04026, przeprowadzić 

PN-83/H-04029. badania powtórne 
lub innymi metodami o tej wg 5.3 
samej dokładności 

Sprawdzenie właa- wg PN-84/H-04308 - należy przeprowadzić wg 
ności mechanicz- z dwóch prętów z PN-80/H-0431O - jeżeli wyniki nie 
nych pertii po jednej odpowiadają wyma-
- próba rozcięga- próbce ' ganioni. nalaży 

4 nia /3.4/ przeprowadzić be-
danie powtÓrne wg 

- próba udarności wg PN-84/H-04308 5.3 
/3.4/ z dwóch prętów - należy przeprowśdzić wg • 

Z pertii po dwie PN-79/H-04370 
p,:óbk i . 

5 Sprawdzenie t war- z dwóch pręt 6w z - nalety przeprowedzić wg 
dości /3 . 5/ partii po dwie PN-78/H-04355 na prób- - jeteli wyniki nie 
- wg Rockwe lla próbki w poe t aci kac h hartowanych i nisko- odpowiadaję wyma-

t arczy o gruboś- odpuszczonych geniom . nelety 
ci 25 mm lub prę- przeprowadzić be-
ta o średnicy lub dania powtórne wg 
gr.ubości 25 mm 5.3 

6 Próba apęczania z dwóch prętów z - należy przeprowadzić wg 
/ 3.6/ part 11 po jednej PN-83/H-04411 

próbce 

7 Sprawdzenie ma- z dwóch prętów - próbkę głębokiego trawie-
kroetruktury II p'a r1: 11 po j ad- nia należy przeprowadzić 
/3.7/ nej próbce wg PN-57/H-04501 e próbę 

przełomu przez nacięcie 
i złamanie próbek wata.,. 
nie surowym lub ulepezo-
nym ciepln i e 

8 Bedanie odpo r no- z , jednego p ręta z - należy przeprowadzić wg 
ści ńa korozję part11 PN-66/H-04630 
/3.8/ na żędanie 
zaRlawlejlłce90 
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1. Instytuc1a opracowu1Qca normę - Huta Batory 
2, Normy i dokumenty zwięzane 

PN-73jH-Ol102 Cechowenie stalowych półwyrobów i wyrobów hutniczych 

PN-79/H-04004 Sprawdzenie składu chemicznego stali i staliwa. Pobieranie i przygotowanie 
próbek do analizy wy topowej. 

PN-81jH-04006 Analiza chemiczna atali i staliwa . Pobieranie i przygotowanie próbek z wy
robów, 

PN-78/H-04010 Analiza che~iczna eurówki, teliwa i stali. Oznaczania całkowitej zawartości 

w~gla • 
PN-78/H-04012 Analiza 
PN-74/H-04013 Analiza 
PN-79/H-04014 Analiza 
PN-78/H-04015 Analiza 
PN-79/H-04016 Analiza 

PN-80/H-04017 Analiza 
PN-79/H-04018 Analiza 
PN-79/H-04019 Analiza 
PN-79/H-04020 Analiza 

PN-81/H-04022 Analiza 

PN-79/H-04023 Analiza 
PN-81/H-04024 Analiza 

PN-81/H-04026 Analiza 

chamiczna 
challliczna 
challliczna 

cheMiczna 
chemiczna 
chelliczna 

chelliczne 
chaaiczna 

chellliczl!la 
chemiczna 
chemiczna 

chamiczns 

cheaiczna 

aurówki. 
surówki. 
surówki. 

surówki. 
surówki. 
aurówki, 
surówki, 
s urówki, 
surówki, 

surówki, 
surówki, 

surówki, 
surówk i, 

taliwa i stali, 
:l:aliwa i atali. 
tali_ i stali. 

tal iwa i atali. 
tali_ i steli. 
taliwa i steli. , 
taliwa i stali, 
taliwa i atali, 

:l:e l iwe i steli. 
:l:eliwe i stali, 
teli_ i stali. 

teliwa i stali. 
teliwe i stali. 

teliwa i stali. 
badań właeności 

PN-83/H-04029 Analiza chemiczna surówki. 
PN-84/H-04308 Stal. Pobieranie próbak do 
PN-80/H-04310 Próba atatyczna rozcięgania aatali. 
PN-7~/H-04350 Poaiar twardości metali sposobam 8rinella 

Oznaczania zawartości 
Oznaczania zawartości 
Oznaczania zawartości 
Ozneczenia zawartości 
Oznaczania zawartości 
Oznaczania zawartości 
Oznaczania zawartości 
Oznaczanie zawartości 

Oznaczenie zawartości 
Oznaczanie zawartości 

Oznaczanie zawartości 

Oznaczanie zawartośc i 
Oznaczanie za_rtości 

Oznaczania zawartości 

lIIechan icznych. 

PN-78/H-04355 Poaiar twardości metali spoaobam Rockwella . Skala A, B. C i F 
PN-79/H-04370 Metale. Próba udarności w temperaturze pokojowej. 

Próbe spęczania metali c 
Badanie makrostruktury stali. Próba głębokiego trawienia. 

manganu. 
krzemu. 
foeforu. 
siarki. 
chromu. 
wolfraau. 
niklu. 
molibdenu. 
wanedu. 

!lUnu. 
tytanu. 
miedzi. 

azotu. 
niobu. 

PN-B3/H-04411 

PN-57/H-04501 
PN-66/H-04630 Badanie korozji meteli. Próby leboratoryjne odpornOŚCi na działania korozji 

~iędzykrystalicznaj stali odpornych na korozję . 

PN-71-CS/H-B6020 Stal odporna na korozję jnierdzewne i kwasoodporna/ . Gatunki. Załęcznik 

PN-71-CS/H-86022 
PN-79/H-94500 

BN-77-CS/0631-11 

na cza9 ·W" 

Stel taroodporna. Gatunki. Załęcznik na czas "W~ 

Pręty atalowe kuta. Wymiary. 

Nowe stale odporne na korozję jnierdzewne. kwesoodporne, utwardzalne wy
dzieleniowo, teroodporne/. Gatunki. Załęcznik na czes ·W· 
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