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l. WSTEP 
< 

Przedmiotem normy sę pasy: biodrowy, kroczny i łęczę-
, 

cy, służęce nurkowi w ubiorze klasycznym do mocowania 

ciężarków ( 'ba lastu) oraz do opasania ubrania w okolicy 

bioder. 

2. PODZIAŁ. I OZNACZENIE 

2.1. Odmiany. W zalezności od przeznaczenia rozr6!nia 

się cz ter y odmiany pasów : 

- biodrowy - B, 

- kroczny długi - K, 

- kroczny krótki - Kk, 

- łęczęcy - L. 

2.2. Przykład oznaczenia pasa odmiany B : 

PAS B BN-76/3746-05 

3, WYMAGANIA 

3. 1. Wymiary ,- wg rys. 1 .;. 5. Odchyłki wymiarów nie­

tolerowanych na rysunkach pow inny odpowiadać klasie IT16 

wg PN-66/ M-02139. 
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Rys . 4. Pas łęczęcy 
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Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Portów Morskich dnia 1 lipca 1976 r, 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia l stycznia 1977 r. 

(Dz. Norm, i Miar nr 19/1976 poz. 68) 
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3.2. Materiał. Skóra - krupon melior na bicze o grubości 

5 mm wg PN_73/P_22220 podbranża wg SWW 2211 - 32. 

Szakla okręgła A 0,25 cynk wg PN-67/W-89 182. N i ty paso­

we wg PN/M-82961. Klamry pasowe - drut mos iężn y M63 

wg PN-74/H-93830. 

3.3. Wykonanie. Szak l ę należy dogięć wg kształtu poda­

nego na rys. 5. Klamry pasów należy wykonać z drutu mo-

siężnego zgo dni e z r y s. l, 3, 4 o r az s pawać s poiwem mo­

siężnym wg PN-70/M-69413. Nitowanie należy wykonać ni-

tem pasowym miedz ianym 4X12 - pasy biodrowe i kroczne 

długie oraz 4x20 - pasy kroczne krótkie i ł ęczęce. 

Pod zakuwkę każdego nita należy umieścić podkładkęmi e-

dzianę o grubości 1 mm i średnicy zewnętr zne j 12 mm. Lica 

spoin klamr y pow inny być zesz lifowane, a powierzchn i a 

krawędzie pasów skórzanych wolne od naderwań, z adrapań 

innych wa d o charakterze karbów . 

3.4. Wytr zymałość na zerwanie. Pasy; biodrowy , krocz­

ny i łęczęcy obciężone siłę 200 kG (2000 N) nie pow inny 

zrywać się, wykazywać trwałych odkształceń skóry /prze­

wężeń/ oraz deformacji klamry i szak li. 

3.5. Cechowanie. Na wewnętr znej powier zchni pasa, w 

miejscu oznaczonym na rysunku , nanieść następujęce dane; 

a) r ok produkcji (dwie ostatn ie cyfr y roku), 

b ) datę badania , 

c) znak BN. 

4. PAKOWANIE 

Pasy należy pakować w skrzynki po 50 sztuk oddzie ln ie 

z każdego rodzaju. Każdę warstwę przełożyć papierem. 

Na każdej skrzynce powi nny znajdować s ię 

dane; 

a ) nazwa lub znak fabr yczny , 

b) masa brutto, 

c) nazwa pasów, 

d ) ilość pasów , 

e ) numer normy. 

5. BADANIA 

następujęce 

5.1. Rodzaje badań. W ce lu s twierdzen i a zgodnośc i pa­

s ów z wymaganiami normy należ y każdy pas poddać nastę­

pujęcym badaniom; 

a ) og l ędziny zewnętrzne, 

b ) s praw dzen ie wymiarów , 

c) s prawdzenie wytrzymał ości. 

5. 2 . Op i s badań 

5.2.1. Oględziny zewnętrzne należy przep rowadzić ni e ­

u z brojonym okiem. 

5.2.2. Spraw dzenie w ymiarów należ y przeprowadzić po 

próbie wy tr zymałości suwmiarkę i liniałem . 

5.2.3 . Sprawdzenie wytr zymałości na l eży wykonać na-

stępujęco; pasy ; biodrowy , kroczne i ł ęczęcy na l eż y spięć 

w jednę całość tak, aby na końcach zna laz ł y się szakl e. 

Jeden koniec zawiesić na haku w pionie, a do drugiego pod­

w i es i ć c iężar 200 kG (2000 N). Czas obci ężenia 5 min. D o ­

puszcza się pr zeprow adzenie badani a każdego pasa od­

dzielnie. 

5.3. Ocena w yników badań. Badany pas na l eż y uznać za 

zgodny z wymaganiami normy, jeż e li przejdzie 7. wynikiem 

dodatnim pr zez wszystkie badania wymienione w 5 . 1. 

5.4. Zaśw iadczenie w ytwórcy. Do każdego opakowania 

należy dołęczyć zaświadczenie zawierajęce nas tępujęce da-

ne: 

a) znak wy t w órcy, 

b ) nazwę wyrobu i numer norm y, 

cJ datę wykonania próby, 

d ) znak kontroi i techn i cznej, 

e) znak zgodności z normę. 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę - Przedsiębiorstwo 

Robót C z erpalnych i P odwodnych, Gdańsk . 

2. Normy zwięzane 

PN-74/H-93830 Miedź. Mosiędz. Druty 

PN-66/M .. 02139 Odchyłki war sztatowe wymiarów swobod­

nych 

PN/M-82961 Nity pasowe 

PN_73/P_2222 0 Skóry wypraw ione technicznie twarde 

PN_67/W_89182 Szakle okręgłe okrętowe 

PN-70/M-69413 Spoiwa miedz iane, mosiężne , bręzowe 

niklowe do spawania i lutowania 

3. Autor zy projek tu normy - mgr inż. Zenobiusz Grylak 

Edward Gal iński, Przedsiębiorstwo Robót Czerpalnych 

Podwodnych, Gdańsk. 


