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Ocena grubosSci powlok farb
do czasowej ochrony,
nakladanych na automatycznych
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PRZEDMOWA -

Chropowato$¢ powierzchni, bedgca wynikiem czyszczelia metodami strumieniowo-sciernymi, uniemozliwia wykona-
nie bezposredniego pomiaru grubo$ci powloki czasowej o'hrony na blachach i ksztalfownikach okretowych metodami

nieniszczgcymi.

Bezposredni pomiar moze byé wykonany jedynie metolag szlifu metalograficznego prostopadlego do badanej po-
wierzchni na wzorcach kontrolnych oeczyszczonych i malowanych w tfakich samych warunkach jak blachy i ksztai-

towniki.

Poniewaz istnieje Scisla zaleznos¢ pomiedzy grubo$cig powloki na wzorcach polerowanych i Srutowanych, malowa-
nych przy takim samym zuzyciu farby na jednostke pow erzchni nominalnej, ruchowy pomiar grubo$ci powlok farb
czasowej ochrony mozna oprzeé na pomiarze tzw. grubo$:i korelacyjnej oznaczonej na wzorcach o powierzchniach
gladkich (szklanych lub stalowych polerowanych, ktérych chropowato$¢ wyrazona parametrem R, wynosi 0,1--0,2).

Warunkiem uzyskania prawidlowzj oceny jest réwnom erno$é natrysku farby, (wlasciwe zgranie szybkoSei przesuwu
pistoletu z szybkoscig przesuwu blach), ktérg nalezy kon rolowaé na szklanych wzorcach w $wietle przechodzgcym.

Wspblezynniki korygujgce w celu okre$lenia grubosci powloki farby na powierzchni §rutowanej, przy znajomosci
wartosei grubosei korelacyjnej, dla danego typu powierz hni i rodzaju farby, wyznacza sie przez pomiary grubosci

metoda mikroskopowg wg PN-T74/H-04605.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
metoda oceny grubosci powlok farb stosowanych
do czasowej ochrony blach i ksztaltownikéw na
prefabrykacji.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme nalezy sto-
sowa¢ do wszystkich powlok farb czasowej ochro-
ny naktadanych na automatycznych liniach obrobki
wstepnej blach i ksztattownikow.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Grubo$é¢ korelacyjna hy -— grubos$¢é powloki
w wm oznaczona na wzorcach stalowych polerowa-
nych lub szklanych malowanych w takich samych
warunkach jak blachy i ksztaltowniki.

1.3.2. Srednia grubosé powloki oznaczona metoda
mikroskopowa w wm: |

a) hy — na powierzchni Srutowanej,

b) h, — nad wierzcholkami profilu.

1.3.3. Wspolezynnik korygujacy K; — empirycz-

riie okreslony dla danej chropgwatos';ci powierzchni
1 rodzaju farby stosunek Sredniej grubo$ci powloki
na powierzchni $rutowanej hg do grubosci korela-
cyjnej hg. Grubosci powlok oznaczono metoda mi-
kroskopowa.

1.3.4. Wspélezynnik korygujacy K, — empirycz-
nie okreslony dla danej chropowatosci powierzchni
i rodzaju farby stosunek $redniej grubosci powloki
nad wierzcholkami profilu h, do grubosci korela-
cyjnej hg. Grubosci powlok ozngczono metodg mi-
k.roskopowa.

1.3.5. Powierzchnia nominalna i rzeczywista —
wg PN-73/M-04250.

2. METODA POMIARU

2.1. Probki do badan. Wzorce ze stali okretowej
St41 o wymiarach 100X100X3 mm, jednostronnie
wypolerowane do chropowatosci powierzchni wy-
razonej parametrem R,=0,1--0,2 wg PN-73/
M-04251 lub plytki szklane.
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2.2. Przyrzady pomiarowe. Przyrzady do pomia-
ru grubos$ci wyschnietej powloki o zakresie 0--
o0 wm. ‘

Do wzorcoéw stalowych zaleca sie mierniki elek-
tromagnetyczne, np. warstwomierz — ultrametr
typ A-52 produkeji INCO lub Minitector model 150
lub 158 firmy Elcometer. Do wzorcéw szklanych
zaleca sie przyrzady optyczne, np. P.I.G. typ 455
firmy Erichsen lub mechaniczne, np. miernik ze-
garowy typ 233 firmy Erichsen.

2.3. Wykonanie pomiaru. Trzy wzorce przymoco-
wac tasmg przylepng do blachy przed przepuszcze-
niem jej przez stanowisko natrysku zachowujac
miedzy nimi co najmniej 20-centymetrowe odstepy.
Po wyschnieciu powloki wzorce nalezy zdja¢ z bla-
chy i po 2 h od momentu natrysku oznaczyé¢ gru-
bos¢. Na kazdym wzorcu nalezy zmierzy¢ grubosé
powloki w pieciu punktach pomiarowych, jednym
z przyrzadoéw podanych w 2.2. Pomiary grubosci
miernikiem elektromagnetycznym prowadzié zgod-
nie z PN-74/C-81515.

Miernik elektromagnetyczny nalezy zerowaé na
takiej samej plytce polerowanej nie pokrytej po-
wlokg farby. |

Przy stosowaniu miernika optycznego powloki
nalezy nacigé nozem nr 3 o wspdlczynniku 2 lub
1,5. Dlugosé rysy powinna wynosié 2 cm. Jako wy-

nik pomiaru grubo$ci nalezy przyjg¢ srednig war-
tos¢ z kilkunastu odczytoéw wzdluz rysy. Ilosé kre-
sek skali umiejscowionej w uktadzie optycznym
przyrzadu zawarta miedzy odslonietym podiozem
a miejscem nienaruszonej powloki, pomnozona
przez wspotczynnik noza, daje wynik grubosci w
mikrometrach. Na kazdym wzorcu nalezy wykona¢
co najmniej trzy pomiary.

Przy stosowaniu miernika zegarowego typ 233

1a kazdym wzorcu nalezy wykona¢ co najmniej
5 pomiarow.

2.4. Wynik pomiaru. Za wynik pomiaru nalezy
przyjac Srednig arytmetyczng warto$¢ z oznaczen
na trzech wzorcach. Jest to grubosé¢ korelacyjna hg.

Srednia grubo$é powloki na powierzchni rzeczy-
wistej h¢ nalezy obliczyé w mikrometrach wg

WZOoru
hg = K1 . hg

Srednia gruboéé powloki nad wierzcholtkami pro-
filu h, na powierzchni rzeczywistej nalezy obli-
czy¢ w mikrometrach wg wzoru

hW:Kg'hg

Wartos¢é wspotezynnikow K; i K, dla poszcze-
gdélnych rodzajow farb nalezy przyja¢ wg Informa-
cji dodatkowych.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Centrum Techniki
Okretowej w Gdansku.

2. Normy zwigzane

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary
grubos$ci powlok

PN-73/M-04250 Warstwa wierzchnia. Nazwy i okreslenia

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chro-

- powato$é powierzchni. OkreSlenia podstawowe i para-
mefry

PN-74/H-04605 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci
powlok metalowych metodami niszczgcymi.

3. Normy zagraniczne
Francja NFJ 17-145 Construction et Industries Navales.
Pointures primaires d’atelier mesure de l’epaisseur

4. Wartosci wspoélczynnikéw K; i K,. W polskim prze-
mysle okretowym jako Scierniwo stosuje sie srut tech-
niczny z drutu 0,6--1,0 AM wg PN-68/M-81090. Przy tym

Scierniwie uzyskuje sie nastepujgce Srednie parametry
chropowato$ci powierzchni wg PN-73/M-04251:

R,= T-+12

R,=35--10

Dla takiej wartosci chropowatosci powierzchni wspotl-
czynniki korygujgce K, i K, ksztaltujg sie nastgpujgco:

Nazwa i symbol farby K, K,

Farba epoksydowa do gruntowania
dla okretownictwa do czasowej ochrony
7423-014-950 )

Farba epoksydowa do grutowania dla,
okretownictwa do czasowej ochrony wy-
sokoprocentowa 7423-026-950

Farba epoksydowa do gruntowania dla
okretownictwa do czasowej ochrony
czerwona tlenkowa 7423-014-250

0,85 0,50

0,85 0,55

0,90 0,70

5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Aleksandra Ba-
raniak, mgr inz. Urszula Sznajder — Centrum Techniki
Okretowej w Gdansku.



