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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest me-
toda magnetyczno-proszkowa badania walu nawrot-
nego skrzyni biegdw lokomotywy spalinowej seriit SM03
oraz okreslenie jego przydatnosci do eksploatacji na
podstawie potozenia, wielkosci 1 rodzaju wykrytych
wad.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme¢ nalezy stoso-
wac przy naprawie spalinowych lokomotyw serii SM03
do badania walow nawrotnych skrzyni biegbw w czasie
eksploatacji oraz do badania watéw nowych przed ich
zamontowaniem.

1.3. Okreslenia — wg BN-76/0601-01,
0601-08, BN-74/1054-01.

BN-75/

2. BADANIA

2.1. Aparatura do badan

2.1.1. Defektoskop magnetyczny przeznaczohy do:

a) magnesowania przeptywu pradu elektrycznego,
spetniajacy wymagania wg BN-79/1054-02 p. 2.1.1,
z tym ze uzyskane na tym urzadzeniu nat¢zenie pradu
stosowanego do magnesowania powinno wynosi¢ do
2500 A,

Uchwyt defektoskopu

PodkTadka

b) magnesowania w polu elektromagnesu, wytwarza-
jacy indukcje magnetyczng o wartosci co najmniej 0,6 T
(6000 Gs).

Defektoskop powinien by¢é wyposazony w elektrody
z koncowkami — wg BN-79/1054-02 p. 2.1.2.

2.1.2. Wzorce porownawcze — wg BN-79/1054-02
p. 2.1.3.

2.1.3. Wyposazenie dodatkowe — wg BN-83/1054-09
p. 2.1.4.

2.2. Przygotowanie do badania — wg BN-79/1054-02
p. 2.2.

2.3. Cel i opis badania. Badanie ma na celu wykrycie
wad niewidocznych gotym okiem, wyst¢pujacych na
powierzchniach walcowych watu oraz na powierzchni
wielowypustu 1 sktada si¢ z nast¢pujacych czynnosci:

Czynnos¢ a. Magnesowanie watu przez przeptyw
pradu elektrycznego, stosowane do wykrywania wad
podiuznych na powierzchniach watu. Wal nalezy zamo-
cowa¢ w uchwytach defektoskopu tak, aby powierzch-
nie stykowe $cisle przylegaty do siebie. Powierzchnie
te powinny by¢ czyste. Dla zapewnienia dobrego styku
mi¢dzy elektrodami defektoskopu a powierzchniami
czotlowymi walu nalezy umiesci¢ podktadki z metal
mi¢kkich, np. otowiu lub cyny — wg rysunku.

Uchwyt defektoskapu
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Co najmniej na 2 min przed polewaniem zawiesing
magnetyczng nalezy wlaczy¢ krazenie zawiesiny magne-
tycznej, a nast¢pnie prad magnesujacy o natg¢zeniu oko-
to 2500 A. Przeptyw pradu powinien trwa¢ okoto 1 min,
po czym nalezy pola¢ cata powierzchni¢ badanego watu
stabym strumieniem zawiesiny magnetycznej oraz wy-
kona¢ czynnosé¢ c.

Czynnos$¢ b. Magnesowanie watu w polu elektromag-
nesu defektoskopu stosowane do wykrywania wad po-
przecznych nalezy przeprowadzi¢ po usunigciu podkta-
dek stosowanych w czynnosci a. Wal nalezy zamoco-
waé w uchwytach defektoskopu. Nast¢pnie nalezy wig-
czy¢ krazenie zawiesiny magnetycznej na cO najmniej
2 min przed polewaniem 1 wlaczy¢ prad zasilajacy elek-
tromagnes defektoskopu.

Pole magnesujace powinno wynosi¢ okoto 0,6 T
(6000 Gs), a czas magnesowania powinien trwa¢ okoto
1 min.

Po wytaczeniu pradu zasilajgcego elektromagnes na-
lezy pokry¢ powierzchni¢ badanego watu stabym stru-
mieniem zawiesiny magnetycznej 1 wykona¢ czynnos¢ c.

Czynnos¢ c. Obserwacj¢ wzrokowa namagnesowane-
go watu nalezy przeprowadzi¢ po uptywie co najmnie)
I min od naniesienia zawiesiny magnetycznej na po-
wierzchni¢ watu badanego, wyszukujac skupien proszku
magnetycznego w postaci cienkich czarnych linii.
W przypadkach watpliwych nalezy zatrze¢ skupienie
proszku, wal ponownie namagnesowac i polac¢ zawiesi-
nag magnetyczng, jak podano w czynnos$ciach a lub b.
Ponowne pojawienie si¢ w tym samym miejscu skupie-

nia proszku jest dowodem rzeczywistej przyczyny zabu-

rzenia w przewodnos$ci strumienia magnetycznego.

Przy obserwacji skupienia proszku mozna postugiwacé
si¢ lupa o powigkszeniu od 3 do S razy oraz zarOwka
dajaca swiatto rozproszone.

Czynno$¢ d. Rozmagnesowanie watu nalezy przepro-
wadzi¢ wg BN-79/1054-02 p. 2.4 czynnos$¢ d.

2.4. Ocena jakosci watu na podstawie wynikow bada-
nia. Ocen¢ jakos$ci watu nalezy przeprowadzi¢ na pod-
stawie poréwnania wykrytych wad z wadami na wzor-
cach poréwnawczych wg 2.1.2. Jako$¢ czgsci walcowe;]
walow, na ktoérych powierzchniach wykryte wady nie
pokrywaja si¢ z wadami na wzorcach porO6wnawczych,

nalezy oceni¢ na podstawie kryteribw zestawionych
w tablicy.

Obszar

badane- Wady dopuszczalne Wady niedopuszczalne
go walu

1 2 3
Czgsc skupienia proszku ma- wlosowiny w liczbie i o
walco- | gnetycznego o dtugosci do | dtugosciach przewyzszajg-

wa I mm lezace wzgledem
siebie w odleglosci wigk-
szej niz 2 mm

cych wady dopuszczalne;
wigcej niz 3 wlosowiny,
peknigcia hartownicze,
szlifierskie itp. i wigce;
niz 2 wlosowiny wystgpu-
jace na obwodzie prze-
kroju poprzecznego

wlosowiny podtuzne o
dtugosci do 2 mm w licz-
bie do 3 sztuk pod wa-
runkiem, ze odlegtosé
mi¢dzy najblizej potozo-
nymi whosowinami wyno-
si nie mniej niz 10 mm

Na wielowypustach wady s3 niedopuszczalne. Sku-
pienia proszku magnetycznego o dlugosci do 1| mm wy-
stepujace w odleglto$ci mniejszej niz 2 mm nalezy trak-
towaé jako jedng wlosowing o dlugosci réwnej sumie
dtugosci tych skupien, lacznie z odlegloscia zawarta
mig¢dzy nimi. Waly, na ktorych nie zaobserwowano sku-
pienia proszku magnetycznego nalezy uzna¢ za dobre.

Wyniki badania watu nalezy zamie$ci¢ w dokumen-
tacji z badan wg BN-79/1054-02 p. 2.5.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowmjgca morm¢ — Centralny OS$rodek Badan

i Rozwoju Techniki Kolejnictwa, Warszawa.
2. Normy zwigzane

BN-76/0601-01 Badania nieniszczace. Defektoskopia magnetyczno-
-proszkowa. Proszki i zawiesiny magnetyczne

BN-75/0601-08 Badania nieniszczace. Defektoskopia magnetyczno-
-proszkowa. Wytyczne badania

BN-74/1054-01 Badania nieniszczace metodami elektromagnetyczny-
mi. Technika wzbudzania pola magnetycznego

BN-79/1054-02 Badania nieniszczace. Badania czopéw watéw kor-
bowych spalinowych silnikéw trakcyjnych metoda magnetyczno-
-proszkowa

BN-83/1054-09 Badania nieniszczace. Metoda magnetyczno-proszko-
wa badania spr¢zyn zawordéw spalinowych silnikéw trakcyjnych
3. Autorzy projektu mormy — doc. mgr Czestaw Skibka, mgr

inz. Roman Bawolski — Centralny Osrodek Badan i Rozwoju Tech-

niki Kolejnictwa, Warszawa.
4. Przyktady wystepowamia wad — wg rys. I-1 =+ [-6.
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