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NORMA BRANZOWA

BN-83
Badania nieniszczqce 1054_08

TABOR Metoda magnetyczno-proszkowa
KOLEJOWY : _
badania spoin zigczy
ram wozkow lokomotyw

Grupa katalogowa 0309

1. WSTEP 2.1. 2. Wzorce pordéwnawcze - wg ON-79/1054-02
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest meto- P. 2.1.3.
da magnetyczno-proszkowa badania spoin czotowych W 2.1.3. WyposaZzenie dodatkowe
ztaczach doczotowych i spoin w ztaczach katowych ram - lupa powigkszajaca 3x + 5x,

wézkow lokomotyw elektrycznych za pomoca elektromag- dwie pary rekawiczek gumowych,

nesu oraz okreslenie przydatnosci badanych ram wdézkow farba olejna (lub nitro) o jasnej barwie,

do dalszej eksploatacji na podstawie wielkosci i rodzaju

dwa pedzle (w tym jeden ptaski).

wykrytych wad. " =
2. 2. Przygotowanie do badania

1. 2. Okreslenia - wg BN-76/0601, BN-75/4601-08,

2. 2. 1. Sprawdzanie zawiesiny magnetycznej - wg BN-79/

BN-74/1054-01.
/198 1054-02 p. 2. 2.1.

2. 2. 2. Sprawdzanie prawidtowos$ci wskazania elektro-

2. BADANIA

magnesu recznego - wg BN-79/1054-02 p. 2. 2. 2.

2. 1. Aparatura do badania )
2. 2. 3. Rozmagnhesowanhie wzorca porownawczego - Wg
2.1.1. Elektromagnes powinien mie¢ nastepujace pa- BN-79/1054-02 p. 2. 2. 3.
rametry:

2. 2. 4. Przygotowanie spoin do badar., Badaniu defek-

- maksymalna indukcja magnetyczna - 0,8 T, J ) .
toskopowemu podlegaja spoiny, na ktorych nie wystepuja
- zasilanie z baterii akumulatoréw - 12 V, 120 Ah,
wady widoczne gotym okiem. Przed badaniem nalezy usu-
- natezenie pradu w obwodzie elektromagnesu wg rys. o .
na¢ z powierzchni spoiny i Sciany bocznej ramy na sze-
1 - okoto 15 A, )
rokos$ci okoto 100 mm kurz i tfuszcz za pomoca szczotki,
- liczba amperozwoi - okoto 2000,
czyéciwa lub szmat. Powierzchnig badana nalezy pokryé
- $rednica biegunéw - 25 mm, )
) cienka warstwa farby olejnej (nitro) o jasnej barwie.
odstep miedzy biegunami elektromagnesu okreslaja

warunki dostepu do spoiny. 2. 3. Warunki przeciwpozarowe , bezpieczenstwa i hi-

gieny pracy - wg BN-79/1054-02 p. 2. 3.

Bieguny elektromagnesu

2.4. Cel i opis badania. Badanie ma na celu wykrycie

wad niewidocznych gotym okiem na powierzchni spoin i

sktada sig z nastgpujpcych czynnosci:

a) Magnesowanie odcinka spoiny ramy wézka. Elekro-

magnes reczny halezy ustawi¢ tak, aby badana spoina

Opornik znalazta sie migdzy biegunami rozstawionymi w odlegtos-
Amperomierz

ci okoto 100 mm, jak na rys. 2. W przypadku badania
spoiny pachwinowe] nalezy przystawi¢ jeden biegun do

éciany dolnej (poziomej), a drugi do éciany bocznej (pio-

IIII |-——/ nOWej) ramy. Nastepnie nalezy wtaczyé prad zasilajacy
Baten'aakumulatoréi/ [BN-83/1054-06-1 cewke elektromagnesu o natezeniu 10 + 12 A, Czas ma-

Rys. 1 gnesowania powinien wynosi¢ co najmniej 1 min.

Zgtoszona przez Centralny Os$rodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejniciwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 29 marca 1983 r.
jako norma obowiqzujqgca od dnia 1 stycznia 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1983 poz. 15)
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Bieguny magnesu

Cewka

[BN-83/1054-08-¢]

Rys. 2

b) Zawiesine magnetyczna nalezy starannie wymieszaé
W naczyniu, a nastepnie pokryé nia powierzchnie zawar-
ta migdzy biegunami elektromagnesu po obu stronach li—-
nii taczacej bieguny elektromagnesu. Pokrycie zawiesina
magnetyczna nalezy wykonaé¢ w czasie przeptywu pradu

przez cewke.

c) Po uptywie co najmniej 1 min od naniesienia zawie-
siny magnetycznej i wytaczeniu pradu zasilajacego cew-

ke elektromagnesu nalezy » przeprowadzacé obserwacje

wzrokowa powierzchni badanej spoiny, wyszukujac miejs-
ca ze skupieniami proszku magnetycznego w postaci cien-
nalezy

kich czarnych linii. W przypadkach watpliwych

skupienie proszku zetrzec, ponownie namagnesowaé ba-
dany odcinek spoiny i pokryé go zawiesing. Pojawienie
sig W tym samym miejscu skupienia proszku jest dowodem
istnienia rzeczywistej przyczyny rozpraszania strumienia

magnetycznego.

Zauwazone wady nalezy oznaczy¢ trwale przez obry-

sowanie ich farba za pomoca pedzla. Barwe farby, spo-
séb oznakowania wadliwych miejsc ustala technolog za-
ktadu. Rodzaj wykrytych wad, miejsce ich wystepowania
nalezy podaé w dzienniku pracy wg BN-79/1054-02. Przy
obserwac]ji drobnych skupief proszku mozna  postugiwacd

sie lupa o powiekszeniu 3x + 5x.

Po przeprowadzeniu badania odcinka spoiny nalezy
przestawi¢ elektromagnes w nowe miejsce wzdtuz spoiny
w odlegtosci okofto 150 + 180 mm od poprzedniego usta-

wienia i powtérzyé czynnoéci a), b) i ¢), az do zbada-~

nia spoiny na cafej dtugoéci ramy.

2.5. Ocena jakosci spoiny na podstawie wynikéw  ba-~

dania. Ocene jakos$ci spoin nalezy przeprowadzi¢ na pod-
stawie pordwnania wykrytych wad z wadami na wzorcu po-
réwnawczym wg 2.1.3. Jako$¢ spoin, na ktérych wady
nie pokrywaja sie z wadami na wzorcu poréwnawczym,
nalezy oceni¢ na podstawie podanych nizej kryteriow.
Spoiny, na ktérych nie zaobserwowano skupien prosz-
ku, nalezy uzna¢ za dobre. Skupienia proszku magnety-
cznego o diugosci ponad 10 mm sa niedopuszczalne. Sku-
pieh proszku magnetycznego o dfugosci do "3 mm, leza-
cych wzgledem siebie w odlegtoéci wieksze]j niz 5 mm, nie
jesli nie

uwzglednia sie przy ocenie, wystepuja one

wzdtuz jednej linii prostej. W przypadku gdy skupienia
o diugosci do 3 mm leza w odlegtoéci mniejszej niz 5 mm
od siebie, nalezy je uzna¢ za jedna wade o dfugosci réw-
nej sumie dfugosci tych skupien tacznie z suma odlegtos-
ci miedzy nimi.

Niedopuszczalne sa peknigcia wystepujace w spoinie o-

raz peknigcia przechodzace na $ciane boczna ramy. Pek-
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INF ORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Centralny Os$rodek

Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa, Warszawa.

2. Normy zwiazane

BN-76/0601-01

Badania nieniszczace. Defektoskopia ma-

gnetyczno-proszkowa. Proszki i zawiesiny magnetycz
ne

BN-75/0601-08 Badania nieniszczace. Defektoskopia ma-

gnetycznoproszkowa. Wytyczne badania

nigcia charakteryzuja sig wyraznym skupieniem proszku
magnetycznego,
BN-74/1054-01 Badania nieniszczace metodami elektro-

magnetycznymi. Technika wzbudzania pola magnetycz

nego
BN-79/1054-02 Badania nieniszczace. Badania czopdw
watéw korbowych spalinowych silnikow trakcyjnych

metoda magnetyczno-proszkowa

3. Nazwa i adres instytucji rozprowadzajacej norme -

Centralny Os$rodek Badarn i Rozwoju Techniki Kolejni-

ctwa, Warszawa ul., Chtopickiego 50,



Informacje dodatkowe do BN-83/1054-08

4, Wykaz literatury

Badania spoin ram wodzka lokomotywy elektrycznej

EW-20, Praca nr S-63, COBIRTK. Warszawa

5. Autorzy projektu normy - doc. mgr Czestaw Skib-

mgr inz. Roman Bawolski - Centralny Osrodek Ba-

ka,

dan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa, Warszawa.

6. Dane konstrukcyjne elektromagnesu recznego, Bliz-

sze dane konstrukcyjne dotyczace elektromagnesu wg rys.

I-1, stosowanego do badania spoin ram wdzka lokomoty-

’

wy podaje opis wzoru uzytkowego nr 22 180 pt. "Przy-

rzad elektromagnetyczny do wykrywania wad w metodach

ferromagnetycznych!', zgtoszong w Urzedzie Patentowym

PRL.

7. Przyktady wystepowania wad podano na rys. 1-2 i

1-3.

z
&

-

.
]
"

|IBN-83/1054-08-1-1]

Rys. 1-1

[BN-83/1054-08-1-2]

Rys. 1-2
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