UKD 621.646.2:621.335:620.179.141

NORMA BRANZOWA

BN-81

TABOR
KOLEJOWY

Badania nieniszczgce
Metoda magnetyczno-proszkowa

badania zaworow trakcyjnych silnikow
spalinowych z zaptonem samoczynnym

1054-04

Grupa katalogowa 0309

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest me-
toda magnetyczno-proszkowa badania zaworoéw trak-
cyjnych silnikdw spalinowych oraz okreslenie ich przy-
datno$ci do eksploatacji na podstawie potozenia, wiel-
kosci 1 rodzaju wykrytych wad.

1.2. Okreslenia — wg BN-76/0601-01,
0601-08, BN-74/1054-01.

BN-75/

2. BADANIA

2.1. Aparatura do badan

2.1.1. Defektoskop magnetyczny do badania zaworéw
powinien spetniac wymagaﬁia — wg BN-79/1054-02
p. 2.1.1, z tym ze nat¢zenie pradu elektrycznego, pty-
nacego przez badany zawdr, powinno wynosi¢ oko-
to 1000 A.

2.1.2. Wzorce pordwnawcze — wg BN-79/1054-02
f. 2.1.3;

2.2. Przygotowanie do badan

2.2.1. Sprawdzenie zawiesiny magnetycznej — wg
BN-79/1054-02 p. 2.2.1. |

2.2.2: Sprawdzenie prawidiowosci wskazan defektosko-
pu — wg BN-79/1054-02 p. 2.2.2.

2.2.3. Rozmagnesowanie wzorca poroéwnawczego —
wg BN-79/105402 p. 2.2.3.

2.2.4. Przygotowanie poszczegolnych czesci zaworu.
Badaniu defektoskopowemu poddaje si¢ cz¢Sci, na kto-
" rych nie wystgpuja wady widoczne gotym okiem.

Powierzchnia badanych zawor6w powinna by¢ sucha
1 czysta. Oleje, smary, kurz itp. nalezy usung¢ za po-
moca benzyny ekstrakcyjnej 1 czysciwa. Nagar, pro-
dukty spalania mocno przywarte do grzybkow zaworu
nalezy usunag¢ mechanicznie lub chemicznie. Mecha-
nicznae usuwanie nagaru z grzybka zaworu nalezy prze-
prowadza¢ na polerce. Przy chemicznym usuwaniu na-

garu z grzybka zaworu konieczne jest sporzadzenie roz-
tworu o sktadzie: 180 c¢cm? wody, 2 c¢cm?® kwasu siar-
kowego 1 2 g kwasu sulfanilowego.

W roztworze tym nalezy zanurzy¢ grzybek na okoto
1 h. Nastepnie wytrze¢ go wilgotna szmatka 1 ponow-
nie zanurzy¢ w roztworze na okoto 2 h. Po tym cza-
sie grzybek nalezy wytrze¢ szmata 1 jeszcze raz zanu-
rzy¢ w roztworze.

Czynnosci te nalezy powtarza¢ dopdki nie otrzyma
si¢ jasnej metalicznej powierzchni grzybka. Oczyszczo-
ny w ten sposob grzybek nalezy optuka¢ w biezgcej
wodzie 1 zanurzy¢ w kilkuprocentowym roztworze wod-
nym tugu np. sodowego. Nastgpnie ponownie oplu-
ka¢ go w biezacej wodzie 1 wysuszyC. Oczyszczony
w ten sposOb zawdr jest gotowy do badania defekto-
skopowego.

2.3. Warunki przeciwpozarowe, bezpieczenstwo i higie-
na pracy — wg BN-79/1054-02 p. 2.3.

2.4. Cel badania. Badanie ma na celu wykrycie wad
na powierzchniach trzonkéw 1 grzybkow zaworow.

2.5. Opis badania. Badanie zaworOw nalezy przepro-
wadza¢ wg kolejnoSci poz. a) + c).

a) Magnesowanie zaworow przez przeplyw pradu ele-
ktrycznego. W celu namagnesowania zaworu nalezy
zamocowac¢ go w uchwytach defektoskopu wg rys. 1.
Zamocowanie to powinno by¢ tak silne, zeby powierz-
chnie stykowe Scisle przylegaly do siebie. Dla zapew-
nienia dobrego styku migdzy uchwytami 1 zaworem na-
lezy wlozy¢ miedzy te elementy, podkiadki wykonane
z mickkich metali np. otowiu, cyny itp.

Nast¢pnie nalezy wlaczy¢ co najmniej na 2 min krg-
zenie zawlesiny magnetyczne] oraz prgd magnesujacy,
obserwujac wskazania amperomierza. Amperomierz
faowinien wskazywa¢ natezenie prgdu w zakresie
900 = 1000 A. Przeptyw pradu magnesujacego powinien
trwa¢ okoto 1 min. Nastepnie nalezy wylaczy¢ prad.
Po wylaczeniu pradu nalezy pola¢ cala powierzchnig
zaworu stabym strumieniem zawiesiny magnetycznej.
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b) Magnesowanie zaworu w polu elektromagnesu de-
fektoskopu. W celu namagnesowania zaworu nalezy za-
mocowac¢ go w uchwytach defektoskopu wg rys. 2, usu-
wajac uprzednio podkiadki stosowane w poz. a). Wia-
czanie krazenia zawiesiny, czas magnesowania i sposob
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bre. Wlosowiny o dtugosci do 1 mm 1 lezace w odle-
gloséci od siebie wigksze) niz 2 mm uwaza si¢ za punkty
(nie uwzglednia si¢). Gdy wlosowiny o dlugosci do
I mm leza w odleglosci mniejszej niz 2 mm, nalezy
uznaé je za jedna wltosowing o dtugosci rownej dtugosci

pokrywania zawiesing magnetyczng — wg poz. a). - obu wlosowin lacznie z odlegtoécia zawarta migdzy nimi.
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¢) Obserwacja namagnesowanego zaworu. Po uptywie
co najmniej 1 min od zakonczenia polewania zawiesi-
na, po namagnesowaniu zarOwno wg poz. a) jak i wg
poz. b), nalezy przeprowadzi¢ obserwacj¢ wzrokowa ca-
lej powierzchni zaworu. W tym celu nalezy zwolni¢ mo-
cowanie zaworu, wyja¢ go ostroznie z uchwytow de-
fektoskopu i przeprowadzi¢ ogledziny wzrokowe po-
wierzchni (trionka i grzybka) zaworu, wyszukujac miejs-
ca ze skupionym proszkiem w postaci cienkich, czar-
nych linii.

2.6. Ocena wynikéw badania. Zawory, na ktorych nie
zaobserwowano skupien proszku nalezy uznac za do-

Do eksploatacji dopuszcza si¢ réwniez zawory,
ktore na trzonkach maja maksimum 3 wlosowiny o dlu-
gosci do 2 mm pod warunkiem, ze wady te nie leza
na jednej tworzacej lub w jedne) plaszczyZnie prze-
kroju poprzecznego trzonka oraz nie sg nadmiernie
zgrupowane tzn. na 1 cm? jest nie wigcej niz 1 wio-
sowina.

Zawory, na ktoérych wyst¢puja wigksze wady
1 w liczbach wigkszych niz podano wyzej, nalezy za-
brakowac. ‘
Zawory, na ktorych wyst¢puja wady poprzeczne na
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trzonkach, nalezy odrzuci¢. Zawory z wadami nalezy Rodzaj; wad, jak réwniez liczb¢ zbadanych i wadli-
oznakowac¢ farbg. Barwg farby i sposob oznakowania wych zaworéw nalezy opisa¢ w dzienniku pracy de-
wadliwych zaworéw ustala technolog zaktadu. fektoskopu (Zatacznik).
KONIEZC
ZALACIZNIK

DZIENNIK REJESTRACJI WYNIKOW PRACY NA DEFEKTOSKOPIE

Lp. Data badania Nazwa czgsci Rodzy v.fad.y 'l iczha: Gagech Podpis kontrolera Uwagi
potozenie :
zbadanych wadliwych
1 2 , 3 4 5 6 7 g
1 26.03.80 Zawor wlosowiny na po- 40 5
wierzchni trzonka
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mi. Technika wzbudzania pola magnetycznego kazano na rys. [-1 1 [-2.
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