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1. WSTEP

i.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest me-
toda magnetyczno-proszkowa badania pierScieni 1 wa-
leczkdw tozysk tocznych osi wagonowych oraz okres-
lanie ich przydatnosci do eksploatacji na podstawie
polozenia, wielkosci 1 rodzaju wykrytych wad.

1.2. OkreS$lenia — wg BN-76/0601-01, BN-75/
0601-08, BN-74/1054-01.

2. BADANIA

2.1. Aparatura do badan

2.1.1. Defektoskop magnetyczny do badan pierScieni
tozyskowych powinien spelnia¢ wymagania wg BN-79/
1054-02 p. 2.1.1. Ponadto powinien by¢ dostosowany
do kontroli pierscieni tozyskowych. Dostosowanie to
polega na wmontowaniu w uchwytach defektoskopu
dwoch pretow.

Jeden z tych pretow jest nieruchomy, a drugi rucho-
my, dociskany do nieruchomego (rys. 1). Defektoskop
powinien by¢é wyposazony w drewniang drabinkg usta-
wiona tak, aby $rodek ci¢zkosci opartych na niej piers-
cient byl w osi preta. Schemat defektoskopu przystoso-

wanego do badania pierScieni tozyskowych podaje -

rys. 2.
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2.1.2. Wzorce poréwnawcze — wg BN-79/1054-02
p. 2.1.2.

2.2. Przygotowanie do badan

2.2.1. Sprawdzanie zawiesiny magnetycznej — wg
BN-79/1054-02 p. 2.2.1.

2.2.2. Sprawdzanie prawidlowosci wskazan defekto-
skopu — wg BN-79/1054-02 p. 2.2.2. |

2.2.3. Rozmagnesowanie wzorca poréwnawczego —
wg BN-79/1054-02 p. 2.2.3.

2.2.4. Przygotowanie przedmiotu. Badaniu defekto-
skopowemu poddaje si¢ czgsci, na ktéorych nie wystg-
puja wady widoczne gotym okiem.

Powierzchnia badanych pierscient' 1 waleczkéw po-
winna by¢ sucha, czysta 1 z metalicznym potyskiem.
Oleje, smary, kurz itp. nalezy usunag¢ za pomoca czys-
ciwa. W przypadku badania cz¢éci pokrytych mocno
przylegajagca warstwag smaru, czy§ciwo nalezy zamoczy¢
w nafcie. |

2.2.5. Przygotowanie stanowiska do pracy — wg
BN-79/1054-02. p. 2.2.5.

2.3. Warunki przeciwpozarowe bezpieczenstwa i higie-
ny pracy — wg BN-79/1054-02 p. 2.3.

2.4. Cel badania. Badanie ma na celu wykrycie wad
na powierzchniach pierscieni 1 wateczkow tozyskowych.
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2.5. Opis badania

2.5.1. Badanie pierscieni tozyskowych

Czynno$¢ a. Magnesowanie pierScieni fozyskowych
przez przeptyw pradu elektrycznego. W celu magneso-
wania pier§cieni, nalezy ustawi¢ pierScienie na podstaw-
ce wanny defektoskopu — rys. 2, tak, aby pret znajdo-
wal si¢ w osi pierscieni. Pier$cienie nie powinny stykac
si¢ ze sobg. Nastegpnie docisng¢ pret ruchomy; wiaczyc,
co najmniej na 2 min przed polewaniem badanych
pierscieni, krazenie zawiesiny magnetycznej oraz prad
magnesujacy, obserwujac wskazania amperomierza.

W przypadku badania pierécieni tozyskowych wew-
netrznych, amperomierz powinien wskazywac natg¢zenie
pradu okoto 3500 A, a w przypadku badania pierscieni
zewne¢trznych 4500 5000 A.

W czasie przeptywu pradu przez pr¢t umieszczony
w osi pierScieni nalezy polewa¢ stabym strumieniem
zawiesiny magnetycznej wszystkie powierzchnie bada-
nych pierScieni. Po polaniu pierscieni zawiesing nalezy
wylaczy¢ prad.

Tym sposobem badania wykrywa si¢ wady podtuzne.

Czynno$é b. Obserwacja namagnesowanych pierécie-
ni. Po uptywie co najmniej 1 min od zakonczenia pole-
wania ‘zawiesing, nalezy przeprowadzi¢ obserwacj¢
wzrokowa wszystkich powierzchni badany_ch'pierécieni.
W tym celu nalezy zwolni¢ mocowanie prg¢ta rucho-
mego i odsuna¢ go, a nastgpnie wyjmowac pierscienie
oraz kolejno przeprowadza¢ ogl¢dziny wzrokowe po-
wierzchni, rozpoczynajagc od powierzchni czotowych,
nastepnie zewng¢trznych i wewngtrznych, wyszukujgc
miejsca ze skupionym proszkiem w postaci cienkich
czarnych linii.

Czynno$é c¢. Ocena wynikdéw badania. Pierscienie, na
ktorych nie zaobserwowano skupien proszku nalezy
uznaé¢ za dobre. Natomiast pierscienie, na ktorych wy-
stgpuja skupienia proszku nalezy oznakowac farba jak
na rys. 3. Barwg farby i sposéb oznakowania pierscieni
wédliwych ustala technolog zaktadu.

[BN-§0/1059-03-3]

Rys. 3

Rodzaj wad, jak réwniez liczb¢ zbadanych i zabrako-
wanych pierScieni, nalezy opisa¢ w dzienniku pracy
defektoskopu (zatacznik).

Czynno$¢ d. Odmagnesowanie pierécieni fozyskowych
— wg BN-79/1054-02 p. 2.4, czynno$¢ d.

2.5.2. Badanie wateczkow lozyskowych

Czynnos¢ a. Magnesowanie wateczkdéw tozyskowych
w polu elektromagnesu defektoskopu. Waleczek nalezy
zamocowa¢ w uchwytach defektoskopu — wg rys. 4.
Czas wlaczania pola magnesujacego 1 czas polewania
oraz sposob polewania — wg 2.5. | czynnos$¢ a. Nategze-

nie pola magnesujacego powinno wynosi¢ okoto
8000 A/m.
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Tym sposobem badania wykrywa si¢ wady poprzecz-
ne.

Czynnos¢ b. Obserwacja magnesowanego wateczka
tozyskowego. Po uptywie co najmniej 1 min od zakon-
czenia polewania zawiesing, nalezy przeprowadzi¢ ob-
serwacj¢ wzrokowa powierzchni badanych wateczkow.

Czynno$¢ c. Ocena wynikéw badania. Wateczki, na
ktérych nie zaobserwowano skupien proszku, nalezy
uzna¢ za dobre. Za dobre uznaje si¢ rOwniez walteczki,
na powierzchni ktoérych wystepuja rozmyte skupienia
proszku magnetycznego jak na rys. 5. Natomiast wa-
teczki, na ktoérych wystgpuja wyrazne, ostre skupienia
proszku jak na rys. 6 1 7, uznaje si¢ za wadliwe. Watecz-
ki te nalezy oznaczy¢ farba. Barwg i sposdb oznakowa-
nia ustala technolog zaktadu.
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Czynnos¢ d. Odmagnesowywanie wateczkow tozysko-
wych nalezy wykonaé¢ wg BN-79/1054-02 p. 2.4 czyn-

nosc¢ d.
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INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Osrodek Badan BN-74/1054-01 Badania nieniszczgce metodami elektromagnetyczny-

i Rozwoju Techniki Kolejnictwa, Warszawa.

2. Normy zwigzane

BN-76/0601-0! Badania nieniszczace. Detektoskopia magnetyczno-
-proszkowa. Proszki 1 zawiesiny magnetyczne

BN-75/0601-08 Badania nieniszczgce. Defektoskopia magnetyczno-
-proszkowa. Wytyczne badania

mi. Technika wzbudzania pola magnetycznego
BN-79/1054-02 Badania nieniszczagce. Badania czopéw watéw kor-
bowych spalinowych silnikow trakcyjnych metoda magnetyczno-

-proszkowg
3. Autorzy projektu normy — doc. mgr Czestaw Skibka, mgr inz.
Roman Bawolski — Centralny Osrodek Badan i Rozwoju Techniki

Kolejnictwa, Warszawa.



