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‘Stal bainit czna. Odkuwki -
swobodnie kute.WArunki techniczng Grupa kat. 1II-O

I. WSBTEP

1. Przedmiot normy. Przedﬁlotem normy sg odkuwki swobodnie
kuve pod miotem lub prasg o grubodcl do 1000 mm ze stali bainitycz-
nych, przeznaczone na ¢z¢sécl maszyn i innych urzadzed,

12, Cel no o Celem normy jest wprowadzenie do przemyslu no-
wyeh gatunkdw stali wielosktadnikowych o bardzo duzej hartownoéei,

zastgpienle nimi stall o wysokie] zawartosci niklu, a takze ulatwie-
nie produkeji duzych odkuwek o wysokich wtasnoSciach mechanicznych
przy strukturze bainityecznej uzyskiwanej po nprmelizowaniuv 1 odpusz-

czaniu.
T1¢50 Podzial odkuwek.

1.3.1. Rodzaje: Zaleznie od zakresu obrébki mechanicznej, ktére]

odkuwki podlegajg u zamawiajgcego, rozrdinia sigs
A - odkuwki podlegajgce obrébce skrawaniem na cate] powierzchni

lub tylko na niektdéryeh powierzchniach,
B - odkuwki nie podlegajace obrébée skrawaniem.

443.2. Kategorie: W zalesnodci od zekresu i sposobu badania roz-

réznia sie kategorie odkuwek:
RR - odkuwki podlegajace w partil stuproecentowej kontroll wyma-
ganych wtasnosci mechanicznych. ‘
R - odkuwki podlegajace w partil procentawej kéntroli wymagap
nych wtasnoSci mechani¢znych =
H - odkuwki podlegajace w partii jedynie kontrbli twardosci bez
dodatkowego sprawdzania pozostalych witasnoSci mechanicznyeh.
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1.4+ Przyktad oznaczenia odkuwki....;.1/“rodzadu A, kate-
gorii R, ze stalil )5H2Gh w stanie normalizowanym i odpuszczo-
nym na Rm nin 80 kG/mm $
"OQKUWKE +assees !/ A~ReN/OBO-BN+65/0661-01.

Na kazdym rysunku naléﬁy'podaé znak rodzaju, z zaznac¢zeniem
powierzchni podlegajgcych obrobece skrawaniem oraz znak kate-
gorii,

1.5. Cechowanie. Odkuwki cechuje sie zgodnie z PN-61/H-94004.,

1.6. Normy zwigzane.

PN-62/H-04310 -  Préba statyczna pozcijgenie’ stali

PN-57/H=04370 -  Prdbéba udarnosci metali. m

PN-61/H-04004 -  Stal konstrukcyjna weglowa i1 stopowa.
Odkuwki swobodnie kute, Warunki tech-
niczne, '

RN-61/MPC-H-825 - Odkuwki swobodnie kute. Naddatki i od-
chytki wymiarowe.

PN-57/H-04350 -~ Préba twardosci metali sposobem
Brinenla. .

BN-65/0651=-02 =« 3tal s‘opowa konstrukcyjna bainityczna

: 16H2NMBA. Kesiska, kesy i prety.Warunki

techniczne. |

2, WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Powierzehnia odkuwek powinna odpowiadaé wymaganiom
podanym w normie PN=61/H-94004,

2.2, lymiary odkuwek powinny odpowiadaéfwymaganiom.ﬁodanym
w normie PN-61/H-94004,

250 Prostoéé_pdkuweg powinna ddpowiada§ wymagapiom
PN-61/H=94004 De2e30

2.4, Material

2.4.1. Sklad chemiczny stali wg anallzy wytopowej powinien
odnowiadaé wymaganion tablicy 1.

K4 Podaé numer rysunku
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Znak

15H2GMB | 5042

_ 0,12
15HGNE :18

3/]10,13 10 40 0 17
p— 0,3,, o P

e

2
0,3 1 0,17 2,
e X ’30 .370'035 '03512

0,40M

1/ Jako bor rozpuszczalny w kwasach

2/ Na odkucia walcé4w dopuszeza sig¢ 0,30-0,40%

3/ Uwaga: norma BN-65/0631-02 obejmuje odkuwki dla lot-~
nictwa ze stali bardzo podobnej do 16H2NMB a mianowicie
ze stali 16H2NMBA o skiadzle chemicznym zaciesnionym
w stosunku do 16H2NMB /C = 0,14—0 20%3 Pmax 0,025%,
Smax 0,025%/.

2.4.2. Dopuszczalne odchylki skladu chemicznezos W przy-

padiu wykonywania analizy komtrolnej prébek pobranych z goto-
wych odkuwek /jezell pozostale wymagania zostaty spelnione /
dopuszezalne odchylki dla skladu chemicznego dla wszystkich’
sktadnikéw za wyJjatkiem boru podano w PN-61/H-94004, Dopusz-
czalne odchyiki na zawarto$§é boru wynoszg + 0,0005%.

2,4,3, Wiasnosci mechaniczne odkuwek - podano w tablicy 2.
Podane wlasnoici mechaniczne dotyczg odkuwek ze stali baini-
tyeznyech w stanie normalizowanym i odpuszczonym.

Wymagane wtasnoSci mechaniczne podane w tablicy 2 dotyczg
prébek proporcjonalnych o pigciokrotne] dtugosci pomiarowe]
na rozclaganie wg PN-62/H-~04310 oraz prébek na udarnosé
Mesnagera wg PN-57/H-04370 pobranych wzdius kierunku naj-
wickszej przerdbki plastycznej. W miejscach podanych 1




w PN-61/H-94004, Dla préﬁék promieniowych /poprzecznych/ do
kierunku wkdkien i stycznych /po cieciwie/ do kierunku wiékien
doptgreza sig odehytki od wymegan wiasnoéci mechanicznych
podanych w tablicy 2 zgodnie z normg PN-61/H-94004,tablica 3.

Badania wtasno$ci mechanicznych na prébkach poprzecznych
i promieniowych do kierunku widkien i styeznyeh /po c&eciwie/
do kierunku widklien sg obowigzujace jedynie w przypadku,sdy
to zostaio uzgodnione przy zamdwieniu.

W przypadku dostawy odkuwek w stanie zmigkczonym obowigzuja
twardosci podane w tablicy 2 - twardosé w stanie zmigkczonym
jezeli przy zaméwieniu nie uzgodniono inaczej.

W tym przypadku prébe rozciggania i udarnosei przeprowadza
sie po obrébce cieplnej /normalizowaniu i odpuszczaniuw/
odkuwki w zakladzie, gdzie obrbébke te przeprowadzono.

2.5. Inne wymagania techniczne. Dla makrostruktury, stopnia
przekucia, stanu obrdébki mechanicznej oraz badaht dodatkowych
obowigzujg postanowienia podane w normie PN-61/H-94004.

S OPAKOWANIE

Odkuwki o ciezarze 5 kG i powytéj dostarcza si¢ bez opako-
wania. Sposéb opakowania odkuwek o clezarze ponizej 5 kG nale-
%y uzgodnié przy zaméwieniu,.

4, BADANTA TICHNICZNE

Pobieranie prébek do badah, badania techniczne oraz oceng
wynikéw badan nalezy przeprowadzaé zgodnie 2z PN-61/H-94004,

5, INFORMACJA DODATKOWA DO. BN~-65/066%=01

5.1. Do 31.211.1966'r. dopuézcia sle okréélenie zawartosci
boru jako wartoseci obliczonej ze wsadu,

5¢2« Do 31.XII.66 r. wartodé dla wtasnosci mechanicznych
podanych w tablicy 2 dla odkuwek o grubesci powyzej 500 mm
majg charakter informaeyjny i nalesy Je kazdorazovo uzgadniaé
przy zaméwieniu,-~
- Koniliec -



Mablica

2

Wiasnosci mechaniczne l

Twardosdé w stanie lTwardoéé W sta.nie'

Re Rm i A o U noemalizowanym L |zmigkczonym
Euiciiod- KG /mz S ‘ % |xG /0m2 odpuszczonym uE gz
WK . sre ca ca
1/ | wa ’”‘-“H min 1 jdeisku 1  lodeisku max.
o mm
o B o1 10 B
:ﬁ SRS S s
_ %0 5 | 3,75-3,51| 262-300 |
15112GMB 80 4 {5 | 6 4,00-5,70| 229-270| 4,0 229
70 115 j 55 7 4,20-3,93 | 207-238 B L
75 90 12 | 45| 4 3,75=5,51| 262-300
251-500 c;s 38 X jé 20 2 3'28*%‘/0 ggg-g}?g 4,0 229
751 90 13 50 ; 3,75-3,51| 262-300
do 250 65 80 14 50 6 4,00-3,70| 229-270| 3,9 241
55 70 15 151 7 4,20-3,93| 207-238
_ 75 90 12 45 4 3,75=3,51| 262-300
15HGNMB| 251-500 65 | 80 13 501 5 4,00-3,70| 229-270 241
' 25 1\ 72 | 15 1551 © 4,20~ 207-238
- 65 80 12 45 4 4,00-3,70| 229-270
501-800 55 70 13 | 45 5 | 4,20-3,93]| 207-238| 3,9 241
. 50 - 60 | 14 150 1 6 4,55-4,181 176-20
85 100 13 50 - 3959=3,37| 293-329
do 250 75 90 14 50 2 3979=29211 262-300
| 65 80 15 55 6 4,00-3,70] 229-270
60__| 70 ﬂ 16 +__55 2 4,20-3,93| 207-238
16H2NMB | 251-500 ‘ 75 20 13 50 2 3975=3,51| 262-300
251-500 65 80 14 | 50 5 4,00-3,70| 229-270
o 60. 70 15 551 6 4 ,20- 207-238

 b0=1990/59-Ng



1 ‘ 2 3 l 4 l 5 6 ( 2 jf 8 10 11
70 90 12 45 4 13,75=3,51 [262-300 | |
501-1000 - 65 80 13 45 5 4,00-3%,70 |229-270 3,7 269
- 70C 14 | 45 - 5 }4,20-5,93 1207-238 | |
75 90 1% 50 5 3,75=3,51 1262-300
do 250 65 80 14 50 6 4,00-3,70 }229~270 3,9 | 241
! 55 .17 15 1. 55 7 14,20-3,93 1207-238
75 90 12 45 4 3,75=3%,51 }262-300
35H2GMB 251-500 65 80 13 50 5 4,00-3%,70 }229=-270 349 241
S5 L. 720 ! 15 6__ 14,20~ 207-238 | 1
h 65 | 80 12 45 4 4,00-3,70 |229-270
501-800 55 70 13 45 .1 S5 | 4,20-5,93 |207-238 3,9 241
50 60 14 45 5  14,55-4,18 |176-209

1/ Postanowienia dotyczace okres$lania grubosSci odkuwki podano w normie
PN-61/H-94004,

- Konieece -
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