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Stal ba1ni tyc zna. Odkuwki 
~obo~ie kute.Warunki techniczn ~ Grupa kat.lII-o~ 

. 

-

I. W S l' i P 

1.1. Przedmigt norm. Przed~otem noI'JllY są odkuwki swobodnie . 
kute pod młotem lub prasą o gruQoŚo1 do 1000 mm ze stali ba1n1t,cs
~ch, przeznaczone nal cz~śc1 maszyn i 1nniYch urządzeń. 

1.2. o~~ nom. Celem normy jest wprowadzenie do prz81IiJ'slu no
wyoh gatunk6W stali wieloskła.dnikowych o bardzo dutej hartowności, 
zę.stąpienie nimi stali o w:ysok1ej zawartości niklu, a takie ułatwie
nie produkcji dużych odkuwek o wysokich własnościach mechanicznych 
przy struktu~e bainltyoznej uzyskiwanej po nprmal~zQw$n1u 1 odpusz-
CZ9%l:fU. 

1.3. Fodział odkuwek. 
i 

1.3.1. Rodzaje: Zależnie od takresu obróbki mechanicznej, kt6re~ 
odkJ1wki podlegają u zamawiającego, rozr6~nia się. 

A- odkuwki podlegające obróbce skrawaniem na ćale;ł powierzchni 
lub tylko na niektórych powierzchniach. 

B - odku\vki nie podlegające obr6'Se'e skrawaniem. 
. . 

1.3.2. Ka.tegorie: W zależności od zakresu i , sposobUbadan1a IIOS-

r6żn1a się kategorie odkuwek: _ . 
11R - odkUwki pod1~gające w partii stuprocefttowej kontroli .,ma- . 

ganyeh własności mechanicznych. . , 
R ... odkUwki podlegające W partii pr<>celltdwej kÓntroli wymaga-

nych własności meohani(:z~ch . . r 

H - odkuwki podlegajqce 'w part1~ ~edy.ni~ kontrbl1 tWa84ośc1 bel 
. dodatkowego sprawdzania. pozostałych \łl~ariości m~ohantcZD;1.b. 

INS1'YTtJT ~ALUEGII Żn,AZA. .' -'c; 1 Stali 
Ust~ow1on~ przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Żąlazqflarsądze 
niem Nr 35/65 z ~~3g,VI.65 r. jako norma obow1ązu~ąca w zakreai 
prod~kQj~ od dnia .\~~ •• /Mon.Polsk1 Nr ••••••• poz ••••••••••• I 
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1.4. Przykład oznaczenia odkuwk~ •••••• 1Irodzaju A, kate
gorii R, ze stali 35H2G1m\v ' stanie normalizowanym i odpuszczo-
nym na Rm min 80 kG/mm2• . . ' 
Ił 1 / . . ' 1'CaI'\ 04ltUwka ••••••• A-R-N/vav-BH-65/0661-01. 

Na- każdym rysunkU naleźy 'podać 
povderzcbni podlegaj~cych obróbce 

., 
znak rodzaju, z zaznaćzeniem 
skrawaniem oraz zhak kata--

gorii. 
, 

1.5. CechowApie. Odkuwki c$chujesię zgodnie z F.N-61/H-94004 • 
. 

1.6. Nom zwiazane. 

PN-62/11-04.310 -
Ri-57/H-Q4.370 -
P.N-61/H-94Q04 -

Próba statyozna ~oJjci,g4U\1~ ~~ s,tali ' 

Próba udarności metali. , 
Stal konstrukcyjna węglowa i stopowa. 
Odkuwki s\vobodnie kute. Warunki tech
niczne. 

RN-61/~~-H-825 - Odkuvnci swobodnie kute. Naddatki i od-

Ri-57/H-04.350 

BN-65/06}1-02 

chylki v~m1arowe. 
- Próba twardości metali sposobem 

Brine~a. ' . 
... stal '~'opowa konstrukcyjna bauityc'zna 

16H2NMBA.Kęsiska, kęsy i pręty.W~i 
teohniczne. 

2.. ' WYMAGANIA · TECłmIO ZNE 

2.1. Powierzchnia ,odkuwek powinna odpowiadać wymaganiom 
podanym VI normie PN-61/H-94004. 

2.2~ Wymiary odkUwek powinny odpowiadać \vymaganiom podanym 
w normie PN-61/H-94004. 

2 • .3. Prostość odkuwek powinna ddpowiad'a9 wymaganiom 
q . • 

PN-61/H-94U04 p.2.3. 

2.4. Materiał 

2.4.1. Skład chemiczny stali wg analizy wy topowej powinie:J1' 
odpowiadać v~maganiom tablicy 1. 

( 

1/Poda6 numer rysunku 



t 

Znak 
stali o Im Si 

15H2GMB 0:18 1, 

BIJ-65/Ó661-01 , - 3 -

Tablica 1 
j 

p s 
max · msx 

15HGNtm 0,12 1, 0,17 00; 1,;00, 
0,18 1, 0,;7 ' 1,60 1-~ ... O ,a:> 

16H2NMB3/0,13 ,40 '0,17 O-,~· ~ • .IO JA .... 2,001, 
. . - 0,19 0,60 0,;7 2,40 1, 

~~~--+-~~----~--~~--~--~----+---
j,aO;17 
,60 0,37 

. , 
~ . ~ . ... 

'2,20msx 
2,60 O, 

11 Jako bor rozpuszczalny w kwasach 
21 Na odkucia walców dopuszcza się O,30~O,4O% 
31 Uwaga: norma BN-65/0631-o2 Obejmuje odkuwki dla lot

nictwa. ze stali bardzo podobnej do 16H2mm a mianowicie 
ze stali 19H2NMBA o składzie chemicznym zacieśnionym 
w sto~nnku do ,16H2NMB 10 = O,14-0,m, Pm.ax 0~02~, 
Sm~ O,02~/e . 

'" 2.4.2_e. Dopuszczalne odchyłki składu chemicznego. W przy-
, .. --.,~ ...... ~'-

padl:u wykonywania analizy kontrolnej próbek pobranych z goto-
wych odkuwek /je~eli pozostałe wymagania zostały spełnione / 

, . 

topuszczalne odchyłki dla składu chemicznego dla wszystkich' 
składnik6w ~a wyjątkiem boru podano w PN-61/H-94004. Dopusz
czalne odchyłki na zawarto~6 boru wynoszą ~ O,OOO~. 

2.4.,. Własności mechaniczne odkuwek - podano w tablicy 2. 
Podane własności mechaniczne dotyczą odkwwek ze stali ba1 n1-
tycznych" w stanie normalizowanym 1odpu~zczOD;YJa. 

WymagŚl\e własności . mechaniczne podane w tablicy 2 dotyczą 
próbek proporcjonalnych o pięciokrotnej długości pom1arowej . ' 

na rozciąganie wg PN-6Z(;H-Q4;10 oraz próbek na udarność 
Mesnagera wg PN-57/1ł-<>4~70 p,obranych wzdlui kierunku naj

. nększej iprzeróbld plastycznej. W miejscach podanYCh . -' -

• 
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'-w P.N-61/H-94004. Dla próbek promienio\vycq /poprze~znych/ do 
kierunku włókien i stycznych /po cięciwie/ do kierunku wł6kien 
dopt?zcza się odchyłki od \vymagań własności meohanicznych 
podanych w tablicy 2 zgodnie z normą m-61.JH-94004,tablica 3. 

Badania własności mechanicznych na próbkach poprzecznych 
i promieniowych do ld'erunku włókien i stycznyoh /po ' cięciwie/ 
do kierunku włókien są obowiązujące jedynie w przypadku,gdy 
to z~stało uzgodnione prz~ zamówieniu. 

• 
W przypadku dostawy odlalwek w stanie zm1,kczonym obowiązuj~ 

twardości podane w tablicy 2";' twardość w etoule ' zm1ękczonym 

je'~eli przy żam6wieniu nie uzgodniono inaczej. , -

W tym przypadku próbę rozciągania i udarności przeprowadza 
si, po obr6bce cieplnej /normalizowaniu i odpuszczaniu! 
odkuwki w zakładzie, gdzie obr6bkę tę przeprowaclzono. 

2.5. JJnne wymagania techniczne. Dla makros,truktury, stopnia 
przekucia. stanu obróbki mechanicznej oraz badail do,datkowych 
obowiązują postanowienia podane w normie PN-61/H-94004. 

/ 

3. OPAKOWAND 

Odkuwki o cię~arze 5 kG i powyżej dostarcza si, ~~z opako
wania. Sposób opakowania odkuwek ° cię tarze poniżej 5 kG nale
ży uzgodnić przy zam6vaeniu. ' 

4. BADANIA TECHNIOZNE 

Pobieranie 'pr6bek do badań. b,adaJlia teohniczne oraz ocen, 
wyników badań nale~y przeprowadzać zgodnie z PN-61/H-94004. 

5. l1t&~ORMACJA D(jIDA,TKOWA DO~ BH ... 65/0661-o1 
, -

5.1. Do 31.XII.1966 r. dopuszcza się określenie zawartości 
boru jakO wartości obliczonej ze wsadu. 

, 

5.2. Do 31.XII.66 r. wartość dla własności tnechanicznych 
podanych w tablicy 2 dla odkuwek o grubośoi powyżej 500 mm 
aaj, ch~~ter informacyjny i naleły je ka~dorazo~~ uzgadniaĆ 
p~y zam6wieniu.-

- Konieo -



Znak Gruboś6 
stali I lub śred-, Re nica od- kG/mm.2 I 

kuwki11 min mm 
-

1 2 x , 

75 
15H2GMB do 250 65 

55 
.- .. . -

'75 
". 251-500 65 

55_ 
-

- 75 , -
do 250 65 

55 , 

75 
15HGNMB 251-500 . ' 65 

.. 55 I 

65 
- 501-800 ~ 

85 
do 250 75 

65 
60 

16H2NMB 251-500 75 
251-500 65 

60. 

.--
~ab11ca 2 

Własności mechaniczne Twardość wstanie 
Rm l 

~ O V nORmalizowanym 1 

lńł/mm.2 ~ . kG/cm2 odpuszczonYm 
sre"' ft1 ca RH min min min min 

- odcisku , 
, 

mm 
4 5 6 7 . 8 9 

- , 

90 13 50 5 3,75-3,51 262-300 
80 14 50 6 4 00-3 70 229-270 . , , 
70 15 . 55 7 4,20-3,93 207-238 - ' 

• 
90 12 45 4 3,75-5,51 262-300 
80 13 50 5 4,00--', 'lO 229-270 
7.0 .: 15 55. 6 _ . . 4.20-3.93 207":238 

, .-----90 13 50 5 3,75-3,51 262-300 
80 14 50 6 4,00-3,70 229-270 
.2.0 15 . . 55 !l 4 __ 20-3.93 207-238 
90 12 45 4 3,75-3.51 262-300 

' 80 13 50 5 4,00-3,70 229-270 
70 15 . 55 . 6 4.20~3.93 207-238 
80 ' 12 45 4 4,00-';,70 229-270 
70 13 45 5 - 4,20-3,93 207-238 
60 14 . 50 6 4 .. 55-4.18 176-209_ 

100 13 -50 5 3,55-3.37 293-329 
90 14 50 5 3,75-3,51 262-:;00 
80 15 55 6 4,00-3,70 229-2'70 
?!J- 16 55 7 4.,.20-3,9'· 207-2'8 
90 13 50 5 3,75-3,51 262-300 
80 14 50 5 4,00-3,70 229-270 
?O - j5~-- 55 ~ _6~ 4 ___ 2.0-.3 --93 207-238 

Twardość w stanie 
zm10kc ZO~Dl 

t . 

1-- lica , RH 
odc1isku max. 

mm 
10 11 

, 

4,0 229 
\ 

4,0 229 
-

3,9 , 241 

3,9 241 
, \ 
, 

3,9 241 
. 

3.7 269 

3,7 ' 269 
-~~ 

Q 

~ ...... 
/~ 
0\ 
~ 

g 

• 
\Jl 

I 



" 
1 I 2 3 L. _~. _ l .. _.5_ J __ 6 __ L .2._ J . _. _8 __ .L 9 10 11 

501-1000 3,7 269 70 1 90 12 I· 45 I 4- 13 t 75-3, 51 1262-300 65 80 13 45 5 4,00-3 .. 70 229-270-
55 70C 14 45 5 4.i20-3.93 207-238 

do 250 75 I 90 113 150 L 5 j 3.75-3,51 ł ~62-300 
~§._. u • _ .~. __ ._~~__ ~_1_. _4:~gjjl1~~:~§g .3,9 241 

35~GMB 251-500 
75 90 12 45 4 3,75-3,51 
65 80 13 50 5 4,00-3.70 

J I 55 O 1 . 6 4 20-
3.9 241 

65 l 80 1 12 1 45 4 · 4,tl°0-.3.70 1229-270 55 70 13 45 · 5 . 4,20-5,93 207-238 ł 3,9 i 241 
. 50 ~ 14 455 4,55-4,18 176-209 I 
I _ __ _ _ _ _ _ _ _ _ ______ ._ _ __ __________________ ._ _ __ ___ _ __ 

501-800 

---- ------------ -- . 
1/ Postanowienia dotyczące określania grubości odkuwki podano w normie 

PN-61/H-94004. 
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