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1. Zaaada .etody. Bpalenie pr6bki w atrumieniu 'tlenu w teaperaturz. 1350+14OO0 C, pochła
niani. wydzi.lonego dwutlenku aiarki w wodzie i .iareczkowanie roztw9re. jodu. 

2. Odczelki i roztwory 
al Roatwór do abeorpcji dwutl.nku darki. do 450 c~ wody dodać 20 c~ 1" roztworu akrobi 

16wieto prsygotowaneso/. 
bl Topoik. tlenek .iedai lub cyna •• taliczna. 
cI .Jod,roatw6r. 0,1916 g jodu rozpuści6 w 20 c~ wody zawieraj,cej 2,5 g jodku pota.owego 

w kolbie poaiarowej pojelUl06ci 1000 ca3, uzupełniĆ 'wodą do kreaki i wzai ... ać. 
1 ' ~ ro.tworu jodu odpowiada okolo 0,0001 g eiarki. Iliano roztworu eprawdziĆ na próbce wzor
cowej o ekładzie zbliion,. do próbki badanej, przeprowadaonej prze. wezyetkie etadi. analizy. 
lIiaao roatworu III wyrałon. w graaach darki ' na 1 c.3 roztworu obl1czlĆ W8 wzoru 

• • C 
K. v, 100 11/ 

w kt6r,. • 
• . - od •• żka próbki wzorcowej, g, 
C - aawartoŚĆ siarki w próbce wzorcowej, ". 
V - objtt06Ć roatworu jodu zużytego na .iareczkowanie, cm3• 

, • .&paratura 

a! Aparat do oznaczania darki wg PN-?1/H-04041. 
bl Łódecaki porcelanowe do epalań, wyprażone w teaperaturze 1350+14oooC i przechowywane 

w -eke)'katorze . 
ol Bacayk z nierdzewnej. atali do wprowadzania i W7ci~ania ł6deczki • pieca. 

·4 . !zkoDaJi.ie oznaczania 
a! Pral§Ot0wanie aparatury. Przed przyet,pienie. do analiay eprawdziĆ azczeln06ć aparatury . 

w t •• ,.ret~ 1,SOOC w naattPuJ,cy apoa6b. otworzlĆ zaw6r butli i przepuazczaĆ tlen z ezyb
kOŚCi, .0.50 Ptcherayk6w/.in. Za po.oo, kurka odl,cz~ rurt do apalań od naczynia pochłania
j,o.co. l)4si.lani. Ptcbersyk6w w nacayniu pochlaniaj,c,a. powinDo aan~Ć w ci"u 2-' .in 
i j ... ll po 5 .1. at. ob .. ~. ait dalezego W7dzielaaia, aparatur, należy uznać aa azozel~. 
Z a,aratQry nal •• , ue~6 eubetancj. .08'0. redukować jod. • t,. c.lu biurett napełniĆ ros
twona ,1odu, a clo nacapia poohlaniaj,cego i por6wnawoaego wlać po 50 ca3 roztworu do pochla
niania dwutlenku eiarki i dodać a biuretl po kilka kropli roa~oru jodu do ualekania jednako
weco niabi.aki.co aabarwi.Dia w obu naoapiach. Piec ' osraa6 do te.peratury 1'50+1400°0 1. prze
pue.oaać tlen • eaybk06ci, .0.50 ptcherayk6w/.in, obeerwuj,c r6"ooze6nie zabarwienie roatworu 
w uoapiu poohłlllliajllO,. • .Jet.U w oi"u 4-5 ain aabarwienie roatworu a.ienia dt, co w.kaau
je na obeCD06ć elłbet8DCji redllkuj,cej, dodawaĆ kropl .. i roatw6r "Oclił do aoaentu at zabarwienie 
poaoetaaie etal. i jednakowe z roztworem porównawoa,.. ' 
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Przebieg analiay. Odwa&k, 0,5 g pr6bki pray ' sawartości liarki do O;~ , lub 0,25 g pray 
sawartości .iarki powyśej 0,21 umieścić w 16d8'zce 40 .palań, przlkr7Ć 0,5+1 8 topnika i 
wprowadzić za pomocą haozyka 40 najgortt •• ej catści rurl 40 IpalaA. Spalać pr6bkt prael '.5 
min w temperatura. 1'50+14oooC, prz.pu.zozając tlen I '.lbkością 40+50 POohera:t6w/m1D. 
W miar, odbarwienia li, rostworu w naozlOiu poohłaniająolm, dodawać a biuretl kroplaai rOI
twór jodu tak, abl nie zniklo niebie.kie sabarwienie. W aO"DCie, 847 .abarwienie roztwor~ 
w nacsyniu pochłaniając,- prze.tani. .i, a.ieni.6 i b,d.ie jednakowe a .abarwienie. roztworu 
porównawc.ego, prserwać dodawanie ro.tworu jodu, przepu.ac.aj,c nadal pra •• 1-2 ain tlen. 
Jeśeli w tym cza.i. zabarwienie roztworu nie ulegnie zaianie, oznaczanie uanaje .lt .a Ikoó
czone. 

5. O_licsanie wynik6w oznacaania. Zawartość .iarki /XI oblica7Ć w prooentach WB wloru 

w którymi 

x. V' K • 100 /2/ 
a 

V - obj,tość ros tworu jodu lu~:tego do miarecakowania, ca', 
K - miano roatworu jodu wyrałone w graaach aiarki na 10m3 rOItworu, sic." 
m - maaa odwatki próbki, g. 

6. Rótnice mi,dsl -:nikami r~wnolegllch oznaczań nie pow1Dny przetracaać wartości poda
nych w tablicy. 

ZawartośĆ aiarki, , DopuIsczalna r6tnica, , 
od 0,05 do 0,10 0,010 

powytej 0,10 do 0,20 . 0,020 
powyhj 0,20 do 0.40 0.030 
powytej 0,40 do 0.60 0.040 
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