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NORMA BRANZOWA
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6115-44

WYROBY Emalie ftalowe
LAKIEROWE dla taboru kolejowego Zamiast
.o . BN-67/6115-44
do trakeji elektrycznej

Grupa
katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa emalie ftalowe dla taboru ko-
lejowego do trakeji elektrycznej — zawicsina pigmentow w zasykatywowanym
roztworze zywicy ftalak L-66 i benzynie do lakieréw C. Zywica ftalak 1.-66 jest
zywicq ftalowa modyfikowana olejem Inianym.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalic stosuje sie do ostatceznego

malowania elekirycznych zespolow trakevinyeh.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial. W zalezno$ei od koloru rozroznia sie dwa rodzaje emalii:

a) emalia flalowa dla taboru kolcjowego do trakeji clektryeznej zotta jasna,

b) emalia ftalowa dla taboru kolejowego do trakeji elektrycznej niebieska
ciemna.

2.2, Przykiad oznaczenia

EMAILIA FTALOWA DLA TABORU KOLEJOWEGO DO TRAKCJI ELEKTRYCZNEJ
ZOLTA JASNA BN-75/6115-44 SWA 3164-113-110

3. WYMAGANIA T BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan — wg tablicy na str. 2.

Zgiossona przez Zjednocezenie Przemyvsiu Farb i Lakierow
Ustanowiona przoez Naczelnego Dyrektora ZPTilL dnia 18 ezerwea 1975 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkeji i obrotu
od dnia 1 kwictnia 1976 r (Dz. Norm. i Miar nr 23/1975 poz. 82)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wpltyw do WN 7.8.75. Oddano o sktadu 17.11.75.
Druk ukonezono w maren 76. Obj. 0.40 a. w. Naklad 4500442 egz GrZGraf. 4162
Cena zi 1,20
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Metody badan
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3.2, Trwalos¢é. Emalie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy przez 6 mie-
sigey, liczge od daty produkeji. Dopuszeza sie w tym okresie wzrost lepkosei,
ktory powinien ustgpié po dodaniu 5% benzyny do lakieréw C wg PN-66/
C-96023.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegajgce na sprawdzeniu zgodnosei ze wszystkimi wy-
maganiami wymienionymi w 3.1 nalezy wykonywaé co najmniej raz na kwartat
oraz przy kazdej zmianie stosowanych suroweéw i metod technologicznych mo-
gaeych mie¢ wplvw na wyniki badan oraz w przypadku badan rozjemeczych.

3.3.2. Badania niepelne polegajgce na sprawdzeniu zgodno$ci z wymaganiami
wymienione w 3.1 a)--h) nalezy wykonywaé dla kazdej partii wyrobu.

3.4. Pobicranie probek i przygotowanie sredniej probki laboratoryjuej —
wg PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu prob we 3.1 a).

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przvgotowanie powlok. Plvtki szklane oraz stalowe przygotowane wg
I’N-74/C-81513 pomalowaé¢ za pomoca pedzla lub pistoletu natryskowego jedno-
razowo badan:iy emalia w sposéb podany w PN-70/C-81514, po czym suszyé
w temperaturze 20 +2°C i wilgotno$ei wzglednej powietrza 65 5% do osiggnie-
cia 3 stopnia wyschnigcia.

Powtoka powinna mie¢ grubos¢ 3010 um.

3.5.2. Pomiar grubosSci powlok wykonaé zgodnic z PN-74/C-31515 przyrzadem
lektromagnetycznym lub innym, zapewniajacym dokladno$é pomiaru do 2 um.

5.5.3. Aklimatyzacja powlok. Powloki przed wykonaniem badan nalezy akli-
matyzowaé:

-— w przypadku badania parametru clastycznosci, odpornosci na uderzenie
I przvezepnosei — w warunkach otoczenia przez 72 godz w temperaturze
20 12°C i wilgotnosei wzglednej powietrza 65 +5% lub 24 godz w warunkach P
we PN-66/C-81510,
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— do badan twardos$ci, odpornosdci na dzialanie wody i odporno$eci na dziata-
niec 5-procentowego roztworu sody — przez 168 gedz, w temperaturze 20 +2°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5%.

3.5.4. Liczba powlok do badan. Nalezyv przygotowaé co najmnie] 8 powlok na
plytkach stalowych i 4 powloki na plytkach szklanyeh przy badaniach pelnych.

3.6. Oznaczanie rozlewnoSci przeprowadzié¢ zgodnie z PN-67/C-81507 po roz-
cienezeniu wyrobu butanolem wg PN-74/C-83015 do lepkosSci roboczej 80 s.

3.7. Wyglad i barwa powloki. Ocene wygladu i koloru powlok nalezy prze-
prowadzié nicuzbrojonvm okiem w rozproszonvm $wietle dziennym na trzech
powtokach przygotowanych na plytkach stalowych.

1. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPOR'T

4.1. Pakowanie. Emalic ftalowe dla taboru kolejowego do trakeji elektryeznc)
nalezy pakowac¢ zgodnic z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci
50 dm?. Dopuszeza si¢ stosowanie innyveh opakowan, jezeli zabezpicczajg one
wyrob nie gorzej. niz poprzednio podane.

4.2, Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instylueja opracowujaca norme — Zaktady Farb i Lakierow, Blizyn.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6115-44

a) wprowadzono nazwe wg SWA,

b) wprowadzono wielkosé pozostatosei na sicie,

¢) wprowadzono nowe metody badania w zakresie rozlewnosci, schnigceia,
elastyveznosei,

d) wprowadzono podzial badan na pelne i nicpelne.

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakicrowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobicranie probek 1 przygotowanic srednicj
probki laboratoryjnej

PN-67/C-81507 Wyroby lakicrowe. Oznaczanie rozlewno$ci

PN-66/C-81510 Wyroby lakicrowe. Warunki aklimatyzacji powlok do badan

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Pivtki do badan

PPN-70/C-81514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania powlok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakicrowe. Nicniszezace pomiary grubosci powlok

PN-74/C-83015 Butanol 1-syntetvezny techniczny

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierdw

Pozostale normy zwiazane podano w tablicy.

Karta kolorow nr 1. Zalyeznik do katalogu farb i lakicrow wydancgo przez
Przedsigbhiorstwo Obrotu Farbami i Lakierami ,.Chemilarb”, Gliwice
4. Symbol wg SWA
—— dla emalii ftalowe]j zolte] jasnej 3164-113-110.

—— dla emalii flalowej nichieskiej ciemnej — 3164-113-570.
5. Autor projektu normy — Reding Fornal, Jozef Wargacki — Zaklady

i Lakicrow, Blizyn.
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