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NORMA BRANŻOWA BN-78 
• Żywice syntetyczne 

TWORZYWA Żywice fenolowe ciekłe 6311-04 
SZTUCZNE typu rezolowego Zamiast 

do produkcji BN-74/ 6311- 04 

narzędzi 

1. WSTĘP . 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
ciekłe żywice fenolowe typu r ezolowego stosowa
ne do produkcji narzędzi ściernych. 

1.2. Określenia 

1.2.1. 2ywica A W - żywica otrzymana w w y
niku kondensacji fenolu z formaldehydem. 

1.2.2. 2ywica AW-l żywica otrzymana 
w wyniku kondensacji fenolu z formaldehydem. 

1.2.3 . 2ywica FF-15-II- l - żywica otrzymana 
w wyniku kondensacji fenolu, formaldehydu i al
dehydu furfurylowego. 

1.2.4. 2ywica FF-15-II-2 żywica otrzymana 
w wyniku kondensacji fenolu, formaldehydu i al
deh ydu furfury lowego. 

ściernych Grupa kata logow a X 27 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. Ze względu na własności rozróż-
nia się 4 r odzaj e Zy WIC: 
Żywica AW, 
Żywica AW-l , 
Żywica FF-15-II-l, 
Żywica FF-1 5-II- 2. 
2.2. Przykład oznaczenia 

ŻYWICA FF-15-II-1 

ZyWICy FF-15-II-l : 
BN-78/631l-04 

3. WYMAGANI A 

3.1. Wygląd zewnętrzny. Żywice ciekłe f eno
lowe ty pu rezolowego są jednorodnymi cieczami 
o barwie czerwonobrun atnej . 

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne - wg 
tabl. l. 

Tablica l 

I Rodzaj e 

Wymagania Żywica Żywica Żywica Żywica 

AW AW-1 FF-15- II-1 FF-15-II-2 

a) Lepkość wg Hoplera 
w 20°C, mPa ' s (cP) 700 -7- 1200 1200 -7- 2000 700 -7- 1200 1200 -:- 2000 

, 
b) pH 8 -7- 9 8 -7- 9 I 8-7- 9 8 -7- 9 

c) Zawartość suchej substancj i, I 

G/o 73 -7- 78 76 -7- 82 73 -7- 78 76 -:- 82 

d) Czas utwardzania, s 80 -7- 140 60 -7- 140 80 -7- 180 100 -7- 200 

e) Zawartość wolnego fen olu , 
Ufo, najwyżej 13 13 16 16 
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3.3. Okres trwałości. Żywice ciekłe fenolowe 
typu r ezolowego do produkcji narzędzi ściernych 
przechowywane w warunkach podanych w 
rozdz. 4 zachowuj ą swoje własności podane w 
rozdz. 3 w ciągu 1 miesiąca od daty wyproduko
warna. 

4. PAI{OWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Żywice ciekłe fenolowe typu 
r ezolowego do produkcji narzędzi ściernych nale
ży pakować do bębnów lekkich z blachy stalowej 
ocynkowane j wg BN-76j5046-02 , do bębnów stalo
wych ciężkich wg BN-76/5046-01 lub 
BN-76j5046-03, cystern wg BN-72/3532-22 albo 
innych opakowań według uzgodnień, jeżeli zabez
pieczają produkt nie gorze j niż wymienion e opa
kowania i mają wymiar y zgodne z zasadami sy 
stemu wymiarowego opakowań wg PN-78j 
0-79021. 

Na każdym opakowaniu należy umieścić napIs 
zawieraj ący co najmnie j: 

a) nazwę lub znak w ytwórni, 
b) oznaczenie wg 2.2, 
c) numer partii i datę produkc ji, 
d) masę brut to i netto, 
e) okres trwałości. 

Znakowanie należy wykonać zgodnie z PN-76/ 
0 -79252. 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. 

W przypadku stosowania palety zacji, jednostki 
ładunkowe należy formować na paletach o wy
miarach 800 X 1200 mm. Ładunek na palecie powi
nien być zabezpieczony przed przesuwaniem się 

l deformacj ą. 

4.3 . Przechowywanie. Żywice c iekłe fenolowe 
typu r ezolowego do produkcji narzędzi ściernych 

należy przechowywać w zamkniętych opakowa
niach w pomieszczeniach o temperaturze nie wyż
szej niż 25°C. 

4.4. Transport. Żywice ciekłe fenolowe typu 
rezolowego do produkcji narzędzi ściernych po
winny być przewożone w szczelnie zamkni ętych 

opakowaniach . Podczas t ransportu opakow ania 
powinny być zabezpieczone przed przesuwaniem 
się i wzajemnym uszkodzeniem oraz bezpośred
nim działaniem promieni słonecznych . 

W transporcie kolejowym należy stosować 

Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów 
towarowych w komunikacji wewnętrznej . 

W transporcie samochodowym stosować analo
giczny sposób zabezpieczania jak w transporcie 
kolej ą · 

5. BADANIA 

5.1. P r ogram badań 
5.1.1. Badania pełne należy wykonywać przy 

każdej zmianie surowców i m etod technologicz
nych mogących mieć wpływ. na wyniki badań 
oraz przy okr esow ej kon troli produkcji, która po 
winna obejmować co 10 partię, lecz nie rzadzie j 
niż raz w miesiącu . 

Badania pełne obejmuj ą: 

a) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego (3 .1) , 
b) oznaczanie lepkości (3.2a), 
c) oznaczanie pH (3 .2b) , 
d) oznaczame zawartości suche j substanc ji 

(3.2c), 
e) oznaczanie czasu u twardzania (3 .2d), 
f) oznaczanie zawartości w olnego fenolu (3.2e). 

5.1.2. Badania niepełne obejmują badania w y -
mienione w 5.1.1a), b), c), d), e). Badania niepełne 

należy przeprowadzać na każdej partii żywicy . 

5.1.3. Wielkość partii. Partię żywicy stanowi 
produkt otrzymany jednorazowo w jednym r eak
torze w ilości do' 3000 kg. 

Partia żywicy powin na być jed norodna. 

5.2. Pobieranie próbek. Próbki do badań po
bierać wg PN-67/C-04500. Z każdej partii pobrać 
w sposób losowy, w za l eżności od liczności partii, 
l iczbę opakowań podaną Vi tabl. 2. 

Tablica 2 
-

Liczba opakowań 
Liczba opakowań , 

którą należy wziąć 
w partii 

do pobierania p róbek 

do 15 4 

16 -7- 63 5 

powyżej 63 6 

Z każdego w ylosowanego opakowania pobrać ,_ 
próbnikiem 1 lub 6 wg PN-74/C-60008 próbkę 
pierwotną o pojemności co na jmniej 200 cm3, 

Z próbki ogólne j przygotowanej wg PN-67/ 
C-04500 p. 5.7.1 należy pobrać średnią próbkę 

laboratoryjną w ilości co na jmniej 1 kg, 
Pakowanie i przeznaczenie średniej próbki la

boratoryjnej - wg PN-67/C-04500. 

5.3 . Opis badań 
5.3.1. Wygląd żywicy. Sprawdzenie wyglądu 

żywicy należy przeprowadzić w probówce przez 
oględziny gołym okiem w świetle przechodzącym. 

5.3.2. Oznaczanie lepkości 

C-04019. 
wg PN-68/ 

5.3.3 . Oznaczanie pH. 10 cm3 żywicy wymie
szać dokładnie z 30 cm3 w ody destylowanej i po
zostawić do oddzielenia się żywicy. Następnie 

oznaczyć pH w warstwie w odnej za pomocą pa
pierka wskaźnikowego . 
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5.3-4. Oznaczanie zawartości suchej substancji. 
W naczynku metalowym lub szklanym o średnicy 
5 --:-- 6 cm, odważyć około 1,5 g żywicy z dokład
nością do 0,00 1 g, umieścić V.i suszarce i suszyć 

w temperaturze 100 --:-- 105°C p rzez 4 h. Następnie 

naczynko ochłodzić w eksykatorze i zważyć. 

Zawartość suchej substancji X obliczyć w pro
centach wg wzoru 

X - . 100 
m 

A 

42· 10 ~I ' . i. -'-1[- , / i:.: • 
' -~53 - j 

'" l -, . , - t 

"~I'_ --.I 

w którym : 
m l - masa żywicy po wysuszeniu , g, 
m - odważka żywicy, 'g , 
5.3.5. Oznaczanie czasu utwardzania 
5.3.5.1. Przyrządy. Przyrząd do oznaczania 

czasu utwardzania (rysunek) składa się z okrągłej 

płytki m etalowej zaopatrzonej w 3 zagłębienia do 
przeprowadzenia pomiaru oraz w 2 otwory na ter
mometry (kontrolny i kon tak towy), oraz miejsce 
do umocowania pierścienia ochronnego, 
Całość umieścić n a elektryczne j płytce grzejnej 

o tej samej średn icy co płytka przyrządu . 

______ Do _ przekaźnika 

:ćrmom etr 

,c, :-:.r .!l'Clen 

; r achronrty 
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. 5.3 .5.2. Wykonanie oznaczania. W naczynku 
cylindrycznym o wymiarach d = 12 mm, h = 

= 30 mm odważyć 1 g z dokładnością do 0,05 lub 
odmierzyć przy pomocy strzykawki lekarskiej 
1 cm 3 żywicy. Zawartość naczynka wlewać nie 
dłużej niż 20 s do zagłębienia płytki przyrządu 

do oznaczania czasu utwardzania. Po wprowadze

niu żywicy do zagłębienia płytki włączyć sekun

domierz . Temperatura płytki podczas ogrzewania 

.powinna wynosić 150 + 2°C. Przez cały czas ozna

czania żywicę należy mieszać pręcikiem obserwu

jąc, kiedy żywica przestanie wyciągać się w nitki. 

W chwili gdy nitki zaczną SIę urywać, wyłączyć 

sekundomierz. 
5.3.6. Oznaczanie zawartości wolnego fenolu 

wykonać wg P~-75/C-89044 metodą bromianome
tryczną· 

5.4. Ocena wyników badań. Partię żywicy na
l eży uznać za zgodną z normą, j eżeli wyniki ba 
dań odpowiadają wymaganiom normy. W przy
padku uzyskania wyników niezgodnych z normą, 

badanie, które dało wynik negatywny, należy po
wtórzyć na podwójne j ilości losow o pobranych 
próbek. Jeżeli ponownie uzyska się wynik n ega
tywny, partię należy zabrakować. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytuc ja opracowująca normę - Zakłady Two
rzyw i Farb w Pustkowie. 

2. Dotychczasowe normy. ;Niniejsza norma zastępuje 

również ZN-73/ MPCh / TS-6059 Żywice syntetyczne. Ży

wica FF-15-II. 

3. I stotne zmiany w stosunku do BN-74 /631l -04 
a) zwiększ;ono liczbę rodzajów żywic z 2 do 4, 
b) zmieniono metodę oznaczania czasu utwardzania, 
c) obniżono zawartość wolnego fenolu w żywi cy A W 

l AW-l , 
d) wprowadzono oznaczanie zawartości wolnego fe

nolu przy żywicach FF-15-II-1 i FF-15-II-2 . 

4. Normy i dokumenty związane 
PN -681 C-04019 Pomiar lepkości dynamicznej lepkościo

m ierzem HoppIera 
PN-67 / C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobiera

nia i przygotow~wania próbek 

P N -74 /C -60008 Próbniki do pobierania próbek produk
t ów bezkształtnych 

PN-75/ C-89044 Tworzywa sztuczne. Żywice fenolo 
-formaldehydowe. Oznaczanie wolnego fenol u 

PN-78/ 0-79021 Opakowania. System wymiarowy 
PN-7610-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. 

Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe 
BN-72 / 3532- 22 Tabor kole jowy. Wagony cysterny. Wyma

gania i badania 
BN-76/ 5046-01 Opakowania transportowe m etalowe. Bę

bny ciężkie z obręczami wytłaczanymi 
BN-76/ 5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Bę

bny lekkie 
BN-76/ 5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Bę

bny ciężkie z obręczami nasadzanymi 
Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów to

warowych w komunikacji wewnętrznej. Załącznik nr 10 
do DKP § 76 lub 82 (Dz. T i ZK z 1968 r. nr 4, poz. 10) 
\vraz z póżniejszymi zmianami. 

5. Symbol wg SWW - 1262- 124. 


