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1. WSTEP

e i,

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa

lakiery

caponowe, bezbarwne | barwione - roztwory wysokolepkiej

nitrocelulozy w rozpuszczalmkach organicznych

kiem plastylikatordw.

ponowe stosuje si¢ do dekoracyjnego i ochronnego

dodat-

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakiery ca-

malo-

wania powierzchni wyrobéw metalowych, szklanych i pa-

prerowych dla nadama im polysku, koloru oraz w celu o-

chrony przed wilgocig.

Lakier caponowy bezbarwny stosuje sig

réwniez na

drewno jako podklad pod lakiery chemoutwardzalne "Chemo-

lak" i "Chemosil" w celu ochrony drewna przed

nienienm.

2. OZNACZENIE

zaciem-

LAKIER CAPONOWY BEZBARWNY
BN-75/6114-10 SWA 411-268-000

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metodly badan

Wymagania

Metody badat,
we

a)

b)

-8,

d)

Wstepne préby technicz
ne

Czas wyplywu (lepkoéé
umowna) mierzony kub-
kiem o $rednicy otworu
wyplywowego 4 mm, s

Gegstosé, g;’cmo, naj-
wyzej

Czas schnigcia powlo-
ki w temperaturze

20 £2°C i wilgotnoéci
wzglednej powietrza
65 5% do osiagnie-

cia ;

- 1 stopnia wyschnig-
cia, min, najwyzej

zgodnie z PN-72/C-81503

50: 12

0,95

20

PN-31/C-81508
metoda A

PN-82/C-81531

cd. tablicy

Metody badan

Wymagania
wg

- 7 stopnia wyschnie-

cia h, najwyzej 3 PN-79/C-81519

~—

¢) Zawarto$é substancji
lotnych, %, (m/m),

najwyzej 92

PN-84/C-81512
metoda B

f) Rozlewnos¢ przy umow-|
nej lepkosdci roboczej,

stopieli, co najmniej o PN-67/C-81507

PN-76/C-81528
metoda |

g) LClastycznosé powloki

h) Twardos$é wzgledna

powtloki, co najmniej 0,45 PN-79/C-81530
1) Przyczepnosé powloki
(do drewna i metalu), PN-80/C-81531
stopien 2 néz krazkowy A
1) Odpornosé powtoki na | powloka
zmatowienie po 1-go- bez zmian,
dzinnym zanurzeniu nie mato-
w wodzie wieje PN-76/C-561521
. ; W=
k) Odpornosc powloki na trzymuje
dzialanie temperatury prSbe
podwyzszonej do 60 =
150¢ 3.6
1) Odpornosid powioki na | wytrzymu-
dzialanie $wiatlc je prébe 3.7
1) Temperatur: cajiomu,
©C, co najmniej +1 PN/C-04007

3.2. Trwalo$é. Lakiery caponowe powinny odpowiadad
wymaganior: normy w ciggu 9 miesiecy, liczac od daty pro-
duko .,
ey ¢ £20%.

W tym okresie dopusz-cza si¢ zmiang lepkosci umow-

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $rednicj prdb-

ki laboratoryjnej nalezy wykonaé zgodnie z PN-74/C-81500
po przeprowadzeniu prét wg PN-72/C-81503.

3.4. Rodzaje badar

3.4.). Badanma pelne polegajg na sprawdzeniu zgod -

noéci ze wszystkimi parametrami wymienionymi w 3.1. Na-

Zgtoszona przer Zjednoczenie Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoézenia Przemystu Farb i Lakieréw dnia 22 pazdziernika 1975 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
i Miar nr 5/1976 poz. 14)
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lezy je wykonywaé co najmniej raz na kwartal oraz przy
kazdej zmianie stosowanych surowcdw i metod technolo-
gicznych mogacych mieé wplyw na wyniki badan, oraz w

przypadku badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu zgod-

no$ci z wymaganiami wymienionymi w 3.1, z wyjatkiem ba-
dan podanych w 3.1 e), j) + 1).

Badania nalezy wykonywa¢é dla kazdej partii wyrobu.

3.5. Przygotowanie p:)wlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Badany lakier nalezy roz

cieficzy¢ rozcieniczalnikiem do wyrobdw celulozowych RC-01

wg BN-75/6118-30 do umownej lepko$ci roboczej 20 : 25 s,

mierzonej kubkiem o $rednicy otworu wyptywowego 4 mm
wg PN-81/C-81508 metoda A.

3.5.2. Przygotowanie powlok. Plytki z drewna li§-
ciastego, stalowe i szklane przygotowane wg  PN-74/
C-81513 nalezy pomalowaé badanym lakierem jednorazowo
krzyzowo sposobem natrysku wg PN-79/C-81514 i suszyé

w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 #5% w ciggu 3 h.
Grubosé powloki po wyschnigciu powinna wynosié¢ 10 =

15 pm.

3-5.3. Aklimatyzacja powlok. Powtoki przed wykona-

niem badand elastyczno$ci, twardoéci i odpornoéci na pod-
wyzszong temperature, nalezy aklimatyzowaé 6 h w tem-
peraturze 20 +2°¢ i wilgotnosci wzglednej powietrza 65
5%, przed wykonaniem pozostatych badan - 1 h w tempera-

turze 60 15°C.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonaé:

a) przyrzadem elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515
- w przypadku powtok na plytkach stalowych,

b) mikrometrem lub metoda niszczaca za pomocg czuj-
nika zegarowego - w przypadku powlok na pltytkach drew-

nianych i szklanych,

3.6. Opis badan

3.6.1. Badanie odpornosci powlok na dzialanie tempe -

ratury podwyzszonej do 60 15°%. Powloke przygotowang

wg 3.5 na plytce stalowej lub szklanej umie$cié w tempe -
raturze 60 #5°C na okres 3 h. Nastepnie ptytke wyjaé i do-

prowadzié do temperatury otoczenia.

Wyglad powloki nie powinien ulec zmianie.
Dopuszcza sig nieznaczng zmiane odcienia w lakierach

barwionych.

3.6.2. Badanie odporno$ci powlok na dzialanie $wiatla

sztucznego. Powloke przygotowana na plytce szklanej wg
3.5.2 i aklimatyzowang wg 3.5.3 zakrytg do polowy czar-
nym papierem fotogragicznym, podda¢é dziataniu lampy kwar-
cowej typu Famed L-6, zgodnie z BN-71/6110-33 przez 24 h.
Nastepnie nalezy wykonaé ocene wygladu powloki nie uzbro-
jonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym.
Lakier nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami normy,

jezeli powloka nadwietlana nie wykazuje zmian.

Dopuszcza si¢ w lakierach barwionych minimalng zmia-

ne odcienia koloru.

3.7. Wymagania higieniczne. Wyrdb wymaga oceny hi -

gienicznej, w zakresie mozliwoé¢i stosowania w pomiesz-
czeniach przeznaczonych na staly pobyt ludzi, dokonywa-
nej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny
Morskiej i Tropikalnej dla danej receptury i technologii pro-
dukcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien
informowaé odbiorcéw wyrobu o zawartoéci substancji tok-

sycznych w wydawanych $§wiadectwach jako$ci wyrobdw,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakiery caponowe pakuje si¢ zgodnie
z PN-73/C-81400 w bebny pojemnoéci 200 dm3 z obreczami
nasadzanymi, pudetka pojemnosci 15 dm3 jednorazowego
uzytku z blachy biatej oraz inne opakowania uzgodnione
migedzy dostawcq i odbiorcq, jezeli zabezpieczajg one pro-
dukt co najmniej w takim samym stopniu jak opakowania wy-
mienione w normie i sa zgodne z szeregiem wymiarowym o-

pakowan.

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/

C-81400.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Cieszyrniska Fabry-

ka Farb i Lakieréw w Marklowicach k. Cieszyna.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6114-10

a) wprowadzono nowe metody badan dotyczace: czasu
schniecia, elastycznosci, odpornosci na dziatanie $wiatla
sztucznego, przyczepnoéci i twardoséci,

b) wprowadzono parametry dotyczace: gesto$cii tem-

peratury zaplonu,
¢) wprowadzono podziatl badar na badania pelne i nie-

pelne.

3. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowy-
wanie 1 transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie  prdbek i
przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby  tech-
niczne

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyplywu wyrobéw  la-
kierowych i farb graficznych kubkami wyplywowymi

(lepkos$é umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary
grubosci powtok

BN-71/6110-33 Wyroby lakierowe. Okreslanie odpornosci
powlok lakierowych na dzialanie §wiatla

BN-75/6118-30 Rozcienczalniki do wyrobéw celulozowych

Pozostate normy podano w tablicy.

4. Autor projektu normy: mgr inz. Witold Wieczorek i

Julian Naida, Cieszyriska Fabryka Farb i Lakierdéw.

5. Wydanie 2 - stan aktualny: luty 1986 )
a) uaktualniono normy zwigzane i poprawiono bledy,
b) zmieniono format,

¢) uwzgledniono zmiang :

zmiana 1 - Biuletyn PKNMiJ nr 11-12/1985.
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