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1. 1. P " LedIl11 0 1 nO I-my . Prz eclnllote lll no r my ;. ~ lakIery 

ca pono"-' e . hez. ua r wne I ba r wIone - ro z two r y wys oko lepk!eJ 

11I t roc elulo zy w r o z pus/.c.<a ln lkac h o rganI cz nych I. dcxlat­

klem p l:łsty fl ka t orów . 

1. 2 . Zakr e s ~ t os owanla pr zedn\lo tu normy . Lak Le r y c a­

pono we s tos uJ" SI<; do dekora cYjnego i oc hronnego malo­

wan\il powLe r .<c hnł wy r o bów me tal owyc h , sz klanych i pa ­

pIe rowyc h d I;, na dania Im po lys ku , kolo r u o r a z w celu o­

c h r ony przed w"gocią . 

Lak Ie r c aponowy be z ba r wny stos u je S I\: równIe ż n a 

d r e wn o Ja ko podkl ad pod lak Ie r y c hemoutwa r d zalne " C he mo-

lak" i " C he n lo s tł" w c e lu och r ony llt-ewna p,-z e u z,acie m-

o lenie m. 

H) 

b ) 

c) 

d) 

2 . 0 7.N AC7.E NIE 

L AKI E R C APONOWY HEZ BAR WNY 

BN- 75 / 611 L- 10 S WA !. 11-26S- 000 

3 . WY M AGAN I I\ I BAD A N IA 

3 . l. !eslawlellle wymag~ń I metodl badań 

Wymagania 
Me tody badań, 

wg 

Wst~pne próby tec hnicz 
z~odJli~ % P N - niC - 8 J503 u e 

Cza s wyply wu ( lepkość P N-S l / C - 8 J508 
umowna ) mierzony kub- metoda A 
k iem o średnicy o tworu 
wypływowego L. mm , s ::;0 .: !20 

G ęstość , g / cm 3 
, na j - PN-82 / C - 01 3 ::; 1 

wyżej 
O,')') 

C /.a s schnięc ia powlo -
k i w tempera turze 
20 ± 2° C i wilgotnośc i 
wz gl<;dneJ powIetrza 
65 ± 5% d o osiągnię -
c ia; 

- l s tOPlll ll wyschnię-

cla , min, na jwyżej :W 

I 

I 

I 
----L 

Wymagania 
M e tooyoaaa n 

wg 

- 7 sto pn Ia wyschn i ę -

cia h, najwyż ej 3 P N- 79 /C -8 15 1Y 

e ) Z awartość s ubstanc ji 
lotnych, %, ( m I m) , PN - 84 /C- 8 1S12 
najwyże j 92 me toda 13 

f) Ro z lewność pr zy wnow-
ne j lepk OŚ C I roboczej, 
s topie li , c o na j mni e j 6 ! PN- 67 / C -8150 7 

I g ) Elas tyczność pow Łok> 2 P N - 76 / C- 8l 5 2S 
me h-,da ,'\ 

h l Tward ość wzg l<;dna 
powŁoki, c o na jmniej 0 . 4 5 PN - 79 ! C -81 530 I 

l) Przycz epnoś ć pow lok i I ( do d rewna i meta lu ), P CJ - 80/ C - 8 153 1 
stopie ń 2 nóż k rąl. k owy /I. 

J ) Cldporność powłok i na pow ł ok a 

zmato wi enie po 1-go - b e z z m i an , 
d z m nym za nur ze n i u n ie ma to -
w wod z ie wi eje PN - 76 / C - &L52 1 I 

k ) Odporność pow lo ki na 
wy-

o z i ,rJanie t"mper atury l tr z:,rnuJe 

podwy.< szoneJ do 60 
pr OD-,: 

± ')oC 
I 

3 . 6 

l ) Od p C\rno'; r ! pow lokI nt~ I wy t r zy mu -
d zi a lan le ś w ia t ', ' Je pró bę 3 . 7 

I I T e mpe ratur ' ' '' I lo ... ·.! . 

oC , c o na jmni"J I +J P N/C -0400 7 

3 . 2 . Trw:l ł ość. Lb kie r y .::apon owe pow inny odpowiadać 

wy 'llBganiorc: n on lly w c iągu 9 mi e si ę cy , lic ząc od da ty pro­

" u k , il. '>! tym o kr psie d op'~~ >'- za si<; zm ianę l e pkOŚC I umow-

1" :1 c' ± 2~ • . 

3. 3 . P 01 ieran ie próbek i pr zygotowan ie średni ej pró b­

ki l aborato r y jrr<'j nale ży wykonać zgod n ie z P N-74/C- 81 500 

po pr z e prowi1d " eniu pró r wg PN - 72/C - 81 503 . 

3 . 4 . Rod zaje badal'l 

3 . 4 . l . Bad /Hll a pe ł ne pol e ga ją na spra wd ze niu z god -

nośc i ze ws zys tkimi para.me trami wymI eni onymi w 3. l . Na -
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leży je wykonywać co na jmniej ra z na kwartał oraz przy 

każde j zm ianie stosowanyc h s urowc ów i metod technolo-

gic znych mogącyc h mie ć wpływ na wynik i badali , oraz 

pr zypadku badBl) rozjemc zych. 

w 

3 . 4 .2. Badania niepelne polegają na sprawdzeniu zgod­

nośc i z wymaganiami wymie nionymi w 3.1, z wyjątkiem ba-

dań podany ch w 3 . l e ) , J l ;. / ) . 

Bada m a należy wykonywać dla każdej partii wyrobu. 

3 . 5 . Przygotowanie pvwlok d" badań 

3 . 5 .1. Przygotowanie wyrobu. Badany lakier należy roz­

cieńc zyć rozc ieńczalnikiem do wyrobów celulozowych RC.()l 

wg BN- 75/6118-30 do wnownej lepkości roboczej 20 T 25 s, 

mier zonej kubk iem o średnicy otworu wypływowego 4 mm 

wg PN - 8 1 / C -81S08 metoda A. 

3 .5.2. Przygotowanie pow lok . Plytki z drewna liś-

cIa s tego , stalowe i s zklane przygotowane wg PN-74/ 

C-81513 nale ży poma low"ać badanym lakierem jednorazowo 

krzyżowo sposobem natrysku wg PN-79/C-81514 i suszyć 

w temperaturze 20 ±2"C i wilgotności względnej powietrza 

65 I5% w ciągu 3 h . 

G rubość pow loki po wyschnięciu powinna wynosić 10 

15 fIo m. 

;3. 5 .3 . Aklimatyzacja po";'łok. Powloki przed wykona-

niem badań elastyczności, twardości l odporności na pod­

wyższoną temperaturę, na l e ży aklimatyzować 6 h w tem­

peraturze 20±2°C i wilgotności względnej powietrza 65 

±5%, pr z ed wykonaniem pozostaly ch badań - l h w tempera­

turze 60 ±5° C . 

3 . S . 4 . Pomiar grubości powłok należy wykonać: 

a ) przyrządem e lektromagnetycznym wg PN -74'C-B1515 

- w pr zypa dku powłok na p lytk ac h stalowych, 

b l mikrome trem lub metodą niszczącą za pomocą czuj­

ni ka zegarowego - w przypadku powlok na pŁytkach drew­

nianyc h i szk lanych . 

3 . 6. Opis badań 

3 .6.1. Badanie odpornośc i pow lok na działanie tempe­

r a tury pod wyższone j do 60 ±5°C. Powłokę przygotowaną 

wg 3 . 5 na plytce sta lowej lub szklan~j wnieścić w tempe­
o 

ratur ze 60 ±5 C na okres 3 h . Następnie płytkę wyjąć i do-

prowad zić do temperatury otoc zenia . 

Wygląd powłoki nie powinien ulec zmianie. 

Dopuszcza się nieznaczną zmianę odcienia w lakierach 

barwionych . 

3.6.2 . Badanie odporności powlok na dzialanie świat/a 

sztucznego. Powłokę przygotowaną na plytce szklanej wg 

3.5 .2 i aklimatyzowaną wg 3.5.3 zak rytą do polowy czar­

nym papierem fotogragicznym, poddać działaniu lampy kwar­

cowej typu Famed L-6, zgodnie z BN-71/61l0-·J3 pr2lez 24h. 

Następnie należy wykonać ocenę wyglądu powło!<i nie uzbro­

jonym okiem w rozproszonym ~w;'etle dziennym. 

Lakier należy uznać za zgodny z wymaganiami normy, 

jeżeli pow loka naświetlana nie wykazuje zmian. 

Dopuszcza się w lakierach barwionych minimalną zmia­

nę odcienia koloru. 

3 . 7 . Wymagania higieniczne . Wyrób wymaga oceny hi _ 

gienicznej, w zakresie możliwości stosowania w pomiesz­

czeniach przeznaczonych 1\4 stały pobyt ludzi, dokonywa­

nej przez Państwowy Zakład Higieny lub Instytut Medycyny 

Morskiej i Tropikalnej dla danej receptury i technologii pr,," 

dukcji. 

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien 

informować odbiorców wyrobu o zawartości substancji tok­

sycznych w wydawanych świadectwach jakości wyrobów. 

4. PAKOWANIE, PR Z ECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4 . 1. Pakowanie. Lakiery caponowe pakuje się zgodnie 

z PN-73/C-81400 w bębny pojemności 200 dm
3 

z obręczami 
nasadzanymi, pudelka pojemności 15 dm 3 jednorazowego 

użytku z blachy białej oraz inne opakowania uzgodnione 

między dostawcą i odbiorcą, je żeli zabezpieczają one pro­

dukt co najmniej w takim samym stopniu jak opakowania wy­

mienione w normie i są zgodne z szeregiem wymiarowym 0-

pakowań. 

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN -73 / 

C-81400. 

KONIEC 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca nQrmS - Cieszyńska Fabry- PN-74/C-815 13 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

ka Farb i Lakierów w Marklowicach k. Cieszyna . 

2 . Istotne zmiany w stosunku do BN -63 /6 U4-10 

a) wprowadzono nowe metody badań dotyczące: czasu 

schnięcia, elastyczności, odporności na działanie światIa 

sztucznego, przyczepności i twardości, 

b) wprowadzono parametry dotyczące: gęstości i tem­

peratury zapłonu, 

c ) wprowadzono podzial badań na badania pelne i n ie­

pełne. 

3. Normy związane 

PN-73 /C -81L.OO Wyroby lakierowe. Pakowanie, prrecho"'!Y-

wanie i transport 

PN-74/C -81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek i 

przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej 

PN-72 /C -81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby tech -

niczne 

PN-81 /C -81508 Oznaczanie czasu wypływu wyrobów la-

kierowych i farb graficznych kubkami 

(l epkość umowna) 

wyplywowymi 

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa­

nia powłok do badań 

PN-74/ C-815l5 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary 

grubości powłok 

BN-71/61l0-33 Wyroby lakierowe. Określanie odporności 

powłok lakierowych na dzialanie światła 

BN-75/6U8-30 Rozcieńczalniki do wyrobów celulozowych 

Pozostałe normy podano w tablicy. 

4. Autor projektu normy: mgr inż . Witold Wieczorek 

Julian Narda, Cieszyńska Fabryka Farb i Lakierów. 

5. Wydanie 2 - stan aktualny: luty ~986 

a) uaktualniono normy związane i poprawiono blędy, 

b) zmieniono format, 

c) uwzględniono zmianę: 

zmiana 1 - Biuletyn PKNMiJ nr 11-12/1985 . 
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