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N O R M A BRANtOWA BN-a4 

WYROBY Farby wodorozcieńczalne 6113-79 
LAKIEROWE do gruntowania 

Hydromat I, II, III 
Grupa katalogowa 1024 

l . WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są farby 
wodorozcieńcza lne do gru ntowa nia Hydromat I, II i III 
stanowiące zaWieS in ę zdyspe rgowanych pigmentów 
i wypełn i aczy w rozpuszcza In ikowo-wodnym roztworze 
żywicy ftalowej 'zoboję tn i onej amin ą i żywicy melami
nowej lub w rozpuszcza lnikowo-wodnym roztworze ży
wicy epoksyestrowej zobojętnionej aminą z doda tkiem 
środków pomocniczych i uszlache tniających . 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby wo
dorozc ieńcza lne do gruntowania Hydromat są przezna
czone do pokrywania głównie me todą zanurzania po
wierzchni stalowych i żeliwnych lub sta lowych, uprzed
nio pokrytych drobnoziarn is tą warstwą fosfora nową . 

Farby są stosowa ne główn ie w przemyś l e motoryza
cyjnym. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE ' 

2.1. Rodzaje. W zależnośc i od rodzaju subs ta ncj i bło
notwórczej decydującej o własnościach wyrobu rozróż

nia s i ę nas tępujące rodzaje farb Hydromat: 
rodzaj I - podkład na spoi wie wodorozcieńczalnym 

poliestrowy m Hydromat I , 

rodzaj II ~ fa rba na spoiwie wodorozcieńcza l nym 

fta lowym Hydromat II , 
rodzaj III - fa rba na spoi wie wodorozc ieńcza lnym 

epo: :syestrowym Hydromat III. 

2.2. Przykład oznaczenia 
a) fa rby rodzaju I szarej jasnej: 
PODKŁAD WODOROZCIEŃCZALNY HYD ROMAT l 

SZA RY JASNY 

BN-84/6l13-79 KTM 13 16-2314- 1860-9 

b) fa rby rodzaju II szarej jasnej: 
FA RBA FTALOWA MODYFI KOWANA 

WODOROZC I EŃCZALNA DO G RUNTOWANIA 

HYDROMAT li SZA RA JASNA 

BN-84/ 6113-79 KTM 13 16-2212-8860-6 

c) fa rby rodzaj u III szarej jasnej : 
FA RBA EPO KSYESTRO WA WODOROZCIEŃCZALNA 

DO G RUNTOWANIA HYDROMAT III SZARA J AS NA 

BN-84/6 113-79 K T M 13 16-2232-9860-7 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 
3.1.1. Zestawienie wymagań i metody badań dla farb 

w postaci handlowej 

Tablica 1 

Rodzaje 
Metody badań 

Wymagania 
l li 1lI wg 

a) Wstępne próby tr.h niczne zgodnie z PN-72/C-81503 
- pozosta łość na ,icie o boku oczka kwadra-
towego 0,063 mm, % mas., najwyżej 0.035 0.05 0,035 3.5 

b) GęstośĆ , g/cm!, najwyżej 1.5 1.6 1,4 PN -82/ C-8 1551 metoda 
c) Czas wypływu (lepkość umowna) mierzony 

ku bkiem z dnem s tożkowym o średnicy otworu 
wypływowego 4 mm, s 50+80 50+80 50 +80 PN-811C-8 1508 

d) Zawartość substancji nielotnych, % mas., co 
najmniej 55 60 40 3.6 

e) Zawarlość rozpuszczal n i k ów organicznych, 
% mas .. najwyżej - - 9,0 :t<J.1 BN-81 / 1l110-38 

f) Stosunek pigmentów i wypełniaczy do substancji . 
błonotwórczej - - 1,4 ±{J, I: l 

Zgłoszona przez Instytut Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 12 lipca 1984 r. 

jako norma obowi ązująca od dnia 1 lipca 1985 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 4/ 1985 poz. 8) 

3.7 

metoda 

B 

A 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .ALFA " 1985. Druk . Wyd. Norm. W-wa. Ark . wyd . 0.75 Nakl. 3700'55 Zam. 1004/85 Cena zI 18.00 



·Ro{lIaje 
Wymagania 

I II III 

g) R071arcic pigmentów. pm . najwyżej 20 20 20 
h) Przydatność do rozc i eńczania wodą. % Jnas .. 

n ujwyż~j 40 35 20 
i) pH wyrobu 8.579.5 8.5 7 9 .5 8.7 7 9.5 
j) Trwa lość w t e m pe ra t u rze obni żonej do _7°C stan płynny 
k) Pró ba przyspi~s7.onego , tarzrnia . % w/rmtu 

kpl:ości umownej. najwyżej 20 20 -
; 1 1-'. li 1'1 Il lltll ll l.h.: jl' l!()tbl ~ \ l \ \ !,,' p . ~ 

. U .2. ZestlH'ienie 11~ ' magail metod) badań dla farb w postat:i roboczej 
Tab lin l 2 

Rodzaje 
Wymagania 

ł II III 

a) Czas wypływu (lepkość umowna) minzony 
kubkiem wypływowym I dnem stożkowym 

o średnicy otworu wypływowego 4 mm . s 20724 ł8722 20730 
. b) Sedymentacja po 24 h w tempcrntu r7t' 20 ± 2°C, rozwarstwienie od góry 5, dopuszcUlII'c ślady 

% obJ .. najwyżej osad u dającego się łatwo rozm i eszać 

el pH S.579,5 1 8,579,5 I 8,779,5 

J. I .. " Zesta wienie II ymagań metod y badalI dl a powłok 

Tablka \ 

Wymagania 

al Czas wy,ychania do osiągnięcia 7 stop nia 
wyschnięCia 

- w temperatllr/c 160 ±2°C. mln . najwyżej 

- w temperatur7C 145 ±2"c, min. najwyżej 

b) Wygląd i barwa powłoki 

c) Pienienie 
d) Przyczepność nożem krą 7kowym A. ,topicI' . co 

najmniej 
-d Elastyc zność powłok i 

I) TlocznoŚć . mm . co najmniej 
g) Twardość wlględna powłoki wg wahadła Persoza 
h) Odpo rno ć na uderzenie. cm spad ku ei,żarka . 

co najmniej 
i) Odporn ość powloki na spęcherzcnic pod wpły

Iwm 72 h dl.ialania wody des tylowanej 
j) Odpornosć po wloki na dzialanit mgł y so lnej 

- 96 h 

- 120 h 

- 200 h 

Rodzaje 

II III 

30 30 
30 

wygląd i earwa zgodne z wzo rcem; dopuszczal
na niewielka odchyłk a odcienia barwy 

powloka bez ś ladów po pianie 

2 I 2 I 2 

powloka be? p"k nięć widocznych nicjJzbrojo
nvm o kiem 

6 
0.2 7 0.35 

50 

powłoka bez 
lmian . do
pu,zczalne 

zmatowie llie 

(. 

0.270.35 

50 

powloka bez zmian 

powłoka bez 
zmian. do
puszczalne 

zmatowienie 

7 
0,270.45 

50 

dopus7cza lna 
korozja do 

3 mm od rysy 
k) Odporność powłoki na 4g h dZla lanie ety liny 94 dopuszczalna niewielka zmiana odcienia barwy 

3. 1.4. Zestawienie wymagań 

Wymagania 

metody badań dla zestawu lakierowego powłok 

Tablica 4 

Rodzaje 

I II III 

al Odporność lestawu lakierowego pod wplywem - - dopuszczalna 
240 h d7ialania mgl y , o lnej korozja do 

3 mm od rysy 
b ) P rzyc z~pność uo poułoLa nożem krążkowym A - - 2(2) 

o ral pr7 yl'l.~p ll oś~ mlędzywarst wowa . stopie l' , 
co najmniej 

Metod) badań 
wg 

8N··78/6 110-09 I11clOda 

P 

8N -li 1/ 6110-38 
BN -8 1/ 6110-38 
BN-81 / 6110-38 

81"-8 1/ 6110-38 

Met ody badań 
wg 

PN-81 /C-8 1508 
BN-8 1/6 11 0-38 

BN-8 1/6 11 0-38 

Metody badań 
wg 

PN -79/C-8 1519 

3.9 

3.10 
PN-80/C-8 1531 

metoda sia tki nacięć 

-81/C-SI528 metody 

PN-75/ C-81529 
PN-79/C-8 ł 530 

PN-54/C-8 1526 

PN-76/C-8 ł 521 
3.12 

3. 11 

Metody badań 
wg 

J . 12 

PN-80/C-8 153 1 p. 2. 1 

ry:i 

C 
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3.2. TrwalQść. Farby wodorozci":r1czalnc do grunto
wania Hydromat I i II powinny odpowiadać wymaga
niom norm y w ciągu 6 mi es ięcy. a farba Hydromat III 
powinna odpowiadać wym:Jganiom normy w ciągu 3 
miesięcy. liclilc od daty produkcji . Dopuszcza się w tym 
czasie niewielki spadek lepkości umownej wyrobu. spa 
dek wartośc i pH. który należy usunąć pr7v dodalek 
regulatora pH am inowegol) oraz rozwarstwienic dające 
się usunąć przez 'vym ieszanie za wa rt ości opa kowania . 

3.3 . . Program badań 
3.3.1. Badania pełne polegają na sprawdzcniu zgod-

110ści ze wszystkimi wymaganiami wymienion ymi \I ' 3, I , 
Badania pełne należy wykonywać przy każdej zmianie 

. stosowan ych surowców i metod technologicznyc h mo
gijcych mieć wpływ na jakość wyrobu. okresowo co 
naj mniej raz na kwartal oraz w przypadk u badall roz
jemczyc h. 

3.3.2. Badania niepełne polegają na spra wLlzeniu 
zgodności z wymaganiami wymienionymi w 3. 1. z wy

jątkiem : 

3,1 , le) zawartość rozpuszczalników organi,cz-
nych . 

3, l , I n stosunek pigmentów I wypeł niaczy do 
substancji błonotwó rczej. 

3.1. lj) trwa/ość w obniżonej temperaturze. 
3.l.lk) - próba przyspieszonego starzenia. 
3.1.3i) - odporność powłok i na spęcherzenie pod , 

wpływem działania wody destylowanej, 
3.1 ,3j) odporność powłoki na działanie mgły so l-

nej. 
3. I .3k) odporność powło ki na d7ialanie etyliny. 
3.I.4a) odporność zestawu.1akierowego na dziala -

nie mgly solnej, 
3, l.4b) - przycze pność zestawu lakierowego, 
Bada nia nicpełn e na!eżv wykonywać dla każdej partii 

produkcyjnej wyrobu . 
3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 

laboratoryjnej wykonać zgodnie z PN-74/ C-81500, po 
przeprowadzeniu prób wg PN-72/ C-81503. 
, 3.5. Oznaczenie pozostałości na sieie wykonać zgod

nie z PN-81 / C-8 I 505 , stosując jako rozc i eńcza 1111 k wo
dę destylowaną z dodatkiem trójetyloaminy lub regula
tora pH ami nowegol) tak, aby wartość pH wody wy
nosiła 9 .:> ±o,5. 

3.6. Oznaczanie substancji nielotnych wykonać zgod
nie z PN-84/ C-81512. stosując Metodę B oraz następu
jące warunki suszenia: 

temperatur<l - 120 ±2°C, 
czas - I h . 
Zawartość substancji nielotnych (XI) w procentach 

obliczyć wg wzoru 

XI = 100 - Y ( I ) 

w którym y - źa wartość substancji lot nyc h . %. 
3.7. Określanie stosunku pigmentów i wypełniaczy do 

substancji błonotwórczej. Do tygla porcelanowego wy
prażonego w temperaturz: 900 ± IO°C do s tał ej masy 
odważyć około 2 g badanego wyrobu z dokładnością 

' ) Patrz tn formacje doda tkowe p, ) , 

do 0.001 g, po clym wysuszyć \V temperaturz\: 
120 ±2°C W ciągu I h, Następnie wyprCłżyć w tcmpera
turze 900 ± IO°C w ciągu I h. schlodzić w eksykatorze 
do temperatury 20 ±2°C, po czym 7ważyć l. dokład · 

nośc ią do 0 ,00 I g. 
Zawartość pigmentów i wypcłniaclY (X 2) w procen

tach wyliczyć wg wzoru 

m l' 100 
(2) 

\V którym: 
m I _. odważka badanego wyrobu, g. 
m 2 - masa badanego wyrobu po wyprażeniu, g. 
KI - 0 ,2 poprawka na spalonij ~ad zę , 

Zawartość subsla lll:ji błonotwórc71j (X 3) w procen
tach wy l iczyć wg wzoru 

X l = XI - .\ 2 

w którym : 
X I - zawartość substancji nit ·lotnych. %. 
X2 - zawartość pigmcntów i wypełniaczy. %. 
Wyznaczyć stosLlIll'k pigm entów i wypełniacl)' do 

substancji hłonot wórc7.ej X 2 : X l , 

3.8. Przygotowanie powłok do badań 
3.8.1. Przygotowanie wyrobu. PI:zed przyst ą pieniem

do wykonania powłok, badany wyrób należy przygo to
wać zgodnie z PN-79/C-8 1514. rozcieńczając wodą de
sty lowan<! lub d,'mineraliLOwaną do roboczej lepkości 
umownej, mierzonej kubkiem o średnicy otworu wy
pływowego 4 mm wg PN-81 / C-81508 Metoda A. wyno

szącej 

- do bada nia pienienia - 18 720 s. 
- do pozostałyc h badań - 20730 s, tak aby uzys-

kać wymaganą grubość pow/ok, 
Po 12724 h. licząc od momt'ntu rol.c i e ńelenia. fa r

ba mol.e być użyta do nanoszenia pow/ok po uprzed
nim lekki ll: wymicszaniu pn;cikiem szklanym. 

3.8.2. Przygotowanie powłok. Do hadall należy przy
go t ować następujące roJ/aje plytek : 

a) płytki z bl:Jchy stallJwl'j J..aroseryjncj wg PN· 71/ 
H-9214) rodzaj la lub Ib . katcgoria T luh G o wy
miarach 150x70x O,8 ±O. I 111m . OCZysZClOIlC i odtluSl
czone zgodnie z PN-74/C-g ISU do badania: 

czasu wysyc ha nia , 
wyglądu i barwy pl)w/oki , 

plel1lel1la , 
przyclepności , 

tłoczności. 

elastyczności. 

h) płytki szklane pr7ygo towane Igodnie I PN -74/ 
C-81513 do badania twardości \\' zg h;dnci. 

c) płytki l blachy stalO\wj J..arosL'I'yjocj jak w 3,):(2a). 
lecz pokryt<: drobnokrystall Cl l1<j powlok,! fosf'oranowq 
uzyskaną metod'l n<ltryskO\\'<! lu b ' zanurzelliowij i ()(Ipo
wiadającą wymaganiom wg PN-8 1/ H-9 70 Ib - do ba

dań pozostałych . 

3.8.3. Wykonanie powłok 
3.8.3.1. Wykonanie powłok do badania pienienia. Płyt 

ki stalowe przygotowane wg 3.8.2al zanurzyć do 1/, \\) 
sokości w wyrobie przygotowanym wg 3,8, I PO/ll s ta -
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wlOn ym pO rozcieł1c ze niu W tempera turze 20 ±2°C 
prze7 24 h i miesza nym pręcikiem szkl a nym bezpośred
nio przed wykonaniem powłok przez lO s. Czas zanu
rzania i wynurzania płytek powinien wynosić 10 s. 

Plytki p070stawi ć w pO/vcji pionowej przez 10 min. 
po czym s u szyć również w pozycj i pionowej zgodn ie 
z 3. l.Ja l. 

3.8.3.2. Wykonanie powłok do pozostałych badań wy
robu. Ply'ki do badałl pr7ygotowane wg l.8.2a). 3.8.2b) 
i 3.8.2c) za nurzyć na całej wysokości w wyrobie przy
gotowanym wg 3.8.1. Czas za nu rzania i wynurzania 
płytek powinien wy nosić po 15 

Po 15 min obciekania w pozycji pi onowej obrócić 
pł ytki o kąt 180° i zanurzyć ponownie . zachowując 
ten sam C7as zanurzania i wynurzania płytek. Następ
nie p070s t awić płytki w pozycji pion owej prze z 15 -7-
20 min. po czym suszyć również w pozycji pionowej 
zgodnie 7 l.Ua) . 
Grubość powlok do badałl fizykochemicZllych po

winna wynosić 25 -7- 32 11m. do badań odporności che
micznej lO ±2 11m. W przypadku uzyskania odpowied
niej g.rubości powłok do badań, należy poprzestać na 
jednokrot nym zanurzaniu w czas ie nak ladan ia. 

3.8 .3.3. Wykonanie powłok do badania zestawu lakie
rowego . Pł ytki pr7ygotowane wg 3.8.2c) pokryć badaną 
farbą sposobem pod anym w 3.8.2.2. a następnie pokryć 
podkladem epoksydowym modyfikowanym epoksy
estrowym szarym jasnym półmatowym i ) sposobem na
trysku zgodnie z PN -79/C-8ł5ł4 i ,USZyĆ w tempera
turze 155 ±5°C prze7 20 min . 

Lączna grubość powł oki powinna W) nosić 60 ±2 11m . 
3.8:3.4. Aklimatyzacja powłok. Pr7ed wykonaniem 

badań, powłoki należy aklimatyzować w temperaturze 
20 ±2°C i wilgotnośc i względnej powielrza 65 ± 5% 
pr7e? 2 h . 

3.8.3.5. Pomiar grubości wykonać pr/yrządem elek
trom agnetycznym wg PN -74/C-815 15 lub innym gwa
ra ntującym dokładność pomiaru do ± IO% grubości 

powłoki . 

3.9. Określenie wyglądu i barwy powłoki wykonać 

nieuzbrojonym okiem w ro/proszonym świetle dzien 
nym na co najmniej 4 pow/okac h . 7 których co naj
mniej 3 powinn y być Igodne z wzo rcem uzgodnionym 
pomiędzy producentem i użytkownikiem . 

I ) P,1I17 Inf o rmaCJe doJatk o\\L' p . 3. 

3.10. Określenie pienienia wykonać zgodn ie z BN-81 1 
6110-38 nieu zbrojonym okiem w rozproszonym ś wietle 
dziennym na co najmniej 4 pow/okach przygo towanych 
wg 3.8 .3. 1. z których co najmnitj 3 powinny być zgod

ne z 3.1.Jc l. 

3.11. Badanie odpornośc i powłoki na działanie etyliny 
wykonać wg PN -77 IC-81522 metodą A. stosując jako 
medium etylinę 94 wg PN -66/C-96025 o temperaturze 
20 ±2°C i czas zan urzenia 48 h . Badanie wykonać 
na co najmniej .1 powłokach . 

3.12. Badanie odporności powłoki na działanie mgły 
solnej wykonać zgodnie z PN-78/C-8 1523 metodą B, 
na powłokach przygotowanych wg 3.iS.2.3, a w przy
padku badania farby rodzaju III - również na powlo
kach przygo towanych wg 3.8.3.3 i akl imatyzowanych 
wg 3.8 .3.4. W przypadku badania farby rodzaju III 
oraz badania zestawu lakierowego na powłokach należy 

wykonać dwie rysy do podłoża pod kątem 45° 
Czas ekspozycji powłok stosować zgodnie z 3. I .3j) 

i 3. l.4a). 
Ocenę powłok należy wykonać po 2 h sezonowania 

w temperaturze pokojowej . 

3.13. Zaświadczenie o jakości wyrobu. Producent jest 
obowiązany dostarczyć odbiorcy (użytkownikowi) świa 

dectwo Kontroli Jakości wyrobu. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
ł TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Farby wodorozcieńczalne do grunto
wania H ydromat I , II. III należy pakować zgod nie 
z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersal ne pojemności 

25 i 50 dm 3. wiaderka 20 dm) wg BN-82/ 5046-05 oraz 
pojemniki przewoźne pojemności 750 dm) lub inne opa

kowania uzgodnione pomiędzy producentem i od biorcą 
(użytkownik i em) nie obniżające jakości wyrobu pod
czas składowania o wymiarach zgodnych z zasadam i 
systcmu wymiarowego opakowań wg PN-78/0-7902ł. 
Opakowania muszą być zgodne z wymaganiami obo
wią7ujących przepi ów przewozowych 2

) oraz odpowia
dać grupie 2 lub 3 i klasie 3 wg PN-7010-79 100. 

4.2. Przechowywanie i transport - zgodn ie z PN-731 
C -81400 i obowiązującymi przepisami przewozowymi 2

). 

' ) Palr7 Informacje dodałkowe p . 8 . 

KO NIEC 

INFORMACJ[ DODATKOWE 

I. InstylUcja opracowujlIca projekt normy - Radomska Fabryka 
Fa rb j I a~icró,,· . Radom. 

2. Normy związane 

PN ·7.1 /C- ~14()O Wyroby lakierowe . Pakowanie. pr/cc howywanic. 
tran"p(Hl 

PN ·74/ C -8 1500 W)"ro b, lakic ro\\c . Pobieranie pró be k i prągoI O\\a

\ll e ';rl·d nl eJ próhkl laboraloryjnej 

PN-72/C·81503 Wyroby lakierowe . W'lępne próby techniczne 
PN -81 / C-81505 O znaczanie pozosIałoki na sicie w wyrobach lakie

rowych i farbach graficznych 
PN · 81 / C -8 1508 Omaczanie czasu wypł ywu wyrobów lakierowych 

I la rb graliClnych kub kami wypływowymi (lepkość umowna) 
PN·~4/C-8 151 2 W) roby la kierowe. Omaczanie zawartości składni

kó" pod,wwowych 



Int o rm 'lCjr d oJa tk owe do BN-84/ 6 113-79 

PI'< -74/C-8 15 1) Wyroby I ~ k ierowc . Płyt ki do ba d a ti 

PN-79/C-R 1514 Wyro by la~ inb \w . Sposoby o lr7v mywa nia powlo~ 

do bad a ń 

PN -74/C-8 15 15 Wyrt.by lakicH",,' . N ie n i"cząCl' pom ia ry grubości 

pow ł o k 

PN -77/ C-8 I 5n Wyroby la kl ei OWC o Badanie odporności powło k na 
d7iala nie mediów agresvw ny, h 

PN - 7lś/C-K I SD W) roby I ~ k icro"e . O/OaL'7.enie od porności po wlok 

na d ziala nie mgly so lnej 
PN-66/ C-96025 1': Id wory na rtowe, Pa li wa sil nik owe benzy no we 
P N-7 I / H -92 I 4 .~ li la,ha sta lowH karo,nyj na 

PN-8 1/ H -970 Ifl Ochro na p u ed k oroli~ . PO\\'I". ki fos fo ra no we 

PN-JR/ 0-7902 1 Opa k ow~ n ia , SyslCl'l wymiarowy 
PN· 70/ 0-79 I 00 O pa kl)wa nia t rans porlowe. Odporno~ć na uszkodze

ni a mechan ione. W \' m:tga n i ~ i bad ani" 
BN -8ł/6 11 0-.1X Wyr(Jb) la ki erowe w(Jd o ro/c ie liC/a lne. Metod y badań 
BN-1l2/ 5046-05 O pa ko\\,a ll ia metalowe . Wiad ra l wiekie m zdej mo

wa nym i pałą kiem 

Pozo, tJk no rm \ 1\\ 14/<1 ne rodan,· \\ .1 . I \\, tab!. I -7 4. 

3. Wymagania dOlycz'ICe podkładów epoksydowych wchodzących 
w skład zestawu do badań. Pod kład e poksyd o wy mod yli kowa ny epo
k"cstro \\ , , za " J~ s n ) półm alO \\ ) p,,,,i ni en odpowi adać wymaga
nio m wg Z N-76/ MPCh- FL- I .12 symbol S W A 743 1-7.13-862, symbo l 

K T M 1.11 7- 4 .~ I 8-.11160- 7 lub podkład epo ksydowy modyfiko wa ny a l

k ido"o-ep(l k s~csl ro wy . schnący w p lCC U d la mot o rY7acji. szary jasny 
,, " ,bo l K-I M 1 .1 1 7-4.1 1 2-l lś f>O-7 od pow i adają.' ) \\ vmaganio m wg 
ZN-X2I M Pt 'h-TF-28 I~. 

4. Rodzaj rozpuszczalnika wch (\d ząc~go w sk ład far b wodoro / 
cic liczalnyc h do grunto wa nia H yd ro mat - b utylog lik o l lu b za

mienn ik. 
S. Regulator pH aminowy powin ien odpowia dać wymaga n i or~, 

wg ZN -79/ MPC h-T F-2801. 
Symbol wg SW A - ~294-&96-000 . 

Symbol wg KTM - 13 1 8-29aS- 20 I 2-9 . 

6. Symbol wg SW A 

rod zaj I 62.1 1-02 1-860. 
rod zaj II 622 I -022-860, 
rod zaj I I I 622.1-0 ~ .1-X60. 

7. Dot)'chczas obowiązujące normy . Nin iejs7a norma zas t ~ p uje 

następujące no rm y za kładowe: 

ZN-78/ MPC h-T F-9. Z N-77/ MPC h-TF- 16 . Z N-78/ MPC h-T F-5.1. 

8. Przepisy przewozowe 

Zalączni k 4 d o umo wy międ l y na rodowej kolejowej ko mUnikacj i (0-

wa ro wej SMGS ( D z. Ti ZK nr 20. poz . 84 7 15 września 1968 r,l 

Prze pisy o lad owani u wago nó w to wa ro wyc h . Za ląunik II do Umo wy 
RI (Dz. Ti ZK 7 198 1 r. nr 15) 

R07po rządze ni e Minist ró w Ko mun ikacj i i Spra w Wewnę trzn ych 

L d n ia 2 grudnia 198.1 r. w sp ra wie wa ru n ków ko n lro li prze wozu 
drogowego ma te ria ló w niebezpiecznych (Dz. U. nr 67. pw . 301 ) 

Instrukcja o ładowaniu sa mocho dó w c iężarowych i pr/yczep - Za 
hj c7 nik d o Zarząd zen ia Min is t ra Ko mu nik acj i z d nia 7 ma rca 

1963 r., (Mo n. Pol. z 1963 r. nr 24l 
9. Autorz)' projektu normy - i n ż . JÓLef Wojciechows ki. i n ż. Iza

bela D zido - Rado mska Fa bryka Fa rb i La kie rów. 
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