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NOR M i\ B RA NŻO WA BN-74 

WYR OBY Farby fta lo we nawierzchniowe 6113-35 
LAKfEROWE 

dla taboru kolejowego Zamias t 

do Lrakcji elektrycznej 
B N-67/6113-35 v 

-
G rupa k at alogo wa X 24 

t . WSTĘP c d . tablICY 
-----------

WymaganI" 
Metod y 

badal) w g 1.1. P rzedmiot norm y. PrzedmIOtem normy S:l 
farby ftalowe nawierzchn j ow(~ d la tabo ru kol e jo
wego do tra kcji elektrycznej - zaw iesina p igmen·
tów i o b c i i.lż n i ków w 7.asykatywowa ny m roz t'A:orzl' 
żywicy Ftala k L - 66 w benzynie do lakie ró w. 

- - -- - ----,--------;--------

1.2. Zakres s tosowania przedmiotu normy. 
Farby fta lowe stosuj e się na powi('rzchn ie za
gruntowane j miejscowo szp achlowane jako wal' 
s twE; podkładOWe! pod l~mal ie fta lowe do elek
trycznych zespo ł ów t.rak cyj nych . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENII~ 

2.1. Rodzaje. W za leżności od kolorów rozróznla 
~lę dwa rodzaj e farb : 

a) farba ftalowa naw ie rzch niowa d la taboru 
kolejowego do trakcji elektrycznej, żółta , 

b) farba Hal owa nawi erzchniowa dla tabor u 
kolejowego do t rak cji cll>ldrycznej , niebieska 
jasna. 

2.2. Przykład oznacZCl1l<t farby ftalowej na
wierzchniowej d r) taboru kolejowego do trakcj i 
e lektrycznej niehieskiej jasn ' j : 

FARBA FTALOWA NAWIEHZCHN IO W A 
DLA TABORU KOLEJOWEGO 

J)O T IlAKCJI ELEKTRYCZNEJ, NIEBIESKA JASN A 
RN - 74/61 13- 35 SWA 3153- 113- 540 

:$. WYMAGANIA I BADANIA 

3. 1. Zestawienie w y lllagClil i metody badClll 

Wymagan Ia 

aj Wstępne próby 
techniczne 

- - pozos tałość Ila 
s icie o boku 
oczka kwad ra t o
wego 0,063 mm, 
% , najwyż.ej 

zgod nie 

O·) 
, ~ 

Me tody 
badali w g 

PN - 'i2/C- 8 1503 

PN- 72/C- 1l 1503 i 

hl Lepkoś ć 111 ier zona 
kubki ('m Forda , s 

ej Hoz l ewJl oś<', sto 
pi e ń rozlewności, 

co najmniej 

dl G<;s t o~ć, g/cm :'. 
najwyżej 

c i Hozta r"ie p lgmell 
tó w, lUlI , najwyżej 

r> L(rycie j akościowl' : 

- d la [arby Ill e 
biesk iej 

'- d la farby żółtej 

g) Zawartość s u bs tan 
cj i lot nych, 
% , najwyżej : 

- d la farby żóll cj 

- dl a farby nie-
biesk iej 

h ) Czas s chn ięc ia po
włoki w tempera 
lurze 20 ± 2°C 
i wi lgotności 

względnej po 
wietrza 65 i.5"/o, 
godz, naj wyżej : 

- s top i eń l 

- s t op ieli 3 

i) Wygląd i barwa 
powłoki 

100 -:- UlO 

·1 

1,7 

50 

II 

34 

42 

2 

8 

równa, gład 

k a, jednor od 
n a . bez p o
marszczet'l , 
zacie·k6w 
i chrop owa 
tośc i , k olor 
zg'odny 
z wzorcem 
u s talonym 
między d o
s tawcą i od 
biorcą 

PN-64JC-HI5 0B 

PN - 67/C - Hl!'iO'l 

BN -64/6110 - 11 

BN- 72/6 110-09 

PN - 70/C -8 1536 

PN - 66/C-B I512 

P N-69/ C -·8J519 

3.6 

------~----------
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cd. tabłicy 
--------------------
Wymagania 

j ) Połysk powłoki . 

, topieli . co naj 
I1lniej: 

- dla fa r by żółt ej 

- dla farhy n ie-
bic:;kil'] 

k) El as tyczność 

powłoki w g 
aparatu typ A 

l) Odporność p owloj'. i 
na ude rzenie cm 
spadku ciężarka , 

co na j mniej 

m) Przyczepność 
powloki , s topi eli 
przyczepności 

n) Odporność powłok i 

na 24- godzinn e 
dzia łanie wod y 
des tylowanej 

- stopiel} 
spęcherzen ia 

3 

10 

2 

powł ok a ma 
towieje, zma 
towien ie zll i
k 'l po 2 r.od z 

l n 

Metody 
badat'J wg 

BN-66/ li l lO- lil 

PN - 69/C-8 152 H 

PN -54/C- 8152" 

PN - 7', /C-8 1531 

PN - 66/C -il 1521 

3.2 . Trwałość. Farby powinny odpowiadać wy
maganiom norm y w czasie 6 mies ięcy, l icząc od 
daty produkcji. Dopuszcza się w okresie gwara n 
cyjnym wzrost lepkości o 20010, k tóry pOW1l11en 
ustąpić 'po doda niu 5010 ben zyn y do lakierów 
wg PN-66/C-96023. 

3.3 . Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej wykonać w g PN-74/C-81500 
po przeprowadzeniu prób wg PN-72/C-SI ~ O ~l. 

3.4. Program badaó 

3.4.1. Badania pełne polegaj 'l 11a :,;pra wdzeniu 
zgodności ze wszys tkimi wymaganiami w mie
nionymi w :U. Należy j , \vykony,vać co na jmnie j 

raz ,na kwartał oraz przy każdej zmianie ,;1oso

wan ych surowców i m etod technologicznych , mo
gących mieć w pl yw na wyniki badań oraz w przy
padku badań rozj em czych. 

3.4.2. Badania ni(~pcłn c p olegaj q na Spl a wdzc
niu zgodności z wymagan iam i w ymienionym] 
w 3.1 a) -:- f) , h) ---;--- m). 
Należy je wykonywać dla kazdej partii wyrobu. 

3.5. Przygotowanie powłol{ do IJ<:Hhlll 

3.5.1. Wykonanie powłok . Płytki szklane i sta 
lowe wg PN-74/C-8151 3 pomalować badaną farbq 
za pomocą pędzla zgod nie z PN-70/C-81514 i wy
suszyć do osiągnięcia 3 stopnia wyschnięcia . 

Grubość powłok powinna wynosić 30 -:- 40 !,m. 

3.5.2. Aklimatyzc1cja powłok. Powłoki przed 
wykonaniem badań na l eży aklimatyzować zgod 
nie z PN -66/C-8151 O. 

3.5.3. Pomiar grubości powłok wykonać zgod 
nie z PN-74/C-8151 5 przyrządem elektromagne
tycznym lub innym zapewnia j ącym dokład ność 

pomiaru do 2 f-l m . 
3.5.4. Liczba powłok do badań. Należy przy

gotować co najmniej 10 powłok na płytkach sta 
lowych i 4 na pł ytkach szklanych . 

3.6. Wygląd i barwa powłoki. Powłokę ocenić 
nieuzbroj onym okiem w r oz:proszonym świetl e 

dziennym. Badanie wykonać na co naj mniej trzech 
powłokach, z k tórych każda powinna odpow iadać 

warunkom określonym w 3.1 i). ' 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. l:Jakowanie. Farby ftalowe nawierzchniowe 
rlIa taboru kolejowego, no tr ak cji e lektryczJDej 
pakować zgodnie z PN -73/C-81400 whoboki 
uniwersalne poj emności do 50 dm 3. 

4.2. Przechowywanie transport - zgodni e 
I. PN-73/ C-81400. 

KON IE C 

INFORMACJE DODATliOWE 

1. Instytucja. opracowująca nornu, - Zakłady Farb 
Lakie>rów, BHi)"n. 

2. Istotne zmiany w s tosunku do BN-67/6113-35. 
Wpro\,-adzono nowe metody badat'J dotyclące: ws tępnych 

prób techniozmych, roz!e:Wll1ośoi, r oztarcia, krycia j alwścio

wego, lawa'l'tośoi sub"tancj-i lotn ych , czasu s chniGcia, 
la sty'czności . 

3. Normy związane 
I'N-n/C-81400 Wyroby la k i N'OI'" l'. Pako,wan ie, przech o

wy'wanie i tral1SiPO,l1t 
PN-74/C-81500 Wy roby lak iOl'owe. Pobieran ie próbek 

i p.rzygatowanie ś redni ej p róbki la bora toryjnej 

P N-72/C-81503 Wyroby lalkiero lVe . Wstępn e próby LCch 

n k2m-e 
PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki a kl illla,tyza 

cj i powłok do badań 
PN- 74/C-8151 3 Wylroby laki e DOIVc. Płytki do badań 
PN -7 0/C-81514 Wyroby lakiierowe. Sposoby otrzymy wania 

lpowł{jk do badal1 
PN-74/C- 81515 WY'l"oby lakier owe . Nicnis zc.:ące ,po-mi ary 

grubośoi powłok 

PN-66/C-96023 Pl"zel~wory naftowe. Bemy,na do lakierów 

'1. .'\ utor projektu normy - R 0gi.na Famal ti Józe[ 
i ',rdl-ga<;k i - ZaJklady FiL Bliżyn. 
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