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TWORZYWA Urządzenia sanitarne 6421-01 
SZTUCZNE 

Z tworzyw sztucznych 
Ogólne wymagania i badania 

l. WSTĘP 

1 . 1 . Przedmiot normy. Prz edmiotem normy są ogólne 

wymagania i badania dotyczące w y robów s anitarnych wy -

konanych z płyt z tworzyw s z tucznych, szc zególnie akry-

lowych, metodą termoformowania próżniowego, w zmocnio

ne warstwą laminatu poliestrowo- szklanego lub innego la ·· 

minatu tworzywowego , stanowiącego z użytkową warstwą 

akrylową nierozłączną calość . 

1. 2. Zakre s stosowania przedmiotu normy . Urządze-

n ia sanitarne mogą być stosowane w b a downictwie rnies 2 ka -

n i owym i u ż.ytecznoś c i publicznej, zakładach pracy . Nie 

mogą być natomiast stosowane w obiektach służby zdrowia 

oraz żywieniowo-żywnościpwych. 

2 . PODZIAŁ IOZNACZEN lE 

2 . 1. Podział 

2 . 1.1. Rodzaje . W zależności od pr zeznaczenia 

robu , rozróżnia się następujące rodzaje urządzeń 

tarnych : 

wy-

s a ni -

- wanny kąpielowe z obudową z twor zyw a sztuc z nego, 

- baseny natryskowe, 

- umywalki , 

- kabiny sanitarne . 

2.1.2 . Typy . W zal" żności od wymia r ów, rozróżnia 

Się następujące typy poszczególnych urządzeń sanitarnych: 

- wanny kąpielowe 

typ 1500 , 

typ 1700; 

- baseny nat r yskowe 

typ 800 S , 

typ 900; 

- wnywalki 

ty p 600 s tandar d, 

typ 600 Lux; 

- kabiny na try skowe 

typ 800, 

typ 900 . 

Grupa katalogowa 1026 

2 . 2 . Oznaczenie 

S po sób budowy o zn aczenia . O z naczenie powinno 

wierać na stępujące dan e : 

a) nazwę wyrobu, r odzaj, ty p, 

b ) num e r normy, 

c ) symbol wg SWW. 

za -

Przykłady oznac zenia podano w normach 

wych dotyc zących pos z c zególnych wyrobów. 

prze dmio to-

3 . WY M AGANIA 

3 . 1. Ks z tałt i wymiary - zgodne z normą przedmio tową 

dotyczącą danego wyrobu. 

3.2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów lin iowych - ±1%. 

3 . 3 . Dopuszczalne odchyłki prostoliniowości kraw ędzi 

obrzeży - dopuszczalna 1 cm na l m d lugości kraw ęd zi. 

3 . 4 . Minimalna grubość przekr o Ju warstwy a krylowej 

nie wym agają ca wzmocnienia lamin atem - .2, 5 mm. 

3. 5 . Wygląd zewnętrzny 

3 . 5. 1. Powie r zchnia użytkowa. Zewnę trz ne użytkow e 

powi e rzchnie akrylowe powinny mieć kolor jednolity , 

winny być gladkie o połysku s z kła . 

po-

2 
' 3. 5 .2. Dopuszc zalne wady w przeliczeniu na l m po -

wierzchni 
• 

- mało d o s t r z e galna fali stoś ć powi.er zc hni zew nę trzne j, 

- pęcherze o średnicy do 1 mm, nic więce j niż 10 sztuk, 

- po jedyncze rysy o szerokoś c i Ś ladu do O, l mm, 

- odprys ki war stwy akrylowej na krawęd z iach zewnę-

trznych obr ze ży o powi e r zchni do 0,2 cm 
2

, 

- nieznac zna mało dostrzegalna lo kalna zmian a od c ie

nia barwy wynikająca z procesu barwienia. 

3 . 5 . 3 . Niedo pus zczalne wady powler zc hni wY l'obu 

- pęc herze o ś rednicy wię ksze j ni ż l mm, 

. ry sy o s zerokoś ci śladu do O, l mm w postaci gęs tyc h 

skupi s k, 

- zmato wieni a lub szor stkowoś c i pow ie r z chni , 
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- ni e r ównom ierne rozłoże nia pigmentu powoaujące w i

doczne zmiany odc ie nia ba rwy w postaci pl a m, 

- loka łne odlupani a i pę knięcia wars twy akry lowej 

ob r zeżac h s ięgające wa r stwy laminatu . 

na 

3 . 5 . 4 . P ow ierzc hnia nieużytkowa . Lam inat powini en 

być r ów nomie rnie rozlożony, tworząc wars twy jednakowej 

g ru bości ; mata szk la n a na ca lej powie r zchni pr ze sycon a 

żywicą poliest rową . Ni e dopus 1.cza s ię rozwars tw ie nia la

mi na tu o r az pęc he r zy powi e trza pod lamin a tem. 

3 . 6 . Od po rność wa rstwy zewngtr znej na uder ze ni a me

chan iczne . Przy pr óbie na ud erzen ie warstwa z ewn ę tr z na 

uży tko\va n ie powi nna pękać, odpryskiwać lub łuszczy ć się . 

3 . 7 . Odpo rność wa rstwy zew ngtrz nej na zm iany tempe 

ratLlr . \.Va r s lw il zew n ę trz na uŻ.ylkowa pod dan a pró bie od 

pornoś c I 1111 zm iany tem pera tur w zakres ie d O t +90
0
C ni e 

powi nna pękać . odp ry sk iwać I odd z ielać s i ę od war stwy la-

minat u. 

3 . 8 . Odporność na działanie środków c hemicznyc h . 

Pr0bki poddane d z ialaniu następujących roztworów: 

- 1 - procentowego r oz two ru myd la, 

- S-p rocentowe.~o roztwo ru sody , 

- S-p r ocentowego r oz tworu syn tetycznyc h środków pio-

rących, 

- 10- pr ocentow ego roz two ru ługu sodow e go, 

- lO - pr oce n towego roz two ru amoniakalnego, 

- l O-p r ocentow ego r oztwo ru kwasu solnego , 

- 5- proce ntowego r oztworu kwas u solnego, 

- 5 -procen towego kwasu mle kow ego, 

- 6- pr ocen towego kwasu oc towego, 

- lO-procent owego kwa s u cytrynowego , 

- nasyconego roz two ru so li kuc hennej 

nie pow inny wyka zywać zmian wyglądu pow ie rzclmi wyr o-

bu. 

3 . 9 . Olwo ry dla ksz ta lte k odpl ywow yc h. O tw o r y po-

win ny pomi eśc ić od pow iednie ks z taltki odplywowe o r az za -

pewnić pra\vidto'vy ic h monta >' ra k, aby woda 

spływala do kanalizac ji . Wymiar y średnic 

s amoczynnie 

wysokość 

otwo r ów spus towych wani e n. base nów natrys kowyc h i umy-

wa l e k pow inny odpowiadać PN- B2/ H -750 70 

B- 12634 . 

3 . 10 . Konst ru kcja ncf. na powinna zapewnić 

PN - 79 / 

trwał e 

l sztyw ne us taw ie n ie wy r o bu z moż li wością regułac ji po -

z ia mu s ta w ie nia w cc l.u u moż l i wienia samoczynnego splywu 

wody . P owi nna być na s tale przyt wierdzona d o wy r obu 

o raz zapewn i ć \V razie potr ze by montaż i d emontaż wy robu. 

3 .11. Cec howa n ie . Na Ili eużyt kowej powierz c hni wy -

ro llU pow lni C'n by ć um ·ieszc7.ony trw a ly znak firmow y wy -

Iwó rn l Ol""/. nume r no r my p r zedmiotowej dotyc zącej danego 

wy rob u. 

Na każdym wyrobie należy nakleić na powierzchni uży t-

kowej e tykietę zawierającą nast ępując e dane: 

al znak firmowy, nazwę i adres producenta, 

b l nazwę, rod za j i t y p wyrobu, 

cl numer normy, 

d l barw ę wyrobu, 

e l c enę detaliczną, 

El da t ę prod ukc ji, 

g) nume r partii, 

h ) znak pakowacza, 

i ) znak KJ. 

4 . PAKOWANIE , PR Z ECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4 .1. Kompletowanie. Wszystkie elementy wchodzące w 

sklad komple tu jednego wyrobu zgodnie z normą przedmio

tową dotyczącą danego wyrobu wraz z Instrukcją montażu 

i uży tkowania wy robu powinny być zapakowane łącznie . E Le

menty złąc zne jak np. śruby , nakrętki, wkręty itp. powinny 

być pakowane w woreczki z folii polietylenowej dolą-

czone do ka żdego kompletu. Osłony są kompletowane od-

d zi e lnie w pudla z tektury falistej wg PN-68 / P-50527 po 

5 kompletów . 

4.2. Pakowanie 

4 .2.1. Pakowanie wanien . Wanny kompletne powinny 

być pakowane w folię polietylenową wg BN-74/636S-01 i 

ukladane dnem do góry na paletach w stosach po 5 kom-

p letów na Jednej palecie, stanowiącej integralną jednostkę 

ladunkową· 

Pudla z kompl e tem osłon umieszcza się na górnej wan-

nie i calość spina się za pomocą taśmy 

do opakowań wg BN -79 / 6366 - 06. 

polipropylenowej 

4 . 2 . 2. Pakowanie pozo stałych wyrobów. Pozostałe ro

dzaje wyrobów pakuj e się indywidualnie w pudla z tektury 

3-warstwowej wg PN- 68/p-505 27 lub z tektury polipropy

lenowej "Tekpol" 1). 

4.3 . 2 nakowanie opakowań. Na zewnętrznej stronie 

każdego opakowania indywidualnego lub zbiorczego należy 

umieścić znak os tr zegawczy "Uwaga - towar latwo tluką

cy się" oraz "Ost rożnie szklo " oraz etykietę zawierającą: 

a) znak firmowy. nazw ę i adres producenta, 

b ) nazwę , r odzaj i typ wy r obu, 

c l num e r normy, 

d ) barw ę wyr obu, 

e) cenę detalicz ną, 

f) dat ę produkcji, 

g) numer part Li , 

h ) liczbę sztuk w o pakowaniu, 

i) znak pakowacza, 

j) znak KJ. 

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 5 . 
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4 . 4. Przechowywanie. Urządzenia sanitarne należy 

przechowywać w oryginalnych opakowaniach w pomiesz-

czeniach krytych lub pod zadaszeniem, w odległości 

najmniej 0,5 m od czynnych urządzeń grzewczych. 

co 

4 . 5 . Formowanie jednostek ładunkowych. W przypad-

ku stosowania paletyzacji, urządzenia sanitarne w opa -

kowaniach transpor towych należy formować 

ładunkowe przy użyciu p~let ładunkowych 

800 X 1200 mm wg PN- 81/ M-78216. 

w jednostki 

o wymiarach 

Wanny w opakowaniach transportowych nałeży formo-

wać w jednostki ładunkow e przy użyciu palet ładunkowych 

o wymiarach 1820 X 865 X 130 mm wykonanych wg rysunku 1). 

Ładunek na palecie należy zabezpieczyć przed 

suwaniem się i deformacją . 

prze-

4 . 6 . Transport . Urządzenia sanitarne zabezpieczone 

przed przesuwaniem si~ ładunku i jego uszkodzeniami na

leży transportować krytymi środkami transportu . Przy nie

pełnym załadowaniu środka transportowego oraz przy mie 

szanym załadunku na l eży ka7.dy asortyment oddzielić plo-

tern z desek lub paletami ładunkowymi. Załadunek i za -

bezpieczenie przesyłki powinny być zgodne z Przepisami 

o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych w ko

munikacji wewnętrznej. 

5. BADANIA 

5 . 1. Program badań 

5.1.1. Badania pelne należy przeprowad zać przy I>ie-

żącej produkcji, co najmniej raz na pół r oku oraz 

razowo przy zmianie technologii lub surowców, a 

kaLclo-

także 

na życzenie odbiorcy. 

Badania pełne obejmUJą: 

a) sprawdzanie kształtu i wymiar ów oraz 

nychodchyłe k ( 3 . 1,3 . 2,3.3), 

dopuszc za l-

b) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego (3 . 5) , 

c) sprawdzenie odporności warstwy zewnę trz nej 

uderzenie mechaniczne (3 . 6), 

d) sprawdzenie odporności warstwy zewnętrznej 

zmiany temperatur (3 .7) , 

e) sprawdzenie odporności na dzialanie środków 

micznych ( 3.8), 

1) Patr z Informac je dodatkow,e p. 6 . 

na 

n a 

che-

f) spt'awdzenie otworów dła ksztaltek odplywowych 

konstrukcji nośnej (3 . 9, 3 .10 ), 

g) sprawdzenie cechowania ( 3.11 ) . 

5 .1. 2 . Badania niepe lne należy wykonywać dla każdej 

partii wyrobu. 

Badania niepełne obeJmują : 

a) sp rawdzenie ksztaltu i wymiarów oraz dopus zczal-

nych odc hylek, 

b) s prawdzeni" wyg l ądu zew n ~t r z n ego . 

5 .2. Kontrola j akości 

5 .2 . 1 . Okreś łenie partii. Partię wy ro bów san it a rny c h 

stanowi jednakowa produkcja, n ie więcej jed nak ni /. 

sztuk . 

150 

5 . 2 .2. Spo s ób przygo towania i pobierania próbe k . Pr/ffl 

przys t ąpieni em do badań (po okresie pr ze bywania wyro bu 

co najmn ie j przed 48 h w temperaturz e otoc z e ni a ) , wy rób 

powini e n być dokladnie oczyszczony i podzie lony nil parti e 

skladające s ię z kompl e tów Jednego rod zaJ u. 

S praw d z anie kszta ltu, wymiarów i dopus/c/.alnyc h c'd -

c hylek o r az wyglądu zewnę trznego przeprowadza si ę na 

każ dej sz tuce wyrobu i nie dopuszcza się s ztuk wad li -

wych . Próbki do badal1 wg 3 . 6 + 3 .11 na l eży pobrać w 

przypadku kontroli normalnej , stosując jednostopnic'WY plan 

badania wg PN- 75 / N-03021, w liczbie za l eż ne j 

nośc i partii podanej w tablicy. 

5 . 3. O pis badal1 

od t te"/.-

5 . 3 .1. S prawdzenie ksztaŁtu i wymiarów oraz dopus /. 

czalnych odchy lek wykonać przymiarem liniowym. 

5 . 3 . 2 . S prawdzenie wyglądu z ewn<;t r z nego 

wania nal eży przeprowad zić gołym ok ie m 

0 , 5 rn w świet l e dziennym . 

5 . 3 . 3 . S prawdzenie od pornoś ci warstwy 

z 

c c cho -

od l e glośc i 

zewnę t rznej 

na ud e r zenie mechaniczne n ależy wykonać stosuJąc s wo-

bod ny spadek kuli stalowej o masie 0, 3 kg z wysokośc i 

50 cm przez rurę o ś red nicy wewnęlrZne j więks z ej od śned

ni cy kuli. o 2 mm i dlugości rury 30 cm. 

Badanie wyk onać na dowolnej powierz c hni dna w trzec h 

różnych mi eJscac h. Wynik badania powl nien być zgod ny 

z 3 . 6 . 

Największa liczba sztuk niedobrych Najmniejsza liczba sztuk n ic <k.bryc h 

Liczność Liczność kwalifikująca partię, wg dyskwalirikująca partię,wg 

partii próbki 

sztuk sztuk 3 . 6 3 . 7 3 . 8 3.9 3 .10 3 . 11 3 . G 3 . 7 3 . 8 3 . 9 3 . 10 3 . II 

do 15 2 O O O O O O l l l l 1 l 

16 ~ 25 3 O O O O O O l l l l l l 

26 + 90 5 O O O O O O l 1 l l l l 

91 t 150 8 O O O O O O l l I l l l 
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5 . 3 . 4 . Sprawdzenie od porności warstwy zewnętrznej 

na zmiany tern peratur należy przeprowadzić za pomocą 
o . 

gorącej wody w temperaturze 90 ±5 C i wody zimn ej o tern-
o . 

peraturze 10 ± 5 C , polewając na przemian cZkrokrotnie 

be z przerwy powierzchnię użytkową strumieniem wody z 

rury o ś r ednicy 12 ±1 mm bez zmiany miejsca polewania. 

Czas trwania każdego poLewania nie powinien być krótszy 

niż 3 min . 

Wynik badania powinien być z godny z 3 . 7 . 

5 . 3 . 5 . S prawdzenie odporności warstwy zewnętrznej 

na dzialanie środków c he mic znych . Do oznaczenia należy 

p r zygotować 10 pasków o wyiniarach 30 X 150 mm pocho-

dzącyc h z odpadów o\;>ci ętego obrzeża . Przygotować roz-

twory Jak podano w 3 .10 i zanurzyć próbki przez 

temperaturze 20
0

C, nastc;pnie wyjąć i wysuszyć . 

dzić wygląd zewnętrzny golym okiem z odległości 

i porównać z próbką nie poddaną badaniu. 

Wyni k badania powinien być zgodny- z 3 . 8. 

7 dni w 

Spraw -

0,5 m 

5.3.6 . S prawdzenie wykonania otworów pod urządze-

nie spustowo-przelewowe i konstrukcji nośnej należy prze

prowadzić przez porównanie z wymaganiami normy na da-

ny wyrób. 

5 .4. Ocena wyników badań. Partię wyrobów sanitar

nych należy uznać za dobrą, jeżeli w szystkie badania wy-

konane wg rozdz . 5 dały wyniki zgodne ' z wymaganiami 

wg rozdz . 3, a liczba wyrobów wadliwych nie przekroczy

ła podanych w tablicy . 

5 . 5. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań . Do 

każdej partii wyrobów należy dolączyć świadectwo jakości. 

I 
6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 

Z A NlEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię wyrobów sanitarnych nie spełniającą 

normy należy zwrócić producentowi . 

wymagań 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1 . Instytu cja opracowują ca normę - Zakłady 

Sztucznych NITRON- ERG, Krupski Młyn . 

2. Normy i dokumenty związane 

Tworzyw 

PN-79 / B-12634 Wyroby sanitarne ceramiczne . Umywalki 

PN -82/ H -75070 Wanny kąpielowe żeliwne emaliowane 

PN- e1/M - 78216 Palety ładunkowe płaskie jednopłytowe 

czterowejściowe bez skrzydeł drewniane 800x120o.EUR 

PN - 79 / N - 03021 .Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatywnej . Plany badan ia 

PN-68 / p-50527 Tektury faliste 

BN - 74/6365-01 Folia opakowaniowa z polietylenu o ma

lej gęstości 

BN-79/6366-06 Taśma polipropylenowa do opakowań 

Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towaro-

wych w komunikacji wewnętrznej. Zalącznik nr 10 DKP 

( Dz . TiZK z 1968 r. nr 4, poz. 10) wraz z późniejszy-

mi zmianami 

3 . Symbole wg SWW 

1365-319 Wanny, 

1365- 329 Baseny natryskowe, 

1365 - 329 Umyw alki, 

1365 -329 Kabiny natryskowe. 

4 . Autor projektu normy - mgr inż. Marian 

Irena Wilczek. 

5 . Tektura polipropylenowa "Tekpoł" - wg 

MPC h / TS-1141 Płyty polipropylenowe "Tekpol" . 

Słabik, 

ZN-75/ 

6 . Palety ładunkowe do wanien - wg rysunku TO-008;>.l. 

Rysunek jest do nabycia w Zakładach Tw.orzyw Sztucznych 

NITRON-ERG w Krupskim Młynie . 

7. Wydanie 2 - stan aktualny : październik 1984 - uak-

tualniono normy związane . 


