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SZTUCZNE z tréjoctanu celulozy Zamiast
do celow fotograficznych PRTT/see
Grupa katalogowa 1026
1. WSTEP liczba podwdjnych zgigé, obciazonej probki folii, o kat

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest gigt-
ka, bezpieczna folia z trdjoctanu celulozy, pokryta je-
dnostronnie lub dwustronnie warstwg preparacyjna
albo dodatkowo warstwami pomocniczymi (np. prze-
ciwskretng, antystatyczng 1 przeciwodblaskowg), stoso-
wana jako przezroczyste podtoze do wytwarzania bton
fotograficznych 1 filméw kinematograficznych.

1.2. Okreslenia

1.2.1. folia podiozowa bezpieczna — folia, ktorej:

— czas zaptonu w temperaturze 300 £3°C wynosi
co najmniej 10 min,

— czas spalania probki o wymiarach 300 X 35 mm
oraz grubos$ci 0,08 mm 1 wigksze] wynosi co najmnie]
45 s,

— zawarto$¢ azotu wyznaczona metodg Dewarda
wynosi najwyzej 0,4%(m/m),

1.2.2. odgniecenia — nierOwnosci i1 odksztatcenia po-
wierzchni folii spowodowane jej wadliwym nawinigciem
lub uderzeniem mechanicznym.

1.2.3. skrzepy — zgrubienia folii réznej wielkosci
1 ksztattow, pochodzgce z nierbwnomiernie rozpuszczo-
nego trdjoctanu celulozy.

1.2.4. pecherzyki — banieczki powietrza znajdujgce
sig wewnatrz folii, dostrzegalne nie uzbrojonym okiem.

1.2.5. rysy — zadrapania folii r6znej dlugosci, po-
dtuzne 1 poprzeczne. ‘
1.2.6. smugi — pqdluzne 1 poprzeczne zmatowienia

powierzchni folii.
1.2.7. zakladki — zagi¢te 1 sprasowane miejsca folii.
1.2.8. naprezenie zrywajace — wg PN-81/C-89092.
1.2.9. wydluzenie wzgledne przy zerwaniu — wg
PN-81/C-89092.
1.2.10. liczba podwdjnych zgie¢ — wiasciwos¢ charak-
teryzujgca wytrzymatos¢ folii na zginanie, wyrazona

180°, az do chwili jej zerwania.

1.2.11. kurczliwo§¢ — wielko§¢ charakteryzujgca
zdolno$¢ folii do zmniejszenia wymirOw geometrycz-
nych wskutek zmian strukturalnych zachodzacych
w czasie.

1.2.12. gesto$¢ optyczna — wizualna ggsto$¢ optycz-
na w S$wietle przepuszczonym rozproszonym.

1.2.13. oporno$¢ whasciwa powierzchniowa — wg
PN-71/E-04405.
1.2.14. warstwa preparacyjna — cienka warstwa ze-

latyny fotograficznej naniesiona na foli¢ w celu trwate-
go jej polaczenia z warstwami fotograficznymi.

1.2.15. skuteczno$é warstwy preparacyjnej — zdol-
no$¢ warstwy preparacyjnej do trwalego fgczenia
warstw fotograficznych z podlozem.

1.2.16. temperatura deformacji — najnizsza tempera-
tura wody, przy ktérej zauwaza si¢ zmiany powierzchni
warstwy zelatynowej lub jej odstawanie.

1.2.17. temperatura topnienia — najnizsza temperatu-
ra wody, przy ktorej zauwaza si¢ wystgpowanie zjawis-
ka sptynigcia warstwy.

1.2.18. warstwa przeciwskretna — pomocnicza war-
stwa naniesiona na jedng ze stron folil, zapobiegajaca
skreceniu materiatow $wiattoczultych w stron¢ warstwy
emulsyjne;j.

1.2.19. warstwa antystatyczma — pomocnicza war-
stwa naniesiona na powierzchni¢ folii, zapobiegajaca
wyladowaniom elektrostatycznym w procesie produkcji
bton 1 filméw.

1.2.20. warstwa przeciwodblaskowa — pomocnicza
warstwa naniesiona na stron¢ przeciwng warstwie pre-
paracyjnej folii, pochlaniajaca okreslony przedziat wid-
ma widzialnego 1 odbarwialna w procesie obrobki fo-
tograficzne;j.

1.2.21. molet — wytloczenie wzdluz brzegow wstegi
utatwiajgce rOwnomierne nawijanie folii na rdzenie.

Zgtoszona przez Instytut Wiokien Chemicznych
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 19 lipca 1985 r.
-jJako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1985 poz. 31)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1986.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,50 Nakt. 3100 + 55 Zam. 193/86
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2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat. W zaleznosci od grubosci, barwy, nato-
zenia warstwy preparacyjnej oraz zastosowania, foli¢
z trojoctanu celulozy dzieli si¢ wg tabl. 1.

Tablica 1
Grubosc Natozenie
nominal- Barwa warstwy pre- | Zastosowanie podstawowe
na') paracyjnej
mm
1 2 3 4
0.190 niebies- dwustron- btony radiograficzne
ka ne
0,190 bez- dwustron- btony fotograficzne
barwna ne arkuszowe
0,140 bez- jedno- filmy kinematograficzne
barwna stronne pozytywowe
0,130 niebies- jedno- filmy amatorskie odwra-
ka stronne calne
0.125 bez- jedno- filmy kinematograficzne
barwna stronne oraz btony mikrofilmowe
0,125 szara jedno- blony fotograficzne ma-
stronne toobrazkowe
0,100 bez- dwustron- btony fotograficzne zwo-
barwna ne jowe
'} Dopuszczalne sg inne grubosci, po uzgodnieniu mi¢dzy pro-
ducentem 1 odbiorca.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie folil
z trojoctanu celulozy powinno zawiera¢ co najmnej:

— symbol KTM,

— nazwg¢ — FOLIA TROJOCTANOWA PODLO-
ZOWA,

— grubo$¢ w mm,

— skrét rodzaju opakowania dla folii nawinigtej na
rdzen R,

— numer normy.

2.2.2. Przyktad oznaczenia folii podtozowej z trojocta-
nu celulozy (1335-110-190-032), o grubosci 0,19 mm,
barwionej na niebiesko (N), dwustronnie preparowanej
(D PREP), nawini¢tej] na rdzen (R):

1335-110-190-032 FOLIA TROJOCTANOWA PODLOZOWA

0,19 N D PREP R BN-85/6385-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad. Powierzchnia folii powinna by¢ glad-
ka, bez zakiadek, skrzepoéw, rys, pecherzykoOw powie-
trza, plam, cial obcych, zaré6wno w materiale, jak i na
powierzchni, odgniecen, smug. Dopuszcza si¢ niewielkg
liczbe wymienionych defektéw, jezeli nie zmieniajg one
warto$ci uzytkowej materiatu $wiattoczutego. Nie do-
puszcza sie w roli przecigc, sklejek, wyrw lub peknigc
krawedzi.

3.2. Wymiary .

a) Szerokos¢  wstegi  folii  powinna  wynosic
1120 + 5 mm; dopuszcza si¢ folie o innej szerokosci
zaleznie od mozliwos$ci technicznych producenta. Zmia-
na szerokos$ci folii powinna by¢ uzgodniona migdzy
zainteresowanymi stronami.

Molet nie powinien si¢ga¢ glebiej niz na 10 mm od
brzegow.

Krawegdzie warstwy antystatycznej powinny graniczyc
z wewng¢trznymi krawgdziami moletdw.

b) Dtugos¢ nie sklejonego odcinka folii bezbarwnej,
o grubosct 0,14 mm i 0,I25 mm, powinna wynosi¢
315 =2 m lub jego wielokrotnos¢, dla pozostatych
rodzajow folii dopuszcza si¢ inne dtugosci, po uzgod-
nieniu migdzy producentem 1 odbiorcg.

3.3. Wymagania fizykochemiczne

3.3.1. Wymagania ogoélne — wg tabl. 2.

— symbol barwy w przypadku folii barwionej] — dla Tablica 2
folii mebles.klej N, dla folii szarej S, brak symbolu Wymagania
oznacza folie bezbarwna,
. - i3 a) Czas zaplonu w temperaturze 300 £3°C,
— symbol liczby warstw preparacji — dla folu je- - .
j < _ o ; min, O najmniej 10
dnostronnie preparowanej J, dla folit dwustronnie pre- - : S
parowanej D, b) Czas spalania, s, co najmniej 45
— skrot PREP, ¢) Zawarto$¢ azotu, %, najwyzej 0,4
— symbol innych modyfikacji — dla folii z war-
stwa antyelektrostatyczng A, 3.3.2. Wymagania szczegoétowe — wg tabl. 3.
Tablica 3
Asortymenty folii
Wymagania 0,190 mm 0,190 mm 0,140 mm 0,130 mm 0,125 mm | 0,125 mm 0,100 mm
nicbieska | bezbarwna | bezbarwna| niebieska | bezbarwna szara bezbarwna
dwustronnie| dwustronnie | jednostron-| jednostron- | jednostron- | jednostron-| dwustron-
prepa- prepa- nie prepa-| nie prepa- | nie prepa- | nie prepa- | nie prepa-
| rowana rowana rowana rowana rowana rowana rowana
a) Dopuszczalne odchylenie od grubosci : +0,010 +0,010 +0,005
+ + E) 3 L]
nominalnej, mm =0,020 =0,020 4,010 +0,010 -0,005 -0,005 -0,012
b) Rozrzut grubosci, mm 10,013 +0,013 0,008 +0,008 40,008 10,008 40,008
¢) Naprgzenie zrywajace, wzdiuz 80 80 80 85 85 85 80
MPa, co najmnie]
A 160 RIS w poprzek 80 80 80 80 80 80 80
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cd. tabl. 3

Asortymenty foli

Wymagania 0,190 mm | 0,190 mm | 0,140 mm | 0,130 mm | 0,125 mm | 0,125 mm | 0,100 mm
niebieska bezbarwna | bezbarwna niebieska bezbarwna szara bezbarwna
dwustron- | dwustron- | jednostron- | jednostron- | jednostron- | jednostron-| dwustron-
nie prepa- | nie prepa- | nie prepa- | nie prepa- | nie prepa- | nie prepa- | nie prepa-
rowana rowana rowana rowana rowana rowana rowana

d) Wydtuzenie wzgledne wzdtuz 30 30 30 30 30 30 30
rzy ze i, %, naj-
e LT i [ 35 35 35 35 35 35 35
wyzej
e) Podwdjne zgigcia, wzdtuz nie normalizuje si¢ 12 12 12 nie normalizuje si¢
SEHIX, €O najmnig w poprzek nie normalizuje sig¢ 12 12 12 nie normalizuje si¢
f) Kurczliwosé, %, najwy- wzdtuz 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
sei
e w poprzek 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0.5
g) Substancje lotne, %, najwyzej 3,5 35 3,0 3,0 3,0 3.0 3.0
h) Ggsto§é¢ optyczna 0,15 0,03 najwyzej najwyzej najwyzej najwyzej 0,26 0,04 najwyzej
0,03 0,03 0,06 0,03 0.03
1) Skuteczno$é temperatura de- co najmniej 70
warstwy prepa- formacji, °C '
racynel temperatura co najmniej 85
sptynigcia, °C
na mokro meto- warto§¢ 2 + 5 warto$¢ 3 = 5
da ,krzyza“
na sucho tasma warto$¢ 2 + 5 warto$¢ 3 + 5
typ A
na sucho tasma wartos¢ 3 + 5 wartos¢ 4 + 5
typ B
j) Opornos¢  wia- strona preparo- 1 - 10" = 3 - 10"
Sciwa powierz- wana antystaty-
chniowa kiem

strona nie pre-
parowana anty-
statykiem

15 = 100 razy wigksza
niz strony preparowa-
ne) antystatykiem

nie normalizuje s1¢

L4

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,

TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Folia powinna by¢ nawini¢ta na
gtadki rdzen drewniany (rys. 1) lub z tworzywa sztucz-
nego (rys. 2), owini¢ty warstwa niepylacego papieru

lub folit polietylenowe;.

Zaleca si¢ dla folii jednostronnie preparowanej, aby
warstwa preparacyjna znajdowala si¢ po stronie we-

wnetrznej zwojow.

Poczatek wstggi folii nie moze by¢ przyklejony do
rdzenia, za$ koniec powinien by¢ zabezpieczony przed
odwijaniem si¢ za pomocg tasmy samoprzylepnej. Ka-
zda rolka powinna by¢ wiozona do r¢gkawa polietyle-
nowego, ktorego konce nalezy zamkngé w sposdb za-
bezpieczajacy przed otwarciem 1 zabrudzeniem. Nawi-
ni¢gte zwoje powinny by¢ zabezpieczone przed rozsuwa-
niem si¢ w sposOb pokazany na rys. 2.

Opakowang rolke folii umieszcza si¢ w skrzyni drew-
nianej stanowigce] opakowanie transportowe. Kon-
strukcja skrzyni powinna zabezpieczac rolke przd prze-
suwaniem, jak rOwniez przed powstawaniem odgniotow
wskutek opierania si¢ powierzchni zwojow o Scianki
skrzyni. Skrzynia powinna by¢ szczelnie zamknigta.
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Rys. 2
I — szpula nawojowa, 2 — wkladka boczna, 3 — Sruba dwustronna

M10, 4 — wktadka pobielana, 5 — nakrg¢tka M10, 6 — podkiadka.
7 — nawo) folii
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Skrzynie z folig nalezy transportowac tylko w potoze-
niu poziomym. Kazde opakowanie transportowe po-
winno zawiera¢ dwie etykiety tej samej tresci, z kto-
rych jedng nalezy dotaczy¢ do folii, a druga naklei¢ na
zewnatrz skrzyni. Etykieta dofaczona do folii powinna
by¢ przyklejona odcinkiem tasmy samoprzylepnej pod
ostatnim zwojem folii, w sposOb uriemozliwiajacy jej
przypadkowe zerwanie lub odpadnigcie.

Etykiety powinny zawiera¢ co najmniej nastgpujace
dane:

a) nazwe lub znak wytwoérni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) numer rolki,

d) dlugos¢ wstggi w m,

e) powierzchnie wstegi w m?,

) szeroko$¢ wstggi w mm,

g) mas¢ brutto,

h) dat¢ produkcii,

1) typ opakowania,

j) znak kontroli jakosci.

4.2. Przechowywanie. Folia powinna by¢ przechowy-
wana w pomieszczeniu przeznaczonym wylacznie do te-
go celu, w temperaturze 18 £5°C 1 wilgotnos$ci wzgled-
nej powietrza 50 £15%. W gorgce letnie dni dopuszcza
si¢. maksymalng temperaturg 25°C. Folia w czasie prze-
chowywania powinna by¢ zabezpieczona przed zanie-
czyszezeniem mechanicznym 1 zawilgoceniem.

Opakowania z folia nie powinny byé wystawiane
na bezposrednie dzialanie intensywnego promieniowa-
nia cieplnego 1 $wietlnego. W czasie przechowywania
nawini¢ta na rdzenie powinna si¢ znajdowac
w potozeniu poziomym.

4.3. Transport. Folia powinna by¢ przewozona Kkry-
srodkami transportu, zabezpieczajagcymi przed
opadami atmosferycznymi, zanieczyszczeniem, zawilgo-
ceniem, uszkodzeniem mechanicznym 1 chemicznym.

Podczas zaladowywania i wyladowywania ze §$rod-
kow transportu, folia powinna by¢ zabezpieczona przed
zanieczyszezentem 1 opadami atmosferycznymi.

W czasie transportu folia powinna si¢ znajdowaé
w polozeniu poziomym.

folia

tymi

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Kazda parti¢ folii poddaje si¢
nast¢pujgcym badaniom:

a) sprawdzenie wygladu (3.1), opakowania i znako-
wania (4.1),

b) sprawdzenie wymiaréow (3.2),

¢) oznaczanie norm zaptonu (3.3.1a),

d) oznaczanie czasu spalania (3.3.1b),

¢) oznaczanie zawartosci azotu metoda Dewarda
(3.3.1¢),
"~ I) sprawdzanie dopuszczalnego odchylenia od gru-
bosci nominalnej (3.3.2a),
) sprawdzenie rozrzutu grubosci (3.3.2b),
) oznaczanie naprg¢zenia zrywajgcego (3.3.2¢),

1) oznaczanie wydtuzenia wzglednego przy zerwaniu
(3.3.2d),

|) oznaczanie podwoOjnych zgigé (3.3.2e),

¥
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k) oznaczanie kurczliwosci (3.3.2f),
I) oznaczanie zawarto$ci substancji lotnych (3.3.2g),
1) oznaczanie gg¢stos$ci optycznej (3.3.2h),
m) oznaczanie skuteczno$ci warstwy preparacyjnej
(3.3.:21);
n) oznaczanie opornos$ci wlasciwej powierzchniowej
(3.3.2)).
5.2. Kontrola jakosci
5.2.1. Sktad i liczno$é partii. Parti¢ stanowi folia tego
samego asortymentu w liczbie 10 <+ 200 opakowan.
5.2.2. Sposob pobierania prébek. Probki pobiera si¢
wg PN-83/N-03010, losowo na Slepo. Licznos¢ probki
w zaleznodci od licznosci partii podano w tabl. 4.

Tablica 4

Liczba opakowan transportowych, ktore

. , oz ii , P . r
Licznos¢ part nalezy wybraé do pobrania probek

sztuk
do 10 2
11 50 6
51+150 10
151200 12

Probk¢ pobiera si¢ w nastgpujacy sposéb: z rolki
przeznaczone] do badania odrzuca si¢ 1-2 poczatko-
wych zwojéw, a nastepnie odcina sie okoto 2 m folii,
ktorag poddaje si¢ badaniom.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wygladu wykonuje si¢ organolep-
tycznie przez obserwacj¢ powierzchni folii w Swietle
przechodzacym i odbitym w czasie przewijania z je-
dnego rdzenia na drugi.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarow

a) Sprawdzenie szerokosci. Z probki folii przezna-
czonej do badan odcina si¢ w kierunku poprzecznym
wstegli pasek o dlugosci roéwnej szerokosSci wstegi
1 0 szerokosci 300 mm. Diugos¢ tego paska sprawdza
si¢ przymiarem liniowym z doktadnoscia do 1 mm,
w odstgpach co 100 mm. Za wynik przyjmuje si¢ Sred-
nig arytmetyczng wykonanych pomiaréw.

Na tym samym pasku sprawdza si¢ glgboko$¢ mole-
tu, mierzac odlegltos¢ od krawedzi wstggi do wewnetrz-
nej krawgdzi moletu. _

b) Sprawdzenie diugosci. Dtugos¢ folii w rolce spraw-
dza si¢ za pomoca przewijarki wyposazonej w licz-
nik z doktadnoscia do 1 m. |

5.3.3. Oznaczanie czasu zaplonu. Do oznaczania

" przygotowuje si¢ co najmniej 3 probki niemoletowane;j

folii, o wymiarach 35 X 8 mm.

Przed wykonaniem oznaczenia klimatyzuje si¢ je
w temperaturze 20 £2°C 1 wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 50 +5%, przez 4 h.

Spalanie wykonuje si¢ w oporowym piecu elektrycz-
nym, ktdorego wngtrze ma ksztalt pionowego cylindra
o Srednicy 70 mm 1 wysoko$ci 70 mm.

Piec od goéry powinien by¢ zamknigty pokrywa ma-
jacag dwa otwory o $rednicy 7 mm i 15 mm. Termo-
para powinna by¢ umieszczona w mniejszym otworze,
drut kontaktowy powinien ciasno wchodzi¢ w otwor.
Temperatur¢ w cylindrze mozna mierzy¢ rowniez ter-

-~
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mometrem rt¢ciowym, chronionym od powstajacego
ciepta przez krazek z korka umieszczony nieco poni-
ze] otworu. K

Piec powinien by¢ przystosowany do utrzymywania
temperatury 300 £3°C. _

Po uzyskaniu wewnatrz pieca temperatury 300 £3°C,
probke¢ umieszcza si¢ na druciku w ksztalcie litery U
1 wprowadza do wne¢trza pieca przez wigkszy otwor
w pokrywie.

Termopara lub termometr i probka powinny by¢ tak
umieszczone, aby spoiwo termopary lub zbiornik rte-
ciowy termometru oraz probka znajdowaly si¢ na je-
dnakowej gtgbokosci, okoto 35 mm w glebi pieca. Mie-
dzy spalaniem kolejnych probek piec powinien by¢
przedmuchiwany - powietrzem. Okres od momentu
umieszczenia probki do chwili jej zaptonu zapisuje si¢
jako czas zaplonu.

Za wynik przyjmuje si¢ srednig arytmetyczng co naj-
mnie] trzech oznaczan,

5.3.4. Oznaczanie czasu spalania. Z badanej folii wy-
cina si¢ co najmniej 3 probki o dlugosci 400 mm
1 0 szerokosgi 35 mm. Kazdg probke znakuje sig¢ w od-
legtosci S0 mm od kazdego konica. Jesh probka nie jest
perforowana, to w odlegtosci 3 mm od brzegu wycina
si¢ szereg otworkoé6w odlegtych od siebie nte wigce) niz
o 20 mm.

Tak przygotowane probki klimatyzuje si¢ wg 5.3.3.
Przez wycigte otworki przeplata si¢ drut majgcy Sred-
nice nie wicksza niz 0,5 mm. Za pomocg drutu naprg¢za
si¢ probk¢ poziomo, zawiesza pionowo przy poziome;j
pozycji drutu 1 podpala jeden z dolnych rogow.

Czas, ktory mija od momentu osiggnigcia przez pto-
mien pierwszego znakowanego miejsca do chwili zapa-
lenia drugiego, zapisuje si¢ jako czas spalania. Jesh
probka nie zapali si¢ lub je$li ptomien nie dojdzie
do drugiego znaku, folia klasyfikowana jest jako wolno
palgca sig.

Wykonuje si¢ spalanie co najmniej trzech probek.

Spalanie powinno by¢ wykonywane w pomieszczeniu
bez przewiewOw.

5.3.5. Oznaczanie zawarto$ci azotu metoda Dewarda

5.3.5.1. Odczynniki i roztwory

a) Wodorotlenek sodowy cz.d.a., roztwor 30%(m/m),

b) Alkohol etylowy cz. 99.8%(m/m),

¢) Nadtlenek wodoru cz.d.a., roztwor 30%(m/m),

d) Woda destylowana,

e) Stop Dewarda,

f) Kwas ortoborowy cz.d.a., roztwor 4%(m/m),

1
g) Kwas siarkowy cz.d.a., roztwor o C(_j_ H.S0,) =

= (0,1 mol/l.

5.3.5.2. Wykonanie oznaczania. 5 g folil pocigte) na
paski o wymiarach 25 X 6 mm klimatyzuje si¢ wg
5.3.3, a nastgpnie wklada sig do kolby Kjeldahla po-
jemnos$ci 800 ml i dodaje sig 90 ml 30% roztworu wo-
dorotlenku sodowego 1 10 ml alkoholu etylowego. Kol-
b¢ taczy si¢ za pomocg gumowego korka z pionowo
ustawiong chlodnicg 1 podgrzewa na tazni wodnej lub
nad otwartym palnikiem do temperatury 30 -+ 40°C.

Nastepnie dodaje si¢ powoli 25 ml 30% roztworu nad-

" tlenku wodoru. Jesli to jest konieczne, dodaje si¢ na-

stepna 25 ml porcj¢ nadtlenku wodoru i postgpuje tak
samo. Nastepnie cato$¢ gotuje si¢ okoto 15 min do
czasu zakonczenia reakcji. Zawarto$¢ kolby uzupelnia
sic woda destylowang do objgtosci okoto 200 ml.

W tym stanie probkg mozna pozostawi¢ do nastgp-
nego dnia.

Roztwor odparowuje si¢ na matym plomieniu do
objetosci okoto 75 ml, w celu usunigcia pozostatosci
amoniaku i chtodzi sic w temperaturze pokojowej. Na-
stepnie rozciencza si¢ roztwor wodg destylowanag do
objetosci 350 ml, z doktadnoscig do 10 ml.

Dodaje si¢ 2,5 g stopu Dewarda i szybko taczy si¢
kolbg z aparatem Kjeldahla. Stop nalezy dodawac przez
suchy lejek, aby nie osiadt na szyjce kolby. Miesza-
nine odstawia si¢ na 1 h, a potem ostroznie poddaje
si¢ destylacji. Okoto 150 ml destylatu umieszcza sig
w kolbie zbiorczej pojemnosci S00 ml, zawierajgce]
50 ml okolo 4% roztworu kwasu ortoborowego.

Destylat miareczkuje si¢ roztworem kwasu siarkowe-
go wg 5.3.5.1g), wobec czerwieni metylowej. Jednocze-
$nie wykonuje si¢ S$lepa probg, stosujgc takie same
czeSci odczynnikow, jak w probie wlasciwe).

Zawarto$¢ azotu (X) w procentach nalezy obliczy¢
wg Wzoru

(A-B)-0,1-0,014 -100

X = 3 = (4 - B) - 0,028 (1)
w ktoérym:
A — objeto$¢ roztworu kwasu siarkowego zuzyta
przy miareczkowaniu badanej probki, mi,
B — objetos¢ roztworu kwasu siarkowego zuzyta

przy miareczkowaniu $lepej proby, ml.

Za wynik przyjmuje si¢ Srednig arytmetyczng o naj-
mnie] dwoch oznaczan.

5.3.6. Sprawdzenie dopuszczalnego odchylenia od gru-
bosci nominalnej. Do pomiaru grubosci folii stosuje si¢
grubosciomierz umozliwiajgcy pomiar z doktadnoscig
do 0,001.

Z probki folii przeznaczonej do badania odcina sig,
w kierunku poprzecznym wstegi, pasek o dtugosci row-
nej szerokosci wstggi 1 o szerokosci okoto 50 mm.
Wykonuje si¢ pomiar grubosci wzdtuz calego paska,
mi¢dzy moletami, w odstgpach co 25 mm.

Oblicza sig $redmig arytmetyczng wykonanych po-
miarow.

Dopuszczalne odchylenie od grubosci nominalnej sta-
nowi roznica grubos$ci nominalnej i Sredniej arytmetycz-
nej wykonanych pomiardéw.

5.3.7. Sprawdzenie rozrzutu grubosci. Z probki foli
przeznaczonej do badania, w kierunku podiuznym
wstggl, odcina si¢ pasek o dlugosci rodwne) szerokosct
wstegi 1 o szerokosci okoto 50 mm. Wykonuje sig
pomiar grubosci wzdluz paska, w sposOb podany
w 5.3.6.

Do wyznaczania rozrzutu grubo$ci przyjmuje sig
wszystkie pomiary grubosci paska folii oznaczone
w 5.3.6 oraz wszystkie pomiary grubosci wykonane dla
paska wycigtego wzdtuz wstggi. Rozrzut grubosct sta-
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nowi roznica warto$ci maksymalnej 1 minimalnej po-
szczegbdlnych pomiaréw grubosci wykonanych w kie-
runku podtuznym 1 poprzecznym wstggl. '

W przypadku analiz rozjemczych, do oznaczania gru-
bosci folii nalezy stosowaé gruboSciomierz odpowiada-
jacy nast¢pujacym wymaganiom:

— nacisk stopki przyrzadu pomiarowego powinien
wynosi¢ 1,96 0,02 N,

— $rednica stopki powinna by¢ rOwna 2 mm,

— powierzchnie stykowe stopki 1 stolika powinny
by¢ rownolegte do siebie.

5.3.8. Oznaczanie napre¢zenia zrywajacego i wydluze-

nia wzglednego przy zerwaniu nalezy wykonal wg
PN-81/C-89092, zachowujac nast¢pujgce parametry:

— predkos¢  przesuwu  uchwytu  maszyny —
100 £10 mm/min,

— dlugos¢ probki — 300 mm,

— diugos¢ pomiarowa probki — 180 mm,

— szerokos¢ probki 15 mm.

5.3.9. Oznaczanie podwdjnych zgie¢. Do oznaczania
podwdjnych zgi¢¢ stosuje si¢ aparat typu Doppelfalzer
DEP, ktory powinien spetnia¢ nastgpujgce warunki:

— maksymalne obcigzenie probki — 1000 g,

— kat zgigcia probki — 180°,

— dlugos¢ wpigcia probki — rowna 5 mm z kazdej
strony,

— predkosS¢ napgdu aparatu — odpowiadajaca licz-
bic rownej 100 = 200 podwdOjnych zgie¢ na 1 min.

Do oznaczania przygotowuje SI¢ co najmniej po 5
probek 7z kierunku podtuznego 1 poprzecznego wsiggi
folti. Probki powinny by¢ wycinane rownolegle lub
prostopadle do krawedzr wstegi.

Krawed7 cigecia powinna by¢ gladka, a szerokosc
probki — jednakowa na calej dtugosci. Dlugos¢ probki
powinna wynosi¢ 100 mm, szerokos¢ — 15 mm. Przed
wykonaniem pomiaru, probki poddaje si¢ klimatyza-
cji w temperaturze 20 +2°C, wilgotnosct wzglgdne;
powietrza 50 +5%, przez co najmniej 24 h,

Badana probka powinna by¢é zamocowana rOwno-
legle do brzegow uchwytdw aparatu.

Liczba podwOjnych zgie¢ zalezy od grubosci folii.

Liczb¢ podwojnych zgie¢ folii okreslonej grubosci
(Ni) oblicza si¢ wg nast¢pujacego wzoru empirycznego

N b1 ; 5
= (5 ) (2)
w ktorym:
N — liczba podwdjnych zgie¢ odczytana z licznika
aparatu,
b — grubos¢ nominalna folii, mm,
b, — srednia grubos¢ folit oznaczona wg 5.3.6, mm.

Za wynik przyjmuje si¢ $rednig arytmetyczng co naj-
mnie] S oznaczan.

Wyniki podaje si¢ dla obu kierunkéw wycinania od-
dzielnie.

5.3.10. Oznaczanie kurczliwosci. Kurczliwo$¢ wyzna-
cza si¢ z roznicy diugosci probek folii poddanej ter-
mostatowaniu oraz tych samych préobek przed termo-
statowaniem. Do pomiaru diugosci probek stosuje si¢

dtugosciomierz umozliwiajacy odczyt z doktadnoscia do
0,001 mm. Do oznaczania przygotowuje si¢ co najmnie;j
po 5 probek z kierunku podluznego i poprzecznego
wstegi, o wymiarach 160 X 25 mm.

Przed kazdym pomiarem dtugosci, probki poddaje sig
klimatyzacji w temperaturze 20 £2°C i wilgotnosci
wzglednej 50 5% przez 24 h.

Po pierwszym pomiarze dtugos$ci, probki termostatu-
je si¢ w temperaturze 50 +1°C i wilgotnosci wzglgdnej
powietrza 10 + 20% w ciggu 72 h.

W termostacie probki powinny by¢ ulozone luino,
jedna obok drugiej.

Po termostatowaniu wykonuje si¢ drugi pomiar dtu-
gosci probek.

Pomiary diugo$ci probek wykonuje si¢ w tych sa-
mych warunkach klimatycznych, w temperaturze
20 +2°C i wilgotnosci wzglgdnej powietrza 50 £5%.

Kurczliwos$é¢ folii (K) oblicza si¢ w procentach wg
wzoru ‘

(lo = 1)
K = —— 100 (3)
lo
w ktoérym: |
lo — dlugo$¢ probki uzyskana przy pierwszym po-
miarze dlugosci, mm,
[ — dtugos$¢ prébki uzyskana przy drugim pomia-

rze dhugosci, mm.

Za wynik przyjmuje si¢ $rednig artymetyczng co naj-
mniej pigciu oznaczan.

5.3.11. Oznaczanie zawartoSci substancji lotnych.
W naczynku wagowym, wysuszonym do stalej masy
w temperaturze 115°C, odwaza si¢ okoto 3 g badanej
folii, z doktadnoscia do 0,0002 g i1 suszy do stalej
masy w temperaturze 115 £5°C.

Zawartos¢ substancji lotnych (Xi) oblicza si¢ w pro-
centach wg wzoru

(P11 - m2)
) = 100 (4)
msj
w ktoérym:
m, — masa naczynka z folig przed suszeniem, g,
m, — masa naczynka z folig po suszeniu, g,
m; — odwazka folii, g.

Za wynik przyjmuje si¢ §rednig arytmetyczna co naj-
mniej dwoch oznaczan, migdzy ktoérymi réznica wyno-
si najwyze] 0,2%.

5.3.12. Oznaczanie gestosci optycznej. Do oznaczania
gesto§ci optycznej zaleca si¢ stosowanie densytometru
fotoelektrycznego.

Dopuszcza si¢ réwniez stosowanie fotometru Pulfri-
cha.

Gestos¢  optyczng folii  niebieskiej o grubosci
0,130 mm i 0,190 mm oznacza si¢ wizualnie przez filtry
o nast¢pujgcej charakterystyce:

— maksimum transmisji 550 X 10 mm,

— szerokos$¢ potéwkowa filtru 50 £20 nm.

Do badania folii niebieskiej za pomocg densytometru
fotoelektrycznego stosuje si¢ filtr Wratten No 99, na-
tomiast do badania tej folii za pomoca fotometru Pul-
fricha wykorzystuje si¢ filtr S 57. Jezeli warto$¢ licz-
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bowa ggstosci optycznej badanej folii bezbarwnej prze-
kracza 0,03, nalezy wykona¢ powtdérne badanie, po
uprzednim oblaniu probki warstwg 1-procenowego roz-
tworu zelatyny 1 wysuszeniu.

5.3.13. Oznaczanie skutecznos$ci warstwy preparacyj-
nej metoda na mokro i na sucho

5.3.13.1. Przygotowanie barwionego roztworu zelaty-
ny. 50 *+1 g zelatyny fotograficznej rentgenowskiej
(ERtg), o wskazniku zelowania 0,25 +0,10, zalewa si¢
465 ml wody destylowanej z dodatkiem 4 ml 4%(m/m)
wodnego roztworu chlorku wapniowego; po napecz-
nieniu, ktére trwa okoto 10 min, rozpuszcza si¢ ja na

tazni wodnej w temperaturze 45 +5°C, nastgpnie ozie-

bia do temperatury 40 =£5°C i wprowadza dodatki
przygotowane wg tabl. 5 w nast¢gpujgcej ilosci:

jecia, wycina si¢ z konca oblanej wstegi (najwigksza
grubos¢) probke o przyblizonych wymiarach 2 X 15 em,
przeznaczong do oznaczania temperatury deformacji
i topnienia oraz probk¢ o wymiarach okoto 15X 15 cm
przeznaczong do badania metoda ,krzyza“. Probki
poddaje si¢ standardowej obrébce fotograficznej w tem-
peraturze 20 +2°C.

Standardowa obrébke fotograficzng przeprowadza
sie stosujac roztwory w kolejnosci podanej w tabl. 6.

a) Oznaczanie temperatury deformacji i topnienia
warstwy zelatynowej przeprowadza si¢ w szklanym na-
czyniu wypetnionym wodg destylowang o temperaturze
okoto 20°C, pods$wietlonym nierazacym Zrodiem Swia-
tta. W odleglosci okoto 20 mm od $cianek naczynia

— gliceryna — 13 ml, : . ; .
— formaling — 5 i umieszcza sie termometr rteciowy o zakresie tempera-
) tur 0 = 100°C oraz zawiesza si¢ mokra, wyptukang
— atun chromowo-potasowy — 5 ml, Sbk K ..
ro rzygotowan d WYVYZe]. )
— hostapol CV — 1 ml, P © Przye 4 yze)
— nekal BX — 1 ml, Wod¢ w naczyniu ogrzewa si¢ z szybkoscig 1°C na
— nigrozyna wodna — 6 ml, min i ciggle mieszajac obserwuje si¢ powierzchni¢ ba-
— raschit — 1 ml. danej warstwy.
Tablica 5
Lp. Substancja Stezenie %(m/m) Rozpuszczalnik Przygotowanie roztworow
I 2 3 4 5
| Gliceryna 6 etanol . rozpuszcza si¢ w etanolu; roztwor jest trwaty
2 Formalina 4 woda destylowana stgzony roztwoOr formaliny rozciencza sig
wodg, a nastgpnie sprawdza stgzenie
3 Atun chromowo-potasowy 25 woda destylowana odczynnik cz.d.a. rozpuszcza sig w wodzie
4 Hostapol CV 5 woda destylowana wlewka zwilzaczy; 5% roztwdr hostapolu
miesza si¢ z 47 roztworem nekalu Bx w sto-
S Nekal Bx 4 woda destylowana ‘. ,[.“
sunku obj¢tosciowym 1:1
6 Nigrozyna wodna 5 woda destylowana rozpuszcza si¢ w wodzie
7 Raschit 10 etanol: woda 1:1 (V/V) rozpuszcza si¢ w etanolu oraz uzupetnia wo-
da

Trwato$¢ barwnego roztworu zelatyny wynosi 24 h.

Nanoszenie warstwy roztworu na probki folit wyko-
nuje si¢ po co najmniej 2 h od chwili zakonczenia
wprowadzania dodatkow.

5.3.13.2. Przygotowanie probek. Probki do badan,
o wymiarach 150 X 500 mm pobiera si¢ wzdtuz mole-
tow, z obydwu stron wstegi folii, wraz z moletami.
Wycigte probki przeciaga si¢ przez zabarwiony roztwor
zelatyny o temperaturze 38 =+ 40°C, przygotowany wg
5.3.13.1.

Otrzymang warstwg¢ zeluje si¢ w pozycji pionowe]j,
w temperaturze pokojowej, w ciggu 20 =5 min. Na-
stgpnie suszy si¢ w temperaturze okoto 30°C w ciggu
2,5 =+ 3 h oraz poddaje termostatowaniu (wygrzewaniu)
w temperaturze 50 +1°C w ciggu 24 h. Srednia gru-
bos¢ warstwy zelatynowej powinna wynosi¢ okoto
15 pm pe klimatyzacji w ciggu 2 h w temperaturze
20 £2°C 1 wilgotnos$ci wzglednej powietrza 40 =+ 60%.

5.3.13.3. Oznaczanie skutecznoSci warstwy prepara-
cyjnej na mokro. Po zakonczeniu termostatowania pro-
bek wg 5.3.13.2, po 30 min do 2 h od chwili ich wy-

Tablica 6
Lp.] Nazwa kapieli | Czas obréobki Przygotowanie
min roztworow
1 2 3 4
1 Wywotywacz 8 roztwor wywolywacza
uniwersal- w wodzie
ny
2 Przerywacz 0,5 1% (m/m) roztwor
kwasu octowego
3 Utrwalacz 10 roztwor utrwalacza w
kwasny wodzie
4 Woda plu- 30 18 +4°C
czaca

Za temperatur¢ deformacji warstwy zelatynowej
przyjmuje si¢ najnizsza temperatur¢ wody odczytang
z doktadno$cia do 1°C, przy ktoérej zauwazy si¢ wy-
stgpowanie zjawiska marszczenia powierzchni warstwy
lub odstawania warstwy przy brzegach prébki.
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Nie przerywajac ogrzewania obserwuje si¢ w dalszym
ciggu powierzchni¢ probek do momentu wystapienia
splywania warstwy.

Za temperature topnienia warstwy zelatynowej przyj-
muje si¢ najnizszg temperatur¢ wody odczytana z do-
ktadnoscig do 1°C, przy ktdrej zauwaza si¢ wystgpo-
wanie zjawiska sptywania warstwy.

b) Oznaczanie skutecznosci warstwy preparacyjnej
metods ,krzyza“ wykonuje si¢ bezposrednio po zakon-
czone] obrobece fotograficzne; probki o wymiarach
15 X 15 c¢m, nacinajgc rysikiem o szerokosci okoto
5 mm, rownolegle do krawgdzi, krzyz na warstwie
zelatynowej. Nastepnie zwilzong opuszka palca, pociera
sig energicznie wzdluz narozy krzyza w obu prostopa-
dtych kierunkach dazac do oderwania spgcznialej war-
stwy od podtoza.

Ocene skuteczno$ci warstwy preparacyjnej metoda
Lkrzyza®™ ustala si¢ na podstawie nast¢pujgcej skali war-
tosci:

wartos¢ 1 — warstweg zelatynowa udaje si¢ zetrzed
na caltej powierzchni proébki,
wartos¢ 2 — na powierzchni probki pozostajg ob-

szary warstwy zelatynowej, nie dajace
si¢ zetrze¢ opuszka palca,

wartos¢ 3 — na obu narozach ,krzyza“ wyst¢puja
tylko slady starcia warstwy zelatyno-
wej,

wartos¢ 4 — na jednym narozu ,krzyza“ wystgpuje
tylko siarty $lad warstwy zelatynowej,

wartos¢ 5 — na obu narozach ,krzyza® nie ma §la-

doéw starcia warstwy zelatynowe;j.
5.3.13.4. Oznaczanie skutecznoSci warstwy prepara-
cyinel ma sucho. Prébki przygotowane wg 5.3.13.2 kli-
matyzuje si¢ w temperaturze 20 £2°C przez 2 h oraz
wilgotno$ci wzglednej powietrza 40 + 60%. Nastgpnie
nanosi si¢ na warstw¢ zelatynowa ukosne naciecia siat-
Kowe.

Desen siatkowy tworzy si¢ przez nacigcie na badanej
warstwie szeregu roOwnolegtych linii, w odlegtosci 2 mm
jedna od drugiej, w kierunku podtuznym 1 poprzecz-
nym probki. Wielko$¢ 1 rozmieszezenic siatki nacigcia
powinny umozliwiaé pokrycie przez taSm¢ samoprzy-
lepng co naymniej 100 kratek siatki.

MNacisk wyostrzonych staiowych nozy tngcych dobie-
ra si¢ w sposOb zapewniajacy catkowite rozcigcie war-
stwy zelatynowej przy niewielkim tylko nacieciu folii.
Tasme samoprzylepng o szerokosci 5 0,5 ¢m dobiera
sig, biorge za podstawg wielko$¢ charakteryzujgca silg
odrywania tasmy samoprzylepnej od ptytki szklanej
w okreslonych warunkach. Plytke szklang przed wyko-
naniem oznaczania myje si¢ wodg ze srodkami myja-
cymi, a nast¢gpnie dokladnie przemywa wode, optukuje
alkoholem oraz suszy. Odcinek tasmy samoprzylepne;]
o diugosct okoto 10 cm zagina si¢ dwukrotnie na diu-
sousct okoto 2 em, tworzac umocnienie dla zamocowa-
nia uchwytu szcz¢gkowego wraz z szalkg oraz nalepia
si¢ na czysta plytke szklang.

Plytkg z taSmg umieszcza si¢ poziomo na stanowisku
do oznaczania 1 do przyklejonej tasmy podwiesza si¢
szalk¢ za pomocg uchwytu szczgkowego. Schemat wy-

znaczania sity odrywajacej za pomocg taSmy samoprzy-
lepnej przedstawiono na rys. 3.

[BN-85/6385-02-3]

Rys. 3
! — plytka szklana, 2 — podpory stanowiska, 3 — tasma lepna,
4 — uchwyt szczgkowy, 5 — szalka, 6 — odwazniki

Pomiar przeprowadza si¢ w temperaturze 20 £2°C.
Site odrywajgca tasme¢ samoprzylepna (F) oblicza si¢
w N/m wg wzoru

w ktorym:

m — suma masy uchwytu szczgkowego szalki 1 od-
waznikOw, ktora powoduje odrywanie tasmy
samoprzylepnej od ptytki szklanej z predkoscig

I mm/s, kg,
g — przyspieszenie ziemskie 9,81 m/s?,
| — szeroko$¢ tasmy, m.

Do oznaczania skutecznosci warstwy preparacyjne]
na sucho zaleca si¢ stosowac nast¢pujgce taSmy samo-
przylepne: '

typ A o wartosci
150 £15 N/m,

typ B o wartosci
120 £15 N/m.

sitty odrywajgce; (F) rownej

sity odrywajacej (F) rownej

L4

Na okoto 100 kratkach naci¢cia siatkowego klimaty-
zowanej probki nalepia si¢ rOwnolegle do linii nacigcia
odpowiednig tasm¢ samoprzylepng. Tasm¢ dokladnie
1 robwnomiernie dociska si¢ do probki, a nastgpnie
energicznym zdecydowanym ruchem odrywa sig¢ od
warstwy. Odrywanie tasmy przeprowadza si¢ wzdtuz
oraz w poprzek wstggi folii na dwoch niezaleznych
probkach z nacigciami. Oznaczanie przeprowadza sig
w temperaturze 20 +2°C oraz wilgotnosci wzgledne)
powietrza 40 =+ 60%. Oceng skutecznosci warstwy pre-
paracyjnej przeprowadza si¢ wg skali nast¢pujgcych
wartosci:

wartos¢ 1 — ponad 50% nacigtych elementéw od-
pada calkowicie,

wartos¢ 2 — do 50% nacigtych elementéw odpada
catkowicie,

wartos¢ 3 — do 50% nacigtych elementéw wykazuje

slady naderwan Ilub odpryski, przy
czym odpada najwyzej dziesi¢¢ kratek,
wartos¢ 4 — do 25% nacigtych elementéw wykazuje
slady naderwan lub odpryski, przy
czym odpada najwyze] jedna kratka,
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warto$¢ 5 — brzegi cigcia nie wykazujg §ladow na-
derwan i odprysko6w na zadnym z ele-
mentOw cigcia.

5.3.14. Oznaczanie opornosci wiasciwej powierzchnio-
wej — wg PN-71/E-04405, z zachowaniem podanych
nizej warunkow.

Przygotowanie prébek. Z kazdej badanej rolki wycina
si¢ 3 probki o wymiarach 100 X 45 mm, z lewej i z pra-
wej strony oraz ze Srodka szerokosci wstggi. W celu
wyeliminowania $ladéw dotykania palcami powierzchni
badanej oraz innych jej zabrudzen, chwyta si¢ wstege
folii przez podwdjny szablon z papieru i wycina sig
probke wzdluz jego krawgdzi. Poza czg$cia pomiarowg
probek umieszcza si¢ oznaczenie numeru rolki, miejsca
na wst¢dze, z ktdrego pobrano probk¢ oraz oznacze-
nie strony wewngtrznej 1 zewngtrznej. Nastgpnie probki
klimatyzuje si¢ przez co najmniej 2 h w szafie klima-
tyzacyjnej, w warunkach pomiaru — w temperaturze
30 £1°C i wilgotnosci wzglgdnej powietrza 60 +2%.

Aparatura

a) Szafa klimatyzacyjna umozliwiajgca klimatyzowa-
nie proébek i wykonanie pomiarOw w temperaturze
30 +1°C i wilgotnos$ci wzglgdnej powietrza 60 2%,

b) Elektrody sztywne wykonane z mosigdzu,

¢) Elektrometr do bezposredniego pomiaru matych
pradéw statych,

d) Psychrometr Assmana do dokladnego sprawdze-
nia warunkéw klimatycznych w szafie klimatyzacyjnej.

Warunki pomiaru

a) temperatura 30 £1°C,

b) wilgotno$¢ wzgledna powietrza 60 £2%,

c) napigcie pomiarowe 100 V.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Partia zgodna z norma. Parti¢ folii nalezy
uznaé za zgodng z normg, jezeli wyniki wszystkich ba-
dan odpowiadaja wymaganiom podanym w rozdz. 3.

5.4.2. Partia niezgodna z norma. Parti¢ folii nalezy
uznaé za niezgodng z normg, jezeli wynik co najmniej
jednego badania nie odpowiada wymaganiom podanym
w rozdz. 3.

KONTIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Widkien Chemicz-
nych STILON, Gorzow Wielkopolski.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/6385-02

a) wprowadzono oznaczanie opornosci wlasciwej powierzchnio-
wej,

b) zmieniono sposdéb oznaczania skutecznoSci warstwy prepara-
cyjnej na mokro 1 na sucho,

¢) wprowadzono liczbowe wartosci skutecznos$ci warstwy prepa-
racyjnej, _ X

d) wprowadzono nowy asortyment folii niebieskie] o grubosci
0,130 mm,

e) usuni¢to z normy foli¢ niebieskg grubosci 0,125 mm,

f) dostosowano oznaczanie produktu do potrzeb elektronicznego
przetwarzania danych.

3. Normy zwigzane

PN-81/C-89092 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie cech wytrzy-
mato$ciowych przy statycznym rozcigganiu

PN-71/E-04405 Materiaty elektroizolacyjne state. Pomiary elektrycz-
nej opornosci

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

4. Symbol wg SWW — 1335-110.

5. Autor projektu normy — mgr inz. Jerzy Konarski — Zaklady
Wibkien Chemicznych STILON, Gorzow Wielkopolski.

Errata do BN-85/6385-02

b 3
Na str. 6 wz6r (2) powinien mieé postaé: N, = N - (—'"')

b



