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1. WSTEP KOR 3-A Instrukcja w sprawie zabezpieczenia przed

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wspél-

ne wymagania i badania dotyczgce hydroelewatoréw -

stosowanych w cieplownictwie.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Hydro-
elewatory (iniektory wodne) wg PN-67/M-44000 stuzg do
wytwarzania wymaganej réznicy ci$nienn w celu pokonania
oporéw przeptywu w urzadzeniach centralnego ogrzewania
systemu zamknigtego oraz zapewnienia wymaganej tempe-
ratury czynnika w tych urzadzenmiach przez domieszanie
wody powrotnej z urzadzen centralnego ogrzewania do
wody doprowadzonej przewodem zasilajgcym z sieci
cieplnej o maksymalnej temperaturze T = 423 K (150°C)
i maksymalnym ci$nieniu p = 1,6 MN/m? (16 kG/cm?).

1.3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/H-04419 Proéba szczelnosci rur

PN-70 H-97052 Ocena przygotowania powierzchni
stali, staliwa i zeliwa do malowania

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierz-
chni. Chropowato$¢ powierzchni. Okreslenia
podstawowe i parametry

PN-64/M-06000 Pokrycia lakierowe na podlozu zeliwa
i stali. Wytyczne ogélne projektowania i oceny
wykonania

PN-70/M-34031 Rurociggi pary i wody goracej. Wyma-
gania i badania przy odbiorze

PN-67/M-44000 Przenosniki cieczy. Nazwy, okreslenia
i podzial

PN-65/M-73860 Napedy i sterowania hydrauliczne. Za-
Slepki transportowe

BN-64/0330-01 Cisnienie nominalne, robocze i prébne
w sieciach cieptowniczych

BN-64/6115-08 Emalia aluminiowa odporna na tempera-
tur¢ do 200°C

BN-73/6115-23 Emalie syntetyczne kreodurowe

BN-72/8973-05 Hydroeclewatory. Wymagania podstawowe

korozja konstrukcji stalowych za pomocg pokryé
malarskich. Wydawnictwo Komitetu Nauki i Tech-
niki, 1971

2. WYMAGANIA

2.1. Gl6wne wymiary hydroelewatoréw oraz posz-
czegblnych czeSci hydroelewatora-wg BN-72/8973-05.

2.2. Material — wg BN-72/8973-05.

2.3. Stan powierzchni zewnetrznych. Zewngtrzne
powierzchnie hydroelewatora powinny by¢ przygotowane
pod pokrycie lakierem antykorozyjnym wg PN-70/H-97052
oraz zabezpieczone powloka antykorozyjng po uprzednim
cechowaniu i prébie szczelnosci.

Powierzchnie stykowe kotnierzy przyspawanych powinny
odpowiada¢ wymaganiom PN-70/M-34031.

2.4. Stan powierzchni wewnetrznych. Wewngtrzne
powierzchnie hydroelewatora powinny odpowiada¢ klasom
chropowatos$ci wg PN-73/M-04251

2.5. Emalie i lakiery antykorozyjme. Lakier lub
emalia antykorozyjna do malowania hydroelewatora po-
winna mie¢ wlasnoéci chronigce przed rdza i wytrzy-
mywaé temperatur¢ do +160°C bez luszczenia si¢ i pek-
nigé.

Malowanie powinno by¢ dwukrotne po uprzednim prze-
prowadzeniu ogledzin zewnegtrznych, préby szczelnosci
i po oczyszczeniu powierzchni malowanych do polysku
metalicznego. )

Malowanie — wg PN-64/M-06000
KOR 3-A.

Zaleca si¢ stosowanie emalii aluminiowej wg BN-64/
6115-08 Iub kreodurowej wg BN-73/6115-23.

oraz instrukcji

2.6. Szczelno§¢ hydroelewatora. Hydroelewator po
prébie wg 4.2.5 powinien wykazywaé calkowity szczelno$é,
przy czym metal malozony przez spawanie nie powinien
si¢ rozwarstwiaé¢ przy obstukiwaniu miotkiem, a szwy nie
powinny si¢ poci¢ w czasie przeprowadzania préby.

Stoleczne Przedsigbiorstwo Energetyki Cieplnej
Ustanowiona przez Ministra Gospodarki Terenowej i Ochrony Srodowiska dnia 13 listopada 1972 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1973 poz. 12 oraz Dz. Norm. i Miar nr 11/1973 poz. 33).

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,25 Nakt. 1200+22 Zam. 657/75
Przekazano do produkcjl 24.2.75.

Cena 2 1,20

Druk ukoAczono w kwletnlu 75.
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2.7. Cechowanie i tabliczka znamionowa — wg
BN-72/8973-05.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Elementy hydroelewatoréw nalezy
pakowa¢ w skrzynie 0 masie brutto nie przekraczajacej 50 kg
kazda.

Skrzynie powinny by¢ zabezpieczone przed przedosta-
waniem si¢ do wngtrza pylu i wilgoci, np. przez wylozenie
ich papierem odpornym na wilgod.

3.2. Przechowywanie. Hydroelewatory lub ich czgsci
nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach zabezpieczonych
przed wplywami atmosferycznymi i wolnych od szkodliwych
par i gazéw.

Hydroelewatory moga by¢ przechowywane w  takich
pomieszczeniach bez opakowania, lecz z otworami zabez-
pieczonymi zaslepkami transportowymi wg PN-65/M-73860
lub zadlepionymi kotkami z mi¢kkiego drewna.

Dysze powinny by¢ pakowane w papier odporny na
wilgoé.

3.3. Zabezpieczenic przed wilgocia i korozja.
Powierzchnie wewnetizne oraz plaszczyzny stykowe kol-
nierzy hydroelc . atoréw powinny byé posmarowane towo-
tem lub innym $rodkiem smarujacym o stalej konsystencji.

Dysza powinna by¢ posmarowana towotem zabezpie-
czajacym powierzchnie obrabiane przed wilgocia i korozja.

3.4. Transport. Hydroelewatory mozna przewozi¢ do-
wolnymi $rodkami transportu w opakowaniach wg 3.1
lub luzem z za$lepionymi otworami.

W czasie transportu hydroelewatory powinny by¢
zaladowane w sposéb zabezpieczajacy je przed mozli-
woscig przesuni¢é 1 uszkodzen.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan. Kazdy hydroelewator nalezy
podda¢ nastgpujacym badaniom:

a) sprawdzeniu powierzchni zewne¢trznych i wewng-
trznych (2.3, 2.4 i 2.5),

b) :prawdzeniu wymiaréw poszczegblnych czgsci oraz
zmontowancgo hydroelewatora (2.1),

¢) sprawdzeniu materiatu (2.2),
d) sprawdzeniu cechowania 1 tabliczki znamionowej
2.7,

¢) badaniu szczelnoéci (2.6).

4.2. Opis badan

4.2.1. Sprawdzenie powierzchni zewnetrznych i we-
wnetrznych hydroelewatora nalezy przeprowadzi¢ nieu-
zbrojonym okiem.

4.2.2. Sprawdzenie wymiaréw kazdej czeSci hy-
droelewatora oraz hydroelewatora zmontowanego
nalezy przeprowadzi¢ za pomocg stosowanych ogoélnie
przyrzadéw pomiarowych, majacych wazne cechy legali-
zacji oraz za pomoca sprawdzianéw i szablonéw.

Sprawdzeniu podlegaja wymiary z tolerancja podang
w BN-72/8973-05. Pozostale wymiary — zgodnie z do-
puszczalnymi odchylkami wg BN-72/8973-05.

Sprawdzenie wspoétosiowosci dyszy z gléwna osig hydro-
elewatora nalezy wykonaé specjalnym sprawdzianem.

4.23. Sprawdzenie materialdw — na podstawie
zgodnosci zaswiadczen (atestéw) huty o gwarantowanych
wlasnoéciach  materialéw 2z wymaganiami podanymi
w BN-72/8973-05.

4.2.4. Sprawdzenie cechowania i tabliczki zna-
mionowej nalezy przeprowadzi¢ przez potwierdzenie
zgodnosci wytloczonych lub wytrawionych informacji
opisowych i cyfrowych na kazdej czgéci hydroelewatora
z danymi podanymi na tabliczce znamionowej.

4.2.5. Badanie szczelno§ci hydroelewatora. W celu
zbadania szczelnosci nalezy wykona¢ prébe na cisnienie wg
PN-73/H-04419 o ci$nieniu prébnym wg BN-64/0330-01.

Przy sprawdzaniu szczelno$ci podczas wykonywania
préby na ciénienie hydrauliczne nalezy lekko ostukiwac
miejsca obok spawéw czescig klinowg miotka stalowego
o masie okolo 0,5 kg.

43. Ocena wynikéw badan. Badany hydroelewator
nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy, jezeli
przejdzie wszystkie badania okre$lone w 4.1 z wynikiem
dodatnim.
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