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N O R M A BRANŻOWA BN-86 
BUDOWNICTWO Prefabrykaty budowlane z betonu 8971-08 

I MATERIAŁY 
Kręgi betonowe BUDOWLANE 

I żelbetowe 

I. WSTĘP 

1.1. Przedmiot norm y. P rzedmio tem normy są wy ma
ga nia i bada ni a dot ycZ4ce kręgów be to nowych i żel
betowych o przekroju kołowym łączonych na za kład. 

pr7e/naL/(lnych główni e do budowy komó r podziem

nych wchodz'lcych w s kl ad przewodów kanal izacji zew
n~' t r7rlej . 

1.2 . Zakres stosowania norm y. Normę n a l eży s t osować 

przy produkcji i odbiorze prefabry ko wanyc h kręgów 
betonowych i że lbetowych. 

1.3 . Określenia 
1.3.1. kręg - p refabrykowany element betonowy lub 

id bctowy. () sta lym k sz t ałcie powierzchni pf7ckroju 
poprzeo nego na cakj wysok ości. poza złączem (rys . I ). 

1.3.2. Pozostałe okreś lenia (w tym dotyczące e le me n-
tów Lhlcza) - wg 8N-tOn97 1-06/ 00. 
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Grupa katalogowa 0721 

2. PODZIAŁ J OZNACZENIE 

2.1. Podział 
2.1.1. Grupy. W za !fżn ośc i od zas tosowa nego ma te-

riału kręg i d ziel i s i ę na dwie gru p y: 
b - betonowe, klasy ni e niższej niż 8 25. 

ż - że lbe towe. klasy nie niższej niż 820 . 
2.1.2. Typy. W za l eż nośc i od ko nstrukcj i przezna

cze nia kręg i d ziel i się na dwa typy w k ażd ej z wy

mienionych grup: 
l - bez gn iazd na s topnie zł azowe, przeznaczone 

d o budowy np . zbiorn ików bezodpł ywowych i dołów 

gni ln ych , 
II - z gniazda mi na stopnie z/azowe, przeznaczone 

d o bud o wy np. stud zie nek wodociągowych i ka nali

zacyj nych. 
2.1.3. Asortyment. W za l eż n ośc i o d podstawowych 

wymiarów (średnicy i wyso k ośc i ) kręg i dzieli s ię na 

aso rt ymenty wg tabl l i 2. 
2.1.4. Gatunki. W za l eżnośc i od dopuszczalnych wad 

kręgi dzieli się na dwa ga tunk i I i 2 wg tabl. I i 2. 

2.2. Oznaczenie 
2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Oznacze nie kręgu 

powin no zawi e rać na stępujące dane: 
a) nazwę wyrobu, 
b) sy mbol grupy wg 2. 1. I . 
c) symbol typu wg 2.1 .2, 
d) y mbo l asortymentu wg 2 .1 .3, 

c) sy mbo l gatu nku wg 2. 1.4. 
f) numer normy branżowej. 

2.2.2. Przykład oznaczenia 
a) kręgu betonowego (b) bez gniazd (1) odmiany 

25 (25). o średnicy wewnętrznej 1200 mm i wysokości 
użytkowej 600 mm ( 1200/600) ga tunku 1 ( I ): 

KRĘG b I 25- 1200/ 600/ 1 BN -1l6/ XLJ71 -0X 

h) kręgu żelbetowego (ż) bez g niazd (I) o dmian y 
20 (20). o średnicy wewnętrznej 1800 m m i wyso kośc i 

użytkowej 600 mm (1800/600) ga tunku 2 (2): 
KRĘG 'I I 20-IXOO/ 600/ 2 BN -861897 1-08 

Zgłoszona przez Cen tralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Betonów CEBET 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dn ia 18 czerwca 1986 r. 

jako norma obow i ązująca od dnia 1 stycznia 1987 r . 
(Dz . Norm . i Miar nr 12/ 1986 poz . 23) 

WYDAWNI CTWA N ORMA LIZACYJNE "ALF .' , ' 1986 Druk Wyd Norm W-wa Ark wyd . 0.95 Nakl 6000' 40 Zam 2473/86 Cena zl 27 .00 
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J. WYMACANIA 

3.1. Mall'riał~ 

.t 1.1. Ce ll1t'n I \\ .:; PN -~()I B-3()()()(). PN - ~()I 

B-J ()()(II . I'N -;>all B- \()(J()2 i PN -X(J I H-J(J(J I I , 

3.1.2. Kru~z~' \\O - liS I'N -79 / B-()(,7 12. ~rll ~/V II' ~ 1 n,l

IlIrallw lu h/ l bllldl ll·. I III .F Jl~1 1' 1ll ~ru v}\I 1;IIll :lll\c h 

l e ,Lii \\1; :,:1:111' 1\\ Idl. p i ;I.' ~ " 1l I c h i ~ r/l' llli;lll<lll I'l' h 
o r:! 1 ~1"l1~/\\1 1I;lpil'nnl\.·h (Iuh illn \\.·Il) (I n ; l ,i;,kll ll ( '~CI 

pr;l' ~r; ' l' / ; IJ;jl' l' j 2', 1I :1 ),: (11l(l . 

l) (l pll ,ll'I:I , iI; ,ln"'\\;lllil' t! p pr(ldu~ cji ~I \' S(' I II ~rll 

'1:-" Il' ,~;d h:l /; lIt (\I\ \L" h . P(It! 1I; l rUI1 ~i l'lll P(lllli l' rd /l' -

111 ;1 idl 1,r;ld:ltnll.~l'i d,) Il'),:O n ' llI pr;l'! Upoll :!i n in ll c 

pl :ll·'·)1I ~I 11: 'U~ 'l\\ O-h:It! ;1 1I l' /L' , 

J.I .. t S ial - li S PN -X2/ 11 -93215, t! n plI vC/III1 ;1 Li (l 

ISr/l' \\ a lll;1 p llll~t"IlI'),:P ( S;l rh ll lll'~ (l ) . pr/l ClI 111 n ,l 
IhrojCll il' l, IH\()d (l III' i p"dlu i ll l' l1alc-il ,I,'~(l ll aC , (;11 
~I~I~I 1\ -0 Sa lunku S((JS . DOpW,/l'/~1 , ii; ~1"sP II ~ lni c 

,lal i inll\ c h nii II'S PN-~2/ 1 1 -93 2 15 p" d lIarul1ki c lll , 

i l' idl IIl llli ~l rl i p;ll'alll l' (n tl'c hn iolll' h~' d ~ ! ISI)dnl' 

1 II I 1ll;1 ),:~ lnl ; 11111 II'S d"~Ulll L'n l ; l cji pr(ljl' ~IOIIl'.1 ~ n;),:I',\I 

(\ 1' ; 11 il' h~' d ;! Olll' d O pU ~/ l' /(\ l1l' d o S(, I, "I\:lnid II hu 

dOli l1inll il' prl I \\ I ~ O lll 1I; lniu I hroj l' ll 1;!C/llnll' h 

l:,: r /l' I\:ll1 ll' 111 ( , p ~ III ;llI i l' lll ) II tnhi l' ~lI' i a d l' L'lII:l IlhtllU 

l U rl'\.· hni~i 13l1d' l\II ~l lI ej . 

J .IA. Woda - " :': P I\' -7V( ·-11.:I6 30 Od llll;!1 11 Ilel . 

J . I.~ . Dodalki d" /11.'1(\ 1111 , 1" >\' \\ ;ln l':':" pr;l pn l( llI ~

l jl ~I\ :': I\\\ p<ll\ illlll hll' IS'llln l' 1 \\ \ Ill ;IS:! ni;lllll odpo

\\ Il'dlli l' h IIOrJll luh ~ \\I;I(k ct\\ In , l lt ulu TL'c hl1i~i Ilu -

I "hli,'" I. " \ lIIiar~ kr\'gó\\ tI'!l"/\ 

\\ ' :Illlar~ pOd .... I ~ I\\ ( )\\l' ( il u ho,": ~( i ' lI l k.1 

1111ll 1111ll 

d ow la 111.'1 dot vo,jcy-ch dopu si'oc nia ic h do stosowa Ili a 

l\' bud(lwlllctl\il' . 

3.2 . Pófabrykaty 

J.2.1. Beton - \\'s PN -7V B· ()(, 250 , o kld , ic ,lllp n 

II i:ld;lj:!cl'.j d a m'j s rup ie 11'1 rohl'l\\' Ig,odnil' 1 do~ulll en

tacj ;! projl'k l, III:" 

3.2.2. Zbrojenie - liS d (l ~Ulll l' lllacji prlljl' kl O\\'l'j po 

V O L'St) I 11\ c h t: pll\1 ~1\' g,l)\l . ZbrojL' ni e w forlll il' ,iatk , 

C\ lil ldrvc/ llcj nale i l 1\'I' konać pr/l'! pr;ys pall~lllll' 

I /S rl l'lI:lni l' ) pr~' t{l\\ do / hrnj e lli;1 Sil')\\l l l:'SO n;llI'illi ~'

kSO VI ~ ,/tałt linii ś ruhowej . 

Sposó b 1;)Cll' l1i:! powinie n /~ IJ)ew lli c wła ś ci\\ 1 k,/Lilt 

i \\:Illiar) , ndt o lllla , t tPlnanc.l" II y llli;1rll\\'C jl'SO \\':~()-

11:llIla P(I\\II1I1 \ ,pd lli~I C VlIIl1:1 g, all i~ 1 lahl . .I . 

J ,J. Wyrob y gotowe 

.'.3.1 . Wymiary - I\g tabl. l . 

.'.3 .2 . Wygląd zewnętrzny. Po\\'il'll.c IlI1i ć ~I\'S()V" po

\\ inn } hyc gIadkie. jcdn o li tc. bc/ r:' " p<; klli<;t, . ub l t

~('l\\ i rO/I\ar, t\li e ll . D o pus/c/alnl' I\ath p ,'wiL'r/c hl ll 

- \\ g, t: lbl . 1 

Wtr~ ! Ce nil' L'i~tł obcych \\ idoL'lllc na ppwi e rlchlli \\ y

rnbll , np . drew Ilo . o dl a lll ki ceSly itp , lIak i \ trakt o \\a t' 

j ;l k() lIb\t~i bl,tonll o rO/lll i; lra c h tVL' h w tr;!cd l. N;ld 

d~lt~i bl' lOlll l n~1 pl l \\'ierll' hni~lch rnbdc/ych l'k lllc llt ó \\ 

/ I ~!L"I:I ~I~' 1 1icd()Pll~/CI;tlllL' i pll\\inn y b:ć pUCI p ro 

dllCl' lI!;1 lI ' lIni ~, tl' . 

Na PO\\ il' r/L"llI1iac h L'/o I"w\ c h k r~'S{)I\ Ill (lS;! b vc wi 

doc/ill' (pUII!\t P\\") ~Oll L' l' P1\'tÓ\\ ; brojl' nia pod \\':lrUil 

kiL'lIl. ie S;! one '/ abl'/pi cC/o llc pri'cd koro zj~! . 

grllp~ h (h"I'IIIO\\\ch) i i. (żdh"lOIl)Thl 

\\ \ 1111 ; \ 1"\ p, d:JL'/L' ll 

mlll 

li lii \ .... ,1] ' : Ill l' rH l ) iI IHI ... I - I )"Il( 'V ' g l ~· ho l-.. (l~ Ć '!>./ l·n}kn~ć lI S ~ " ~ 

p" dl h CI; tll 1\.' "d - L' /alll : t IH.I -

,h,", ( h,"a 
\\ pll:-- ! pi{,nl dllpll,/c/al - wp u"t i d np u ... / - Prl, pr/~ d"pllS/Cla 1-

.\ l , I , 1l~1 IIdL'hy!- piilfj ' oa ll1;( \\ puś..: i c piór/c.." n:J "dchvl-
d h ka J1J 1= łn ! (ldc h ył - K , K I kol 

ka 

.1 -4 'i l, ~ 'I 10 II 12 1.1 14 

~ 1I11/ (,III) XII 
.D 

lO 
1111111/ (,1111 11111 .111 

h. / 121 11 1/ 111111 1211 40 
141111/ (>1111 120 

~5 
40 

11,1111 / 61111 1.<11 4'1 
I ~ IIII / (I I II) 

l ~ ±'i 
1.111 

±2 
45 

2'1 ± 5 f--- -40 '1'1 ± 5 20 SOli! .11111 Sil 20 
1111111/.11/0 -t .1 5'1 40 

.10 25 lO 11 111 
h 12110/.1 111) 120 411 

1-4110/.11111 1211 
± 5 

411 
I N IIIIJIII I 1111 45 
IWII/.1 011 1.10 ,~5 

P ll lI /god llil' llIlI p n1dllL"l ' 1I1 ; t i (ldhillr(~ d(lpll ~ /i.: / ~ J .... il.; I..n;gi hl' l ~lI 1 0\\L' ( l \\~snl..o~ L i lIi~ ' Il't"/ lll' i 50U mm, pI7 ) jnlllj ;) C \\~/~· ~ tk il' da tH..' Il't.: h 

Ili l '/lh: lIr;1I /al..rl.' '''' ... 1,l .... \ I\\: ltll ~ 1 1: 11.. dl" 1..1\'t!t')\\ d \\ ) .... (lI..().~ l..· i h ()() 1111l) . 
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"I a hlica 2. Dopuszcza iII,' wady powierzchni 

R )S\ "1,,,""" :1 1,' " t!r, "\\lC "'''I,pt!- t lo)lt'k hl'lol1t! nil powit'l'l(;hni ,i,'<Int'go t'kml'ntll lIhyLc, 11:1 PO/llS l:Jlej 
j;Jl'l' na dn,, (.,l lli l' \\)h l ~Hh..'j po\\; ... 'r/- / I 'J[/~I powier/chni - nit.: wi"", -

chn i nil' "I~","'j l1ii I----------,-------------ł n-j !lii 5 lIS1,,,d/CII 
S rl"d 11 H: ;I 

J...n .. :1!lI 
111111 

dla g:tLlInkll I dl" ga llln'lI ~ 1-_____ -'-..:(~11~11~'_r_----_t~=~=~~~==11~::_._::_=~~:_:_~.-1 () gl,b()kn"ci do 10 111111 
t!lł llllll'J... :2 

lIi<: wit.;n:j nii jl'dn~) nil' "i\'c ,.:j ni l lrl) I pow ieuch lli jednl'go 
U~/J...()dLCnil' n głt;ho ~()\ ci lb/klldlL'lli(J o gh; hl)J...l)~ ci lb/ k od/l'nia nil.: 

do 5 111111 I po" in/chili d" lO 111111 i p","il'l'Ic:ltl1l \\i ~' b7Cj nii' 
111l' \\i,b /l',i ni1 jl'dlll'gp lIS l. k()d/l.,.' n i.a nIL' <1111 : 

XOII 
I!lOO 

I ~OO 

1400 
lWI) 

I XliII 

2 

lI1 :d, .... lnllllll , r)~! !l 

"/l'n lkt""" ; nil' prll''' r~l 

l'''',i:lct'1 O. I 111111 I 1:ll'/
IIq dl llgn~n '- c m 

.1 

IlIL' t)g.ra 

IlIC / :! !-o h ; 

3.3.3. Prostopadłość czoła mier1'(lna n'linic.:) wysoko
~ei kręgli pO\\inn<l \\ ynosić ±5 mm . 

3.3.4. Rozmieszczenie zbrojenia. Wymiar) do tycn!cc 
r(\/m Le ~I.C7Cn\a 1'b roje nia w elemencie p(1winnv być 

I.godne / doklll1lelltacj~ projl'ktow:! w granicach to le
rancji wg wbl. 3. 

Tab lica 3. Dopu,zC7a hll' odch~ łki \I \\yk onaniu i usy luo\\3niu zbroj~l\ia 

I p, 

Otull' llil' h L' l (llll'1ll Ihn.ljl'lli; l Ob\\ l,. ltlt)\\c.:

gll . hpi ralnq!11 luh pil· r~l'il· niov., l'go) 

i Pl)d łu im.'gu 

~ Odll.'glt)' l' IllH; d / ~ 1 H 0.l;1 1111 Ihrujl'lIia o b 
\\ o d o \\ l'gl ) ( ... k p k) p rt~' /;łI..: I1(1\\ ~ ł Iti II p~b l 

I h.'.! lil' / h ~ 1\\ nin\ 

~ Rp/'I,,\\ pr,I{l\\ pod I1li'n:vd1 (prl\ 1:1 -

dH>\\:Inill ogólm'j lioo) pn;IÓ\\) 

4 

l)"pu"o.tI n" 
"llchyłb . 111111 

±s 

5 

± IO 

± IO 

3.3.5. Wytrzymałość transportowa. Wy t rzymałość be
tOIlU na ścis k a ni e w kn;gae h przeznaczonych do tran
~por tll 7ewn~ tl7nego powinna wynos ić co najmn iej OJ 
\\ ~ trzymałości gwarantowa nej (k lasv betonu), 

3.3.6. Wodoszczelność. Kn;g had:ln y pod ciś nieniem 

0.5 MPa nil' powinien 'wykazywać przec ieków wody, 
Dopus7cza sit; 7awilgoce nie zewnę t rznej powierzchni 
wyr()bów. jl'd lWk ho w~' s t t,'pow;ln i~1 wid()L'/nych kropel . 

3.3.7. Cechowanie. a powiel'/chni każdego k l\'gu 
nalL''i~ llnlil'~cić lr\\'a l y napis 7a \v icra.l e:ł <:Y co naJlnnicJ 
nast~pllj<,ce dane wg 2.2: 

s~ mbol grup\' . 
~y mbol typ u. 
~~mbol gatunku . or<17: śred n icę i wyso kość kręgu. 
Inak lub skn'lcon,! nLl/Wt,' w)'t\\ órni. 
dat<,' prndukcji . 

4. SKŁADOWANIE I T RANS PORT 

4.1. Składowanie wyrobó" powinno odbywać ~ I ę na 
terenie utward/onym. 7 moż li wości" lldprow;ld1'cni;1 
wód llpadowyc h , DllpUSZC I.;1 ~it,' ~kbd()w"nic na gruncic 
nieutward7onYIll . wyrównanym pod w~lrunkiem , że na 
ciski przekazywane na grunt nic prlt'krocz" 0.5 MPa . 

cm " i~" ""j :li i 

ol 

3 
; 

,I 

4 

-l 

5 

cm .! 

5 

10 

12 

l' 
I , ' 

20 
12 

1.00 

! .~S 

1.511 

1.75 
2.00 

2.25 

Wyroby m ()g,) być składo\\anl' w pozycji wbud owa
nia (wielowarstwO\\o) lub pros topadle do pOl'ycj i wbu
d()\\ ania (jednowarstwowo). 

SkladO\\anic kn;gów w pozycj i wbudown ia nie wy
maga stosowa nia podkładów pod wa runkiem. że wy
tr:t)'malość podloża za pewni sta t eczn ość ustawionych 
wyr<)bów, Prl') ~kładowan iu wyrobów \\ P.ozycji wbu 
dowan ia wys()k()~ć skladowania nie powinna Pl7c kra 
C/ać I .X m. 

aj b) 

R)" 2. S'j .. do\""lit' ,n;g('w \\ po/ycj i: 
:11 whudowani". hl pru'IPpadk do pO/l'cji whlldo\\ania 

W prLypadku s kładowa n ia kręgów prostopadle up. 
po1'ycj i wb udowa nia. elementy należy za bczpic(7)ć 

przed przesunięcicm, 

W każdym pr7ypadk u składowa ni a k n;gów na l eż) 

1'_apewnić Slatt;:czność stosu oraz za bezpieczyć e lementy 
7/;,e)'(1 przed uS7kodze niami, 

Zalcea s i~ stosowan ie sposobów skladowCl nia U111 07-
liwiaj<lcych dostęp do pos1'C7ególn ych stosów wyrobów 
lub pojed ync7ych kn;gów, 

4.2. Transport. Do t ran sport u mog[! być przeznac7.ll
ne e lcmt' nt y o wytr7.ymCl l ości betonu wg 3,3,5. 

Krt,'gi powinny b yć uklada nc na środkac h transpor
towych \\' po1'ycji wbudowania lu b pros top; ldle d o po
/ycj i wbudowClnia pr7)' 1'aehowa niu zasCld układania jak 
w 4,1. poci warunkil'm I.abezpiccze nia ele mentów przed 
przesuwaniem się i przc lacnlnic\1l pod wpływem s il 
hl'/\\!aclności \\ ' ystęp uj,)cych \\ czas ie ruchu pojal.du. 
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Przy wielowarstwowym ustawianiu wyrobów górna 
warstwa nie może przewyższać śc i an ś rodka transpor
towego o więcej niż 113 średnicy zewnętrznej k n;g u lub 
1/ 3 jego wyso kości . 

W cel u usztywnien ia ułożo nych elementów oraz za
bezpieczenia styku ze śc iana mi środka transportowego 
należy s tosować prze kł ad ki . ro zpory i kl iny z drewna 
lub z innyc h ma teria ł ó w o odpow iednic h cechach użyt
kowych (np . z gu my) o ra z c ięg na (obejmy) z drutu. 
mocowa ne do pod kładów łub do zaczepów na środkach 
transportowych . Podnoszen ie i o puszcza ni e kręgów 

O śred ni cach 1400. 1600 i 1800 111111 należ y wykonywać 

za pomocą minimum 
nych rÓWnOl11lernle 
r y~. 3. 

trzech lin zawiesia. rozmieszczo
na obwodzie prefa bryka tu wg 

Prly ładowaniu i przewozie wyrobów na środkach 
transpo rtow yc h nale;iy przestrzegać przepisów aktual
nie ohowią zlIjąe ye h w pub licznym t ransporc ie drogo
wym i kolejowymi). 

5. BADANI A 

5.1. Progra m rodza~ badu wg tabl. 4 . 

Tablica 4 

Zakrl" W yllla - Opis 

t p. RCld/:'.I<" nad;,,') nada'" gania nad:lIi 

pd- Illl'-
wg \ \g 

nI..' pdnl' 

2 3 4 5 f, 

:-"pr" ,,,l /e ll'<" k I,,;'~ ne-
\IIIlU + + 3.2.1 .'\..1 . 1 

Spr;l\,d /CIl ' l' Ihrojl'n ia + 3.2.2 5.3.2 

Srra\vd/l'llil' " y rni :I J"('I \\ + + .' ..1 . 1 5 .. 1.3 

.j Sprawd/.cllic d(lPll'l-
0 " IIl\ch w,ld P O\!" ier/-
ch ili + .1.3 .2 5 . .1.4 

Spr"wd/l"lli,' prn~ l()pa -

d l",ci I.: /nła ~ + .1 . .1..1 5 .. lS 

Spra "d /e llic ro / mil's /-

e ll'nll! Ih r( )je n ia + .ł . J .4 5 . .1 .(1 

' ) P"IU Inl"rnwcjl" dodalk ,) we . 

cd. lanI. 4 

Zakres W yma- Opis 

Ro d zaje nadali 
bada ,i gan ia bada,') 

Lp. 
wg wg 

pd- tlIe -

ne pełne 

2 3 4 5 6 

Spra\\'d/l" ni~ ,,")' 117) -

Inał ości tra n Sp(lrtcl\Vej + + :U .5 5 . .1 .7 

~ Spra wd/~lli~ W()(.I (l-

:-./czdno~~i + .U.6 5.H 

<) Sprawd/l' llil.' cec howa -

nia + + 3 .. 1.7 5.3 .9 

Badania pd n~ należy wykon ywać co naj mniej ra Z w ro ku ora7 

prL\ ,a7dlj Im iall ic procesu Il·chllo logiczncgo. 

Badania Ilic pdlle należ y wy kollywać dla ka żdlj panii wyro

b{m . 

Znakie m + o 7naC/ono na dania . klóre IV danym / akresil' należy 

\\.' ykonywać . 

5.2. Kontrola jakośc i 

5.2.1. Skład i li czność partii . Pa nia przedsta wi o na d o 
badań powinna składać siC; z krc;gów tej samej grupy. 
Iypu i asortymt:nlll. Liczność partii nic powinna prze
kraczać 500 sztuk. 

5.2.2. S posób pobie ra nia pró bek 
a) do badania kla sy betonu - wg PN-75/ B-06250. 
b) do pozostalych bada ll - wg PN-!D/ N-OJO IO. 
5 .2 .3. G rupy badań. Bada nia wg tab l. 4 . z wyjątk i e m 

lp. I , d7ieli s iC; na dwie grupy: 
grupa I - badania wg lp . 3. 4. 5 i 9 . 
grupa 2 - badania wg lp . 2. 6. 7 i ti. 
5.2.4. Poziom kontroli - wg PN-79/ N-OJ021: 
do badań w grupie I - l pozio m ogólny. 
do badal1 w grupie 2 - S-2 poziom specjalny. 
5 .2.5. Wadliwość dopuszcza lna W 2 maksimum : 
w grupie I - 6.5o/c . 
w grupie 2 - 4.0% . 
5.2.6. Wybór i stosowa nie pla nó w bada nia. Jedn ostop

niowe plany badan ia w kontroli normalnej wg PN -79/ 
N-0302 1. przy dopuszczal nej ma ks ymalnej wadliwośc i 

podano w sztukach w tabl. 5. Warunki przejśc ia z kon 
troli normalnej na obostrzoną i u l gową - wg PN-79/ 
N-0302 1 p. 2.4. 

Lp. 

I 
2 
.I 
4 

5 
f, 

l . ic/llnść 

p;rnii 

N 

do 25 
26-:- 50 
51 -:- 90 
91 -:- 150 

ISI -:- 2xO 
2l\1 -:-50(l 

Tabl ica 5 

G rupa 2 

li Ci'110ŚĆ lic i' lluSĆ 

prónki m , m , p rónki dla m , 1/1 , 

L,idcgo 

nadani" 

2 O 

~ I 2 
X I 2 

.ł 
2 

(I 
l) 

l .ł 2 3 
20 3 4 

liC/ba kwalifikuj'l c;r . Ij. Ilaj\\ ir;b/a d" pll"C/al ,ra li n na 

S/ Iuk Il icdonrych " pn.,bCl' . pr /y kl(>rcj jeslClc Ilald y 

LI/nać rarti..; la Lgodn~, l wymaganli.lln i Ill\rm}. 

1/1 1 - li C/b" cl vs kw"lifi kuj;Ica. Ij. n;rjmlliq"" lion" S/luk Ilic 
d o bryc h IV próbce . pr/y klór~j ju ż nak7v u/llać partit; 

,.a nil' l'godn ;:, 7 \\ .\' Ill CJga 11 i::un i I hl rlll~ . 



5.3. Opis badań 

5 .3.1. Sprawdzenie kla sy betonu wg 3.2.1 nall'ży wy
konywać na próbkach hl'tonu stOSOW<lIll:go do prod uk 

cji kręgl)w . Do occn)' partii II vrohó" przl'l naczo n)'ch 

do odbioru (lbowi:I 7uje II ynik hadania opa rt y na prób

kac h pobranych w o kre sie obejmuj<leym okn:s produk 

cji tej partii. Ze wzg h;dll na Cla~ t r"alli a hadania 

(ponad 2X dni) dOpll~ICI.a się d ostawę wyrobów prEed 

lI zyskaniem wyniku. ktlH\' na ż:lclan ie odbiorcy dostar
czany jes t w terminie późniejS"ym. 

Do celóll kl)nt roi n ye h i r07jemc7yeh na Il'ży stosować 

badania w)'tri'ymalości hetonu w wymba ch me todami 

nienislcz;lc)'mi wg PN -74/ B-0626 1 i PN-74/ B-06262. 

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów i średnic y zbrojenia nale

ży wykon:łć la pOłllnq przym ia rt1 \\' liniowych (lub 

przYr7i)dami specjalnym i) 7 dokladności,-! do 0.2 mm 
- jeżt:li wartnść howi'1!lędna d op us zcza lm'j odchył ki 

nie przekraCi':1 I 1111l1 . 7 dokładności,! do O.S mm - je
żel i wa rtość bezwzglę dna dopllszcza Inej odchył ki za 

warta jes t w przed7iak I -:- 5 111111 ora7 i' dokładności,) 

do I mm - jeżeli wartość he7wi'ględna d op uszCLalnej 
odchył ki przekracza 5 m m . 

Sprawd7enie ś redni cy wewnętrzm:j i'b ro je nia obwo

d owego (s pi ra Inego I uh pierścil'niowego) wg 3.2.2 na Il' 
ży wykonać na gotowym zbroj en iu. 

5.3.3. Sprawdzenie wymiarów kręgów i elementów 

zł,-!cza wg tabl. I należy wykonać pr7)' mi a rem linio

wym lub przyrz:ldami specjaln ymi 7 dokladności'l do 
1.0 ml11. 

Sprawd7enie ś red nicy nominalm:j fi należy wy k on ać 

przez pomiar dwóch eks t n:malnyc h wielkuśei średnic 

a' i a" w jednej pła szc zyź nie . oddalonej o 0 ,2 I od 

płaszczyzny c7oł owej jed nego z k nńców kręgu : o bie 

~redn ice powinny mieśc i ć sic;: w granicach dopuszczal nej 

odchyłki średnicy nominalnej. 

Srednią grubość śc ianki S w mm należy obliczyć 
wed lug wzoru (4), ja k dl a rur i k szta łt e k - wg BN -~31 

~9 7 1-06/ 00 . 

5.3 .4. Sprawdzenie dopuszczałnych wad powierzchni 
wg tab l. 3 na il' ży przeprowad/ić pUl'i' ogil,:dziny w~ 

rohów i pomiar uszkod zdl przy mia re m liniowym z do

k ład n OŚCe! do 1.0 Jllm . 

5.3.5. Sprawdzenie prostopadłości czoła należy wy ko 
nać. po ustawieniu kręgu na wyrównanym i oczyszczo

nym pod l ożu przez zm ier Le nie jego wysokości IV dwó c h 

d()wol n ~ch mi ejsca c h . przymiarem kOll cowy l11 z do
k1 ~ldnościq 1.0 mm. 

5.3.6. Sprawdzenie rozmieszczenia zbrojenia ~\ g 3 .3.4 
n:tlóy wyktlnać po od sł o nię c iu Ibrojenia pUl'! bl'!.po 

~rl'dni pomiar L dokładn ośc i" d o 0.5 mm . Mi ejscl' po
miaru wie l k ośc i określonych w tabl. J (z wyjątkiem 

os tatniej pozycji) powinno być oddalone o ok oło 0 .2 h 
od pła szczyzny czołowej kręgu . D op us zCi'a si~' wyko

na nic pomia ró w roz mieszClen ia zbroje n ia me t od ,) Ilłe 

llis zCZ;lCą magnctyczil<) przy lI lyC łU i'emetru. 

5.3.7. Sprawdzenie wytrzymało~ci transportowej wg 

3.3.5 nail'ży wykonać na próbkach s/.eścienn ych /god 

nic z PN -75 / 13-06250 lub metodami nil' ni szcz~lcymi wg 
PN -74/ 13-0626I i PN -74/ B-06262. 

5.3.8. Sprawdzenie wodoszczelnośc i kręgów n:tlci~ 

wykonać metod:) jak dla rur i kszta łtek wg I3N-X3I 

1\97 1-06/ 00 . 
5 .3.9 . S prawdzen ie cl'chowania - przej ()g l ~'di'in ) 

zewnę trzne. 

5.4. Ocena wyników badań 

5.4 .1. Ocena jednostkowa . 13 ~ldan~ wyrób l1alóy 
uznać za zgod ny z wymaganiami norm y. jeże li WSi'Y

s tki e badania wg tahl. 4 dały wynik dod~ltni dla da

nego za kresu badell] . 

5.4.2. Ocena partii wyrobów. Parti ę wyrobów n~t1<, i\ 

uznać 7a zgodm! z wymaganiami norm y , jócli lioha 

sztuk nicdoh rych w badanej próbce ni l' pr7ckroLlvl:1 

liczby kwalifikacyjnej 1111 wg ta bl. 5 I\' ohll grup:lc h 
hadań (ł i 2). 

Partię elementów n ależy zakwa li fikow:łć do 1,'. :łtun

ku ł , jeże li wyniki badań wszystkich wymagal] dla 
kręgów, sprawcli'<ł ne \V tym sa m ym tl'l'minie S<) i'godne 

i' podan y mi dla lego gat llnku - II t~łbl. 2. 

Partię cleml'n ló\\' Ilak'ży za k wa l ii'i"') \I 'ać dp t::lt UIl 
ku 2. jeżeli wynik badania nawet jcdnl'j l'eeh)' (Ilic 

naprawialnej) , s prawd zollej w tym sam ym ter min ie nil' 

od powiada wymaga niom d la ga Wilk u I . : ł od po\\'i:łd:l 

wymaganiom dla gatunku 2. 

5.4.3. Zaświadczenie o jakości partii. Dla kaidej par

tii wyrobów producent powiniell doh!Ci'Yć świad ectwo 

j:lkości, zawieraj:)ce co ll:ljlll1liej 11:I ~ t ~' puj,)CC tbnl': 

a ) nazwę lu b zllak \\' ytwó rni , 

h) datę i ' num e r knkjny ~w i adectwa, 

c ) liczbę elementów ~\ ' part ii , 

d) oznaczenie wg 2.2 . 
c) o rzeczenie o jakoś ci part ii na p()dst ~l\\'iL' prtl'prl l -

wadzonych b a dałl . 

J') podpis i pic Ci'.~·ć () ~(lhy oclpow i l'd l' i , ł l llci 7:1 \ I ,lw-

11 : łni L' badał]. 

6. POSTJ:<; POWANIE Z PARTIĄ NIEZ ( ;OUNI\ 
Z WYMAGA NIAM I NORMY 

Pa rt ia clemen tów. lI LIl: lll a na podsta wic wyni kc)\\' 

badał] za ni ezgo dm} '/ \\y ł 1l<lg:Jniami normy 11l0ll' h: l' 
po.ez prod uce n ta prl,esortowa na i p rzed sta wiona do 
p(lwtl>rnych badał] pod war unki e m , że kl asa belOnu 

nil' jes t m n iejsza od prn:widzianej w dokumentacji te

ch niullej o ra z rodzaj. liczba i ś rednica pr<;lóIV zb roje 

ni owych . spra wdzone na podsta wie do k u mCl1lów kon

troli jakośc i . są zgod ne z wymaganiami . Zal eca s ię prze

prowadzenie dla całej partii ko ntroli stup rocentowej 

tych cec h wyrobów. ze: względu na które została o na 
uznana za ni czgodn:, 1 wy maganiami normy. 

KONIFC 

I "I,q 1ll :Il'il' dodath. n \Vl' 
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