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NORMA BRANZOWA

SPRZET
GRZEWCZY

Centralne ogrzewanie

Grzejniki ptytowe stalowe

BN-77
8864-51

Grupa kalalogowa 0724

1. WSTEP

Frzedmiot normy, Przedmiotem normy sa grzejniki

|

ptytowe z blachy stalowej centralnego ogrzewania pracujace
na maksymalne cigénienie robocze 0,6 lub 0,8 MFa | maksy-

o
malna temperature wody 110 C,

1.2, Zakres stosowania przedmiotu nermy, Norma doty-

czy grzejnikow ptytowych jednorzedowych =z blachy stalo-

wej, stosowanych w urzadzeniach wodnego centralnego
ogrzewania pomieszczen mieszkalnych, biurowych, uzytecz-
nosci publicznej, w ktérych panuje normalna wilgotnosé

temperatury okreélone w PN-82/B-02402.

1, 3. Okreslenia - wg PN-74/B-01405.

2. FODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od wysokosci rozroznia sig na-

stepujace typy grzejnikéw ptytowych stalowych:

dia H= 360mm i H= 300mm - GPO,
dla H= 560mm i H= 500mm - GP1,
dla H= 660 mm i H,= 600 mm - GP2
dla = 860 mm i H1: 800 mm - GP3,
dla H= 1060 mm i [l1= 1000 mm - GP4
2.2, Wielkoéci, W zaleznoéci od dtugosci rozréznia sie

wielkoéci grzejnikéw ptytowych stalowych wg tabl, 1.

2. 3. Przyktad oznaczenia grzejatka ptytowego stalowego

typu GP2 wielkosci 1080:

GRZEJNIK GP2-1080 BN-77/8864-51

3. WYMAGANIA

3. 1. Gtéwne wymiary - wg rysunku i tabl, 1,
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Tablica 1
Wie"lw“ GPO cP1 GP2 GP3 | cP4
mm Powierzchnia grzejna F , m2
480 0, 394 0, 60 0,722 0,942 1,16
600 0, 480 0,75 0,903 1,172 1,45
720 0, 580 0,90 1,083 1,41 1,74
820 0, 672 1,03 1,264 1,61 2,03
960 0,785 1,20 1, 444 1,88 2,32
1080 0, 885 1,38 1,625 2,12 2,61
1200 0,984 1,5 1,806 | 2,36 2,90
1320 1,083 1,68 1,986 | 2,50 3,19
1440 1,18 1,80 2,167 2,82 3, 48
1560 1,28 1,95 2,347 3,06 3,77
1680 1,37 2,10 2,528 3,30 4,06
1800 1,48 2,25 2,709 3,52 4,35
1920 1,52 2,40 2,886 3,76 4,65
2040 1,67 2,55 3,070 3,99 4,94
Powierzchnig grzejna F nalezy obliczyé w m2 ze wzoru

F=2(LxH)x1,14

w ktérym:
L - dtugoéé w mm,
H - wysoko$é w mm,
1, 14 - wspétczynnik przeliczeniowy uzalezniony od pro-
filu grzejnika.
3.2, Materiat - blacha stalowa wg ZN-79/0642-02, ztacz-
ka ze stali wg PN-72/H-84020 lub wg Wymagah Technicz-

nych uzgodnionych z wytwérca.
3. 3. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie zewngtrzne po-

winny byé gtadkie, bez rys, zadzioréw, odpryskéw lakiery,
zaciekéw, miejsc niepokrytych, ostrych krawedzi, o kolo-

rze jednolitym na catej powierzchni grzejnika,

3. 4. Wykonanie. Grzejnik powinien byé wykonany z dwu
wyttoczonych blaszanych czeéci potaczonych trwale na ob-
wodzie zgrzeina ciagta i zgrzeinami punktowymi miedzy ka-
natami.

W grzejniku powinny byé osadzone przez zgrzewanie dwa
ztacza z gwintem G ',4 . Zewnetrzne powierzchnie grzej-

nikéw powinny byé pokryte lakierem epoksydowym,

3. 5. Powtoka lakierowana powinna byé

trwale zwiazana

z podtozem, szczelna. Przyczepnoéé powtoki powinna od-
PN-80/C-81531, a

grubo$é nie powinna byé mniejsza niz 60 = 120 pm.

powiada¢ co najmniej 2 stopniowi wg

3. 6. Szczelnosé. Grzejniki ptytowe poddane prébie cié-
nieniowej powinny byé szczelne i nie wykazywaé trwatych

odksztatcen,

3. 7. _Cechowanie, Kazdy grzejnik powinien mieé ceche
zawierajaca co najmniej:

a) nazwe i znak wytwérni,

b) oznaczenie,

c) wielkoé¢ powierzchni grzejnej, mz,
d) ciénienie robocze, MPa,

e) mase, kg,

f) znak kontroli jakosci,

q) date wykonania,
4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1, Pakowanie., Kazdy grzejnik powinien byé pakowany

szczelnie w folig termokurczliwa wg BN-73/6365-02, Do-
puszcza sig pakowanie grzejnikéw po kilka sztuk w papier
byé

do

falisty, przy czym naroza katdego grzejnika powinny
zabezpieczone przektadka z papieru falistego, Otwory
przytgczenia powinny byé szczelnie zamknigte korkami 5

tworzywa sztucznego,

Opakowane grzejniki nalezy uktadaé w stos na palecie
dostosowanej do wymiaréw grzejnika.

Grzejniki w stosach nalezy obciagnaé taéma stalowa wg
PN-73/H-92326, zabezpieczajac je przed przesuwaniem,

Masa palety e powinna przekraczaé 1000 kg. Na jednej
palecie w jednym stosie nie powinno byé wiecej niz 35 sztuk

grzejnikdéw,
4.2, Przechowywanie. Grzejniki powinny byé przecho-

wywane w pomieszczepiach zakrytych, zabezpieeczonych

przed wptywami atmosferycznymi i z dala od substancji
dziatajacych korodujaco, Dopuszcza sie sktadanie palet z

grzejnikami w 2 warstwach.
4,3, Transport, Dopuszcza sig przewozié¢ grzejniki do-

wolnymi érodkami transportu,
W czasie transportu grzejniki powinny byé zabezpieczo-
«ne przed przesunieciem i uszkodzeniami,

5. BADANIA

5. 1. Program badar - wg tabl, 2.

Tablica 2
) Rodzaj badania W.yrnaga- Badania
Nazwa badania nia i
petne niepetne wg 9
a) Sprawdzenie
wygladu
zewngtrznego + + 3.3, 3,7 5. 3.1
b) Sprawdzenie
wymiaréw + + < W | .32
c¢) Sprawdzenie
materiatu + - 3.2 5.3.3
d) Sprawdzenie
wykonania + + 3.4 5.3.4
e) Sprawdzenie
szczelnoéci + + 3.6 85.3.%
f) Sprawdzenie
powtoki
ochronnej + - 3.8 85.3.6
g) Sprawdzenie
charakterys-
tyki cieplinej
i hydraulicz-
nej + - 3.1 5. 3,7
Znak + oznacza badania obowigzujace,
Znak - oznacza badania nieobowigzujace.
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Badanie petne nalezy przeprowadzi¢ w przypadku zmian
konstrukcyjnych, technologicznych i materiatowych,
Badania niepetne nalezy przeprowadzad

przy biezacej

kontroli produkcji oraz przy odbiorze gotowych wyrobdéw,

5.2. Kontrola jakosci

5.2. 1. Sktad i liczno$é partii. Przed przystapieniem do
badan grzejniki nalezy podzieli¢ na partie zawierajace
grzejniki jednego typu i wielkoéci. Licznosé partii - wg

tabl, 3.

5.2. 2. Sposéb pobierania prébek - wg PN-83/N-03010,

Badaniu wg 5. 1e) podlega kazdy grzejnik,

5.2.3. Poziom kontroli - Il ogélny wg PN-79/N-03021,
Tablica 3
Licznodé Licznoge | LicZba dvs-
e Plan . kwalifikujaca
partii . prébki X
badania partig
sztuk sztuk
16 + 25 C 5 1
26 + 50 D 3 2
51+ 90 E 13 3
91 5+ 150 F 20 4
151 280 G 32 6
281 + 500 H 50 8

5.2. 4, Wadliwoéé dopuszczalna - 6, 5% maksimum,

5.2.5. Wybdr i stosowanie planéw badania, Plany bada-

nia kontroli normalnej - wg tabl. 3. Stosowanie planéw ba-
darh dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejé-

cia - wg PN-73/N-03021.

5.3. Opis badani

5. 3. 1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalety prze-

prowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem,

5.3.2. Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzié przy

uzyciu uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych,

5.3. 3. Sprawdzenie materiatu polega na sprawdzeniu

atestéw lub zasdwiadczen hutniczych,

5.3.4._Sprawdzenie wykonania nalety przeprowadzié

przez ogledziny nieuzbrojonym okiem,

5.3.5. Sprawdzenie szczelnoséci. Do wretrza nalety do-
prowadzié przez krééce powietrze o cidnieniu 0,9 MPa dla
grzejnikéw przeznaczonych na cisnienie robocze 0,6 MPa i
1,2 MPa dla grzejnikéw przeznaczonych na ciénienie robo-
cze 0,8 MPa, a nastgpnie badane grzejniki zanurzyé w wan-
nie z woda na 1 min,

Wydobywajace si¢ pgcherzyki powietrza wskazujp miejs-
ca nieszczelne, W przypadku poprawiania (spawania lub
lutowania) miejsc nieszczelnych, grzejnik nale:y poddaé

ponownej prébie cisnieniowe],

5. 3. 6, Sprawdzenie powtoki lakierowej, Przyczepnosé

powtoki nalezy sprawdzaé wg PN-§0/C-81531, a gruboéé

nalezy zmierzyé elkometrem,

5,3, 7. Sprawdzenie charakterystyki cieplnej i hydra-
ulicznej - wg BN-75/8864-48,

5,4, Ocena wynikéw badar

5,4, 1, _Ocena sztuki, Grzejnik nalety uznaé za dobry,

jezeli przejdzie przez wszystkie badania wg 5.1 z wynikiem

dodatnim,

5.4, 2, Ocena partii, Partig grzejnikéw nalety uznaé za

zgodng z wymaganiami normy, jeleli liczba sztuk niedo-

brych w prébce . wyniku badarh niepetnych jest mniejsza od
liczby dyskwalifikujpcej wa tabl. 3 oraz wyniki badah petl-

nych sg dodatniec.

KON!EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. _Instytucja opracowujaca norme - Oérodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemystu Wyrobdw  Metalowych MEDOM,
Krakdw,

2. Normy zwiazane
PN-74/8-01405 Centralne ogrzewanie, Grzejniki, Nazwy

t okreslenia

PN-82/B-02402 Ogrzewniclwo, Temperatury ogrzewanych
pomieszczen w budynkach

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreélenie przyczep-
nosci powtok do podioza oraz przyczepnosci miedzy-
warstwowej

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykte] ja-
koéci ogblnego przeznaczenia, Gatunki

PiN-

73/H-92326 Taéma stalowa walcowana na zimno do

+ Pancerzenia kabli i opakowan

PN-83/N-03010 Statyslyczna kontrola jakoécl, Losowy
wybér jednostek produktu do prébki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-73/6365-02 Folia polietylenowa termokurczliwa

BN-75/8864-48 Ogrzewnictwo, Grzejniki, Badania cieplne
i hydrauliczne

ZN-79/0642-02 Blacha stalowa walcowana na zimno w kre-
gach przeznaczona do wytwarzania grzejnikéw pty-
towych

3, Autor projektu normy - inz, J, Kotodziejczyk, Oéro-

dek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobdéw Metalowych

MEDOM, Krakéw,

4, Wydanie 4 - stan aktualny: marzec 1986; uaktualnio-

no normy zwiazane,
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