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NORMA BRANZOWA BN-7I 
Wymienniki przeciwprądowe dla ciepłej 8864-32 

CIEPŁOWNICTWo' wody gospodarczej typ wcw 
Głowice 
\Vymagania 

Grupa katalogowa 0724 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. P rzedmi o te m norm y są 

wy magania na głowice d o wymit:'nników przeciwprą

dow yc h dla cie płej wody typu WCW v.g BN-7 1/ 

8864-28. 

1.2. Normy i dokumenty związane 

PN-80/ H-742 19 R ury sta lowe bez S7\V ll wa lcowane na 

gorąco ogól nego zastosowa nia 

PN -70/ H-74732 Ruroci.:gi i armatura Kołn i erze przy-

pawane , o k rągłe płas ki e. Ciśnienie no minalne 

10 i 16 kGhm2 

PN-72/ H-84020 Stal węg lowa ko nstrukcyjna zwy klej 

j akości ogó lnego przeznaczcni<ł . SJatu nki 

PN -8 3/ H-92120 Bl achy g rube i uniwersa lne ze s ta li 

konstrukcyj nej węglowej .. zwyklej ja k ości i niskosto

poweJ 
PN -78/ M-02139 Odchył ki wymiarów nictolcrowanych 

PN-83/M-4230~ Rurki syfonowe c iśn i e niomierzy i r rze

two rników c iśnienia 

\3N-71/8g64-28 Wymi enniki przeciwprądowe d la cieplej 

wody gospodarczej . typ wew. Wspóln-: wymagania 

i bada nia 

BN-7 1/8973-03 Tuleje ol' hrnnne UD termome trów 

DT/ Z/63 Prze p isy U DT. Stak 7biorni k i c iś ni e -

nl o we 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. W zależności od typu wymiennika 
przechvprądowego rozróżnia się : 

głowice wymiennika WCW 65, 

- głowice wymiennika WCW 100. 

W zależności od rodzaju króćca przyłącznego 

głowice dzielą się na dwie odmiany oznaozone li
terami: 

Z - głowica zwężkO'va (wg rys. 1), 
D - głowica dolotowa (wg rys. 2). 

2.2. Przykład oznaczenia głowicy zwężkowej do 
wymiennika typu WCW 100: 
GŁOWICA ZWĘZKOWA WCW l OO/Z BN-71/8864-32 

3. WYMAGANIA 

3.1.. Główne wymiary gł o wicy i e lemCn lll\\' q(\d:II'" 

na rys. 1 -;- 3 oraz tab\. I -;- 3. 
Odchyłki wymiarów nie to lerowa nych powinn y OdP'1-

wi adać PN-78/M-02139 . 

Odmiana Z 

Hiejsce 
cechowania 

cmElED 

Rys. 1. Głowica zwężkowa wymiennika WCW 
l - kołnierz głowic:! . 2 - zwężka niesymetryczna 
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Tablica 1 
, 

Typ Wymiary, mm Orienta-

wymien- cyjna 

nika masa 
L Ok Dz dz a b h kg 

WCW 65 105 180 76 44,5 3,5 5 15,75 4,15 

WCW 100 94 215 108 57 4,0 6 25,5 6,00 

Odmiana D 

L 18864-32=41 

Rys. 4. Zwężka niesymetryczna głowicy wymiennika WCW 

Rys. 2. Głowica dolotowa wymiennika WCW 
- kołnierz, 2 - króciec, 3 - tuleja ochronna termo

metru, 4 - rurka syfonowa manometru 

Tabllca 2 

Typ Wymiary, mm Orienta-
cyjna 

wymien- masa 
nik.a L L, L, Dl< Dz b kg 

WCW 65 350 150 100 180 76 5 6,0 

WCW 100 350 150 100 215 108 6 8,5 

Typ 
wymien-

L nik a 

WCW 65 100 

WCW100 88 

. _ . -

~ lY 

~ Tabllca 4 

Wymiary, mm Orienta-
cyjna 

Dz dz s a b p masa 
kg 

I 

76 44,5 3,5 20 15,75 1,0 0,40 

108 57 4,0 20 25,5 1,0 0,60 

L, 

'. ri I dz Itr. d, ł 
- -~.- - ' --ł __ o _ .- ~ 

L 18864 32 - 51 

Rys. 5. Króciec głowicy dolotowej wymiennika WCW 

Tablica 5 

Typ Wym iary, mm Orienta -

wymien-
cyjna 

L L, L, Dz d, d, s masa 
nik a kg 

18864 32-31 WCW 65 345 145 100 76 35,5 12,f) 3,5 1,9 

Rys. 3. Kołnierz glowicy wymiennika WCW WCW100 346 144 100 108 35,5 12,0 4,0 
! 

3'f 

Tabllca 3 

Typ Wym iary, mm Orienta-

wymien- Ótwory do śrub 
cyjna 

Dz Do Dw b F c Dp d, d, d3 q masa 
nika liczba do kg 

WCW 65 180 145 77 20 3 4 4 18 122 87 98 109 1;0 3,3,5 

WCW 100 215 180 109 24 3 5 a 18 158 126 137 148 1,0 4,65 
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;3.2. Materiał. Kolnierze i zwężk i głowic 

być wy ko nane z blachy sta lowej w 

St2S lub St3S wg PN-72/H-84020 

H-92120. 

powinn y 

gat unk u 

PN-83/ 

Króćce - z rur sta lowych bez szwu wg PN-80/ 

H-742 19 . Rurka syfonowa ciś ni e ni o mi e rza wg 

PN-83/M-42308. Tuleja och ronna termometru - wg 

BN -7 1/897:'-03. 

3.3. Wykonanie. Kołnierze powinny być toczone 
i wie'rCone przed spawaniem lub wykonane VI for
mie od!kuwek hutniczych wg PN-70!H-74732 . 
Zwężki powinny być zwijane z blachy. Całość po
wirma być wyklonana jako spawana. Jakość spa
wów powinna odpowiadać wymaganiom właści
wych norm li. pl'0epis6w UDT - DT/ZJ63. 

3.4. Wygląd zewnętrzny. Powierzchnia głowicy 
powinna być gładka, bez wgnieceń, ostre krawę
dzie przytępione. Spawy powinny być jednolite, 
łuskowe, bez pęcherzy i wad spawalniczych. 

3.5. Cechowanie. W miejscu oznaezonym na ry
sunku należy umieścić w sposób trwały następu
jąee dane: 

- znak wytwórni, 
- oznacze11lie głowicy wg 2.2 bez części słow-

nej, 
znak kontroli technicmej. 

4. PRZECHOWYWANIE 

Głowice należy przechowywać w pomiesZlCze
niach zabezpieczonych przed ~ływami atmosfe
rycznymi. 

KONIEC 

INFORMACJE I 1.)I) Al KOWE 

Wydanie 6 - stan aktualny: m,lrzec 1986 - ua klualniuno normy Lwii!Z;Jne. 
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