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NORMA BRANZOWA

BN-71

Wymienniki przeciwpradowe dla cieplej

3864-32

CIEPLOWNICTWO wody gospodarczej typ WCW
Glowice
\Vymaganla Grupa katalogowa 0724
1. WSTEP W zalezno$ci od rodzaju krééeca przylacznego

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3
wymagania na glowice do wymiennikéw przeciwpra-
dowych dla cieptej typu WCW wg BN-71/
8864-28.

wody

1.2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na
goraco ogdlnego zastosowania
PN-70/H-74732 Rurociggi 1 armatura
ptaskie.

Kotnierze przy-

pawane  okragte Cisnienie  nominalne
10 1 16 kG/cm?

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej
jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali
konstrukcyjnej weglowej , zwyklej jakosci i niskosto-
powej

PN-78/M-02139 Odchytki wymiarow nietolerowanych

PN-83/M-42308 Rurki syfonowe cisnieniomierzy 1 prze-
twornikOw cisnienia

BN-71/8864-28 Wymicnniki przeciwpragdowe dla cieplej
wody gospodarczej, typ WCW. Wspolne wymaginia
1 badania

BN-71/8973-03 Tuleje ochronne do termometrow

DT/Z/63 Przepisy UDT. Stale
niowe

zbiorniki  cidnie-

2. PODZIAL I OZNACZENIE
2.1, Podzial. W zaleznosci od typu wymiennika
przeciwprgdowego rozroznia sig:
— glowice wymiennika WCW 65,
— glowice wymiennika WCW 100.

glowice dzielg sie na dwie odmiany oznaczone li-
terami:

Z — glowica zwezkowa (wg rys. 1),

D — glowica dolotowa (wg rys. 2).

2.2, Przyklad oznaczenia glowicy zwezkowej do
wymiennika typu WCW 100:
GLOWICA ZWEZKOWA WCW 100/Z BN-71/8864-32

3. WYMAGANIA

2.1. Gléwne wymiary glowicy 1 elementow podano
na rys. 1 + 3 oraz tabl. 1 + 3.

Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny odpo-
wiada¢ PN-78/M-02139.

admiana 2

Miejsce
cechowania

[888-32-1)

Rye. 1. Glowica zwezkowa wymiennika WCW
1 — kolnierz glowicy, 2 — zwezka niesymetryczna

Stoleczne Przedsigbiorstwe Energetyki Cieplng)
Ustanowiona preez Ministra Gospodarki Komunalne)
dnia 29 listopada 1971 r. jako norma obowigzujaca w zakresie projektowania, wykonawstwa i eksploatacyi
od dnia 1 lipca 1972 r. (Mon, Pol. ar 12/1972 poz. %6)
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Tablica 1 p
_ a,, @
Typ Wymiary, mm Orienta- -
wymien- G ans
¥ masa
nika | L | p. | D, | d [a]b]| R 5 \
g
WCW 65| 105 | 180 | 76 | 445 |35 5| 1575 4,15
SR QN
wcw100| 94 | 215 | 108 | 57 |40 6| 255 [ 6,00 P
e Q|
*UN q.z-./_/.._._._..—. _—i
Odmiana D

(8864-324]

Rys. 4. Zwezka niesymetryczna glowicy wymiennika WCW

syTablica 4
Typ Wymiary, mm Orienta-
. cyjna
wymien- 4
; L D d s a b masa
cechowania nika z “ e kg
Rys. 2. Glowica dolotowa wymiennika WCW WCW 65| 100 76 | 44,5| 3,6( 20 | 15,75| 1,0 0,40
1 — kotnierz, 2 — kréciec, 3 — tuleja ochronna termo-
metru, 4 — rurka syfonowa manometru
WCW 100, 88 | 108 | 57 4,01 20 | 25,5 | 1,0 0,60
Tablica 2
Typ Wymiary, mm Orienta-
aor cyjna
wymien-
nika L | L | L | De| D [b] Mo
-l b o
WCW 65 | 350 | 150 | 100 | 180 | 76 |5 8,0 ey : rEIIrY, A;‘-—-{
| dz ] ‘ d] i
WCW 100| 350 | 150 | 100 | 215 | 108 |6 8,5 | _’*i“_—_ B 5 o e | &
a A
0 \&g
Do Ra8y/
Dy Spo l L [8864-32-5]
eI 'Q
~ < -
H \ I of 'Q{ Rys. 5. Krbciec glowicy dolotowej wymiennika WCW
1 a 5 ‘
G Rz40
l.di { 4y e ‘\z Tablica 5
%:\D ~Af“fd — J ‘ Wymiary, mm Orienta-
o« i - Ty‘p - = cyjna
wymien- 4
scblen L |L | L|D| di| da (s m; a
g
WCW 65| 345 | 145 | 100 | 76 | 35,5| 12,0 3,5 1,9
Rys. 3. Kolnierz glowicy wymiennika WCW wcw 100| 346 | 144 | 100 | 108 | 35,5] 12,0 40 3.5
|
Tablica 3
Typ Wymiary, mm Orienta-
& 2 cyjna
wymien- Otwory do $rub
R D D D b F c D d d d masa
nika . - = liczba d, P ; = : % kg
WCW 65 180 145 i 20 3 4 18 122 87 98 109 1,0 3,35
WCW 100 215 180 109 24 3 5 8 18 158 126 137 148 1,0 4,65
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3.2. Material. Kotnierze 1 zwgzki glowic powinny
by¢ wykonane z
St2S  lub
H-92120.

Kroéce — z rur stalowych bez szwu wg PN-80/
H-74219. Rurka ciSnieniomierza -—— wg
PN-83/M-42308. Tuleja ochronna termometru — wg
BN-71/8973-03.

blachy
St3S  wg

stalowe]  w
PN-72/H-84020 i

gatunku
PN-83/

syfonowa

3.3. Wykonanie. Kolnierze powinny by¢ toczone
i wiercone przed spawaniem lub wykonane w for-
mie odkuwek hutniczych wg PN-70/H-74732.
Zwezki powinny byé zwijane z blachy. Calos¢ po-
winna byé wykonana jako spawana. Jako§¢ spa-
wow powinna odpowiadaé wymaganiom wlasci-
wych norm i przepisow UDT — DT/Z/63.

3.4. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia glowicy
powinna by¢ gladka, bez wgniecen, ostre krawe-
dzie przytepione. Spawy powinny byé jednolite,
tuskowe, bez pecherzy i wad spawalniczych.

3.5. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na ry-
sunku nalezy umiesci¢ w sposob trwaly nastepu-
jgce dane:

— znak wytwoérni,

— oznaczenie glowicy wg 2.2 bez czesci stow-
nej,

— znak kontroli technicznej.

4, PRZECHOWYWANIE

Glowice nalezy przechowywa¢ w pomieszcze-
niach zabezpieczonych przed wplywami atmosfe-
rycznymi.

KONIEC

INFORMACZE [ DDATKOWE

Wydanie 6 — stan aktualny: marzec 1986 — uaktualniono normy zwigzane.
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