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1. WSTEP
1 O Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace bezcisnieniowych

zbiornikéw ciepiej wody/o pojemnosci od 80 dm3
do 200 dm>.

1.2. OkresSlenia

1.2.1. zbiornik bez wezownicy - naczynie przez-

naczone do magazynowania cieplej wody.

1.2.2. zbiornik 2z wezownicg - naczynie 2z wmon-

towang wezownicg wspdipracujace 2z urzadzeniem

cieplnym.

1.2.3. zbiornik z wezownicg i elementem grzej-
nym elektrycznym - wg PN-74/E-77006.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznoSci od przeznaczenia,
rozréznia sie trzy rodzaje zbiornikéw:

zbiornik bez wgzownicy - 2a,

zbiornik z wezownica - Zp,

zbiornik 2z wezownicg i elementem grzejnym elek-
trycznym - 2Zpe.

2.2. Odmiany. W zaleznosci od zewngtrznego
pokrycia, rozrdznia sie dwie odmiany zbiornikéw:

z pokryciem antykorozyjnym bez izolacji ter-
micznej - B,

z pokryciem antykorozyjnym 2z izolacja termicz-
ng - J.

2.3. Gatunki. W zaleznosci od jakosci wykona-
nia, rozrdéinia sie nastepujgce gatunki zbiorni-
kow:

gatunek pierwszy - nie oznaczony,

gatunek drugi - II.

2.4. Przykltad oznaczania zbiornika - z wgzowni-
cq (2p), z pokryciem antykorozyjnym bez izolaciji
termicznej (B), gatunku II:

ZBIORNIK Zp - B - II BN-89/8864-07

(neq CT C3B 4219-83)

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary i ksztailt zbiornika - wg dokumen-

tacji technicznej.

3.2. Material - wg tabl. 1.

Tablica 1
Lp. | Nazwa czesci zg?gizika Materiat
1 2 3 4
1 | Zbiornik Zp, Za, Zpe | blacha stalowa wg PN-81/

H-92131 PN-81/H-92125
PN-80/H-92200

2 | Wezownica Zp, Zpe rura stalowa wg PN-80/
H-74219

3 Kréciec Zp, Za, Zpe rura stalowa bez szwu
wg PN-80/H-74219

4 | Korki Zp, Za, Zpe | PN-76/H-74392

S | Cynk - powtoka | Zp, Za, Zpe | PN-77/H-82200

3 3.3. Wykonanie. Piaszcz i dennice zbiornika po-

winny byé spawane lub zgrzewane. 2Zbiornik 2Zp po-
zamontowang wezownice lub wezownice
grzejnym elektrycznym wg PN-74/
zbiornikéw powinny by¢ przyspawane

winien mieé
z elementem
E-77006. Do
zigczki dopiywowe,
-przelewowe. Polgczenia powinny zapewnié¢ wytrzyma-
¥o§é i szczelno§é. Zbiorniki wykonane z blachy
o grubosci ponizej 2 mm powinny byé zabezpieczone
wewnatrz powloka antykorozyjng lub przez zastoso-
wanie elektrody antykorozyjnej.

Jezeli beda stosowane powloki do pokryé po-
wierzchni wewnetrznych nie powinny mieé szkodli-

odplywowe i odpowietrzajgco-

wego dzialania na skére ludzka.

Rozstaw kréécédw powinien zapewnié wymienialnosé
i atwo$é montazu zbiornikéw o tej samej pojem-
Polaczenie zbiornika z siecig wodociggowa
nalezy wykonaé za pomoca krdééca o gwincie cylin-
drycznym wewnetrznym lub zewnetrznym G 3 lub G %
oraz wezownica G 1i.

nosci.

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL w Krakowie
Ustanowiona przez Dyrektora Naczelnego O$rodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL
dnia 4 lipca 1989 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1990 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 7/1989, poz. 18)
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3.4. Wyglad Powierzchnia

by¢ gladka bez pecherzy,

zewnetrzny. powinna
pek-

Polaczenia zgrzewane i spawane

zagie¢, zadziorodw,

nie¢ i falistosci.

powinny byc oczyszczone. Powloki ochronne powinny

4.2,
przechowywane w miejscach utwardzonych, zabezpie-

Przechowywanie. Zbiorniki powinny Dbyc¢

czone przed wpiywami atmosferycznymi.

4.3. Transport. 2biorniki powinny by¢ transpor-

by¢ trwale zwiazane z podioiem, a dopuszczalne towane krytymi Srodkami transportowymi. W czasie
1 F - 2
ich wady - wg tabl. 2. transportu zbiorniki powinny byé zabezpieczone
Tabl ica przed wplywami atmosferycznymi 1 wuszkodzeniami
mechanicznymi. Transport powinien odbywaé¢ sie
Dopuszczalne wielkosci wad zgodnie z obowigzujacymi przepisami transporto-
Lp. Rodzaj wady i 1
gatunek I gatunek II wymi ).
1 2 3 4
5. BADANIA
1 Niezgrupowane dopuszczalne wielkosci 5
matowe plamy 5.1. Program badan - wg tabl. 3.
soli cynkowych 107% powierzchni| 207 powierzchni
wyrobu wyrobu Tablica 3
2 Sine matowe dopuszczalne wielkosci W 5 Ob¥s budak
plamy Lp. Rodzaje badan SECRSIAR [ Bk DRcwl
10% powierzchni| 207 powierzchni v8 Vg
wyrobu wyrobu 1 2 3 4
3 |Ciemne punkty po- =
wstate w wyniku dopuszczalne o Srednicy 1 Sprawdzenie wymiarow 3.1 5.3.1
iepokryci do 1,5
C;:i?w;yz;:ku # i 2 | Sprawdzenie materiatu 3.2 S:3.2
Ze st i - .
NA EANNRICIS) DO 5 sztuk 10 sztuk 3 | Sprawdzenie wygladu zewnetrz- | 3.3, 3.4 $.3.3
wierzchni wyrobu
nego i powlok ochronnych 3.8
4 |[Slady przejscia i
pedzla rozlanie rozlewnos$é peina dopuszczalne % Sprawd?enie pojenicaei 3.5 5.3.4
¢ zbiornika
lakieru
5 ‘| Zanieczyszczenie dopuszcza sig zaprészenie 5 | Sprawdzenie szcreluoscl 346 5:3:5
lakieru o $rednicy do 2 mm i
mechaniczne . 6 fprawgzen;e 272p1§§29ﬁ5twa b W 4 5:3.6
2 sztuki na po-, 4 sztuki na po-, nstalac)l zblarnika

wierzchni 150 mm™ |wierzchni 150 mm

6 Odstoniety lakier

niedopuszczalne
podst awowy

dopuszczalne

3in Sin Pojemnos¢ zbiornika - wg dokumentacji

technicznej.

l.0. Szczelnosc. Zbiorniki i wezZownica poddane

cisnieniowej probie wodnej powinny byé szczelne

i nie powinny wykazywaé trwalych odksztaicen
1 peknigc.

i.7. Bezpieczenstwo instalacji - wg PN-76/
B-07440 1 PN-71/B-10420.

i.8. Cechowanie. Na kazdym zbiorniku powinna
by umieszczona tabliczka, zawierajgca co naj-

e} nastgpujqce dane:

1) nazwe lub znak wytworni,

i) symbol wyrobu,
") pojemnosc,
a) rok produkciji,

~) numer niniejszej normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie. Rodzaj opakowania powinien by¢

inlony pomiedzy producentem i odbiorcq. Do

powinna byc dolgczona instrukcja montazu

. gwarancyjna. Krocce powinny by¢ zabezpie-

przed uszkodzeniem 1 dostawaniem sig zanie-

zen do zbiornika 1 weZownicy.

5.2. Statystyczna kontrola jakosci

. P Y
pieniem do badan,

Sklad i licznos$¢é partii. Przed przysta-

zbiorniki nalezy podzieli¢ na

oddzielne partie sktadajgce sie ze zbiornikow

jednego rodzaju, odmiany i gatunku.

5.2.2. Sposdéb pobierania prdébek. Do badan nale-
2y pobrac¢ probke wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli - II ogélny wg PN-73/
N-03021.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna - max 6,5% dla
badan wg tabl. 3 1lp. 1, 2, 3, 4, max 2,5% dla ba-

dan wg tabl. 3 1lp. 5 i 6.

528
badania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ul-

Wybor i stosowanie planéw badania. Plany

gowej oraz warunki przejscia - wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

<3l
dzi¢ uniwersalnymi przyrzgdami pomiarowymi.

Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowa-

S+3:2.
przez

Sprawdzenie materialu nalezy przeprowa-

dzic poréwnanie atestéw lub zasSwiadczen

hutniczych na zgodno$¢ z dokumentacjq techniczng.

5.3.3. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego nalezy
przeprowadzié przez ogledziny nie uzbrojonym
okiem. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej

wg PN-86/H-04623.

') Wwedlug Informacji dodatkowych p. 5.
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Sprawdzenie przyczepnosci powloki cynkowej na-
lezy przeprowadzié, opukujac
miejscach miotkiem stalowym o masie 200 g. Spraw-
dzenie przyczepnosci powioki lakierowej - wg
PN-80/C-81531. Sprawdzenie zabezpieczenia antyko-
rozyjnego wewnatrz zbiornika nalezy przeprowadzic

przez ogledziny nie uzbrojonym okiem. Sprawdzenie

wyréb w rdéznych

podgrzewacza elektrycznego - wg PN-74/E-77006.

5.3.4.
przeprowadzi¢ uniwersalnymi

Sprawdzenie pojemnosci zbiornika nalezy

przyrzadami pomiaro-
wymi poprzez zmierzenie wymiardéw i obliczenie po-
jemnosci.

5.3.5. 2biornik przy
zaSlepionych kréécach powinien by¢ szczelny i wy-
trzymaly pod dziataniem
wody 0,1 MPa przez 30 min.

Prébe szczelnosci wezownicy przeprowadza sie,

napeiniajgc ukiad wodg o cisnieniu 0,2 MPa w cig-

Sprawdzenie szczelnosci.

cisnienia kontrolnego

gu 2 min. Szybko$§é wzrostu cisnienia prdébnego nie
powinna przekracza¢ 0,1 MPa/min.

5.3.6. Sprawdzenie bezpieczenstwa instalaciji -
wg PN-76/B-02440, PN-71/B-10420,

elektrycznego - wg PN-74/E-77006.

podgrzewacza

5.4. Ocena wynikéw badan

sztuki. Badane zbiorniki nalezy

jesli wszystkie badania wg 5.1

5.4:1.
uzna¢ za dobre,

Ocena

uzyskatly wynik dodatni.

Bo8.2y
uznaé¢ za zgodng 2z wymaganiami normy, jes$li liczba

Ocena partii. Partig =zbiornikéw nalezy

zbiornikéw niedobrych w prébce pobranej do badan
jest réowna lub mniejsza od liczby kwalifikujacej

m, wg PN-79/N-03021.

5.5. Zaswiadczenie wytwércy. Do kazdej partii

zbiornikéw zgodnych 2z wymaganiami normy powinno
by¢é dolaczone zaswiadczenie, zawierajgce co naj-
mniej:

a) nazwe i adres wytworni,

b) liczbe sztuk,

c) oznaczenie,

d) date wystawienia zaswiadczenia.

Na zadanie zamawiajgcego podane w zamdwieniu

producent jest obowigzany wystawi¢ zaswiadczenie
jakosci, zawierajgce wyniki 2z przeprowadzonych
badan.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA WYROBOW UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznang za niezgodng 2z wymaganiami normy
wytwérca moze przesortowaé i przedstawié¢ do pow-
térnego badania. Wyniki badan powtdrnych sg osta-
teczne.

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - OSrodek Ba-

dawczo-Rozwojowy Przemysiu Wyrobdéw Metalowych

POLMETAL - Krakéw.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/8864-07

a) wprowadzono wymagania dotyczace pojemnosci
zbiornika,
pieczenstwa instalacji zbiornika,

szczelnosci elementu grzejnego, bez-

b) przeredagowano 1 rozszerzono program badan
wg tabl. 3 oraz opisy badan,

c) sprawdzenie szczelnosSci zbiornika wprowadzo-
no wg CT C3B 4219-83,

d) dodanco
oraz postgpowanie z partia wyrobdéw uznang za nie-

wymaganie: zaswiadczenie wytworcy
zgodng z wymaganiami normy,

e) wprowadzono nowe przepisy transportowe.

3. Normy miedzynarodowe
RWPG CT C3B 4219-83
O6bITOBBIE €MKOCTHbIE Ha TBEpPAOM TOIUIMBE.

AnnaparTsl BOOOHArpeBaTesibHble
lpucoenu-

HUTEJIbHble Pa3Mepbl U TEXHHUYECKHEe TpeboBaHUsA

4. Zakres
W stosunku do normy CT C3B

normg miedzynarodowg.
4219-83
pojemno$sciowych do ogrzewania wody na

zgodnosci  z

dotyczacej
urzadzen
paliwa stale:

- rozszerzono wymagania: wykonanie, materiail,
wyglad zewnetrzny, powioki ochronne,

- dodano: przedﬁiot normy, okreslenia, podzial

i oznaczenie, szczelnos¢é elementu grzejnego,
pakowanie, przechowywanie i transport, program
badan, SKJ,

- poza tym merytorycznie norma jest zgodna.

5. Normy i dokumenty zwiqzéne
PN-76/B-02440 Zabezpieczenia urzadzen ciepiej wody

uzytkowej. Wymagania
PN-71/B-10420 Urzadzenia
kach. Wymagania i badania przy odbior:ze
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przy-
czepnosci migdzywarstwowej
PN-74/N-77006 Elektryczne przyrzady grzejne po-

cieptej wody w budyn-

wszechnego uzytku. Ogrzewacze wody i warniki.
Wspolne wymagania i badania

PN-86/H-04623 Ochrona przed korozja.
bosci powlok metalowych metodami

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na

Pomiar gru-

nieniszczgcymi

goraco ogdlnego zastosowania
PN-76/H-74392 Laczniki z Zeliwa ciggliwego
PN-77/H-82200 Cynk



4 Informacje dodatkowe do BN-89/8864-07

PN-81/H-92125 Blacha

PN-81/H-92131 Blacha
konstrukcyjnej zwyklej jakosci

PN-80/H-92200 Blachy stalowe grube walcowane na
goragco. Wymiary

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Loso-
wy wybdr jednostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci.
trola odbiorcza wg oceny alternatywnej.
badania

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r.
zowe (Dz. U. nr 53, poz. 272)

Regulamin Przedsigbiorstwa

i tasma stalowa ocynkowana

cienka ze stali weglowej

Kon-
Plany

Prawo przewo-

Polskie Koleje Pan-

stwowe o tadowaniu i zabezpieczaniu przesyilek

towarowych (Dz. Ti2K nr 9, poz. 68 2z dnia
1 lipca 1985 r., ktéry od 1985-07-01 zastgpil
obowigzujgce w tym zakresie do dnia 30 czerwca
1985 r. zatacznik 10 do DKP
Zarzadzenie Ministra Komunikacji z
1963 r.
rowych i

dnia 7 marca
w sprawie tadowania samochoddw cigza-
przyczep (Mon. Pol. nr 24, poz.123

z 1963 . 1 z 1968 r. nr 35, poz. 250)

6. Symbol wg SWW - 0656.

7. Autor projektu normy - mgr inz. Janina Bodzon
- OSrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysiu Wyrobdw Me-
talowych POLMETAL - Krakdw.
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